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KAN-therm Push ir pilniga uzstadiSanas sistéma, kas sastav no PEXC, PERT polietiléna caurulém un PPSU
vai misina veidgabali ar diametru @12-32 mm.

KAN-therm Push savienojumi tiek izpildTti, nospieZot paplasinatas caurules galus uz savienotajelementa un
péc tam bidot misina (tikai KAN-therm Push) uzmavu uz $ada savienojuma.

Sim panémienam nav nepieciesami papildu hermétiki, un tas garanté nevainojamu hermétiskumu
un instalacijas izturiba. Sistéma ir paredzéta ari iekStelpu Gdensapgades iekartam (karstd un auksta
Gdensapgadé) ka arT apkures iekartas. To var izmantot ari cita veida lidzeklu transportésanai - ladzu,
konsultéjieties ar KAN Tehnisko nodalu.

KAN-therm Push sistému raksturo sadi faktori:

garantétais kalposanas ilgums ir vairak ka 50 gadi,

izturiba pret katlakmens veidosanos,

izturiba pret hidrauliskajiem triecieniem,

ieksgjo virsmu izcilais gludums,

fiziologiska un mikrobiologiska neitralitdte dzerama Gdens sistémas,
apkartéjai videi draudzigi materiali,

viegla un atra uzstadisana,

sistémas vieglums,

iespéja veidot savienojumus celtniecibas konstrukcijas,

efektiva difdzijas barjera.




Nemot véra ekonomiskos un tehniskos aspektus un pielietojuma optimizacijas iespéju, KAN-therm Push
sistéma piedava divu veidu polietiléna caurules ar lidzigiem darba parametriem — PERT un PEXC caurules.

PERT caurules tiek izgatavotas no paaugstinatas termiskas pretestibas PE-RT polietiléna (Il tips) ar izcilam
mehaniskajam ipasibam.

Caurules PEXC tiek razotas no augsta blivuma polietiléna, kas paklauts molekularai strukturésanai ar
elektronu kali (“c" metode — fiziska metode, neizmantojot kimiskas Gdens). Polietiléna strukturésana
nodrosina optimalu izturibu termiskajam un mehaniskajam slodzém. Strukturésanas pakape > 60%

Abi caurulu veidi, t.i. PEXC un PERT, tiek izgatavoti piecu slanu konstrukcija. Tas nozimé, ka skabekla diftzijas
barjera EVOH, kas aizsarga instalaciju pret skabekla ieklGSanu caurulvada, tiek izgatavota ka ieksgjais slanis,
kas parklats ar papildu PE-X vai PE-RT polietiléna slani. Barjera EVOH slana veida (etiléenvinilspirts) atbilst
standarta DIN 4726 prasibam (caurlaidiba < 0,10 g O2/m? x d). Caurules ar skabekla difazijas barjeru EVOH
iespéjams izmantot ari ieks&jam Gdensapgades sistémam.
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Skersgriezums PEXC caurulei ar skabekla difazijas barjeru EVOH

PERT, PEXC caurulu fizikalas ipasibas

Ipasiba

Linearas izplesanas koeficients a mm/m x K 09;;((120%02) 0.18

Thermal conductivity A W/m x K 0.35 0.41
Blivums p g/cm?® 0.94 0.933

Modulis E E N/mm? 600 580
Pagarinasanas stiepjot % 400 1000
Izlieces minimalais radiuss R 5x De 5x De
lekséjo sieninu raupjums k mm 0.007 0.007

PERT caurulu markéjums

Visas caurules ir markétas ar nenodzésamiem marké&jumiem, kas ir izvietoti ar 1 m atstarpi un kas norada

$adu informaciju:

Markéjuma apraksts

Razotaja nosaukums un/vai precu zime: KAN, KAN-therm
Nominalais aréjais diametrs x sieninu biezums 25x35
Caurules struktiira (materials) PE-RT
Caurules kods 1129198070
Standarta vai tehniska sertifikata numurs PN-EN ISO 21003
Pielietojuma klase/-s ar projektéto spiedienu Class 2/10 bar, Class 5/10 bar

Pretdifazijas marké&jums

Sauerstoffdicht nach DIN 4726

Razosanas datums

18.08.09

Citas razotaja norades, piem., tekosais metrs, partijas numurs 045 m

Piezime - uz caurules var tikt izmantots ari papildus markéjums, pieméram, sertifikatu numuri

(piem. DVGW).




1. PERT caurule

2. PERT caurule ar siltumizolacijas parklajumu

Caurulu krasa, iepakojums

Caurules tiek piegadatas rullos,
- t.i. ar siltumizolaciju vai bez tas.

PERT caurulu parametri

PERT caurules tiek piedavatas $adas sérijas: S (caurulu sérijas) atbilst ieprieks pielietotajam PN 20 un PN

12.5 spiediena sérijam (skat. tabula)

Caurules KAN-therm PERT ar pretdifaizijas slani
Caurulu izméri, vienibas svars, adens tilpums

kuru garums ir atkarigs no caurules diametra un versijas

DN

12 12x2.0 2.0 8.0 2.50 0.071 200 0.050
14 14%x2.0 2.0 10.0 3.00 0.085 200 0.079
18* 18 x 2.0* 2.0 14.0 4.00 0.119 200 0.154
18 18x2.5 25 13.0 3.10 0.125 200 0.133
25 25x3.5 35 18.0 3.07 0.247 50 0.254
32 32x44 44 23.2 3.14 0.390 25 0.423

* Diametra izvéle — parbaudiet caurules maksimalos darbibas apstak|us konkrétai pielietojuma klasei.




1. PEXC caurule

2. PEXC caurule ar siltumizolacijas parklajumu.

Caurulu krasa, iepakojums

Caurules tiek piegadatas rullos, kuru garums ir atkarigs no caurules diametra un versijas - ti. ar

siltumizolaciju vai bez tas.

PEXC cauru)u parametri

PEXC caurules tiek piedavatas $adas sérijas: S (caurulu sérijas) atbilst ieprieks pielietotajam PN 20 un PN

12.5 spiediena sérijam (skat. tabula)

KAN-therm PEXC caurules ar pretdifizijas slani

caurulu izméri, vienibas svars, adens tilpums

DN

12 12x2.0 2.0 8.0 2.50 0.071 200 0.050
14 14x2.0 2.0 10.0 3.00 0.085 200 0.079
18* 18 x2.0* 2.0 14.0 4.00 0.119 200 0.154
18 18x2.5 25 13.0 3.10 0.125 200 0.133
25 25x3.5 35 18.0 3.07 0.247 50 0.254
32 32x44 44 23.2 3.14 0.390 25 0.423

* Diametra izvéle — parbaudiet caurules maksimalos darbibas apstaklus konkrétai pielietojuma klasei.




KAN-therm Push caurules un savienojumus raksturo atbilstiba piemérojamajiem standartiem, garantéjot
garu darbibu bez riipém, ka ari pilnu savienojuma un montazas drosibu.

PPSU Push uzliekamie savienojumi: atbilst PN-EN ISO 15875-3 standartam: apstiprinjis lietoSanai
Valsts Higiénas Institats

Misina piespiedéjgredzena savienojumi un savienotaji: atbilst PN-EN 1254-3 standartam; apstiprinajis
lietoSanai Valsts Higiénas Instithts

PERT caurules: atbilst PN-EN ISO 21003-2 standartam;

apstiprinajis lietoSanai Valsts Higiénas Institats

PEXC caurules: atbilst PN-EN ISO 15875-2 standartam;
apstiprinajis lietosanai Valsts Higiénas Institats

PEXC, PERT caurulvadu montazu darbibas parametri un darbibas lauks

Darba spiediens P, [bar] Savienojumu veidi
Instalacijas veids un
pielietojuma klase
(sask. ar ISO 10508)
12x2.0 10 10 + +
14x2.0 10 10 + +
18x2.0 10 10 + +
Auksta adens apgade 20
18x2.5 10 10 + +
25x3.5 10 10 + +
32x4.4 10 10 + +
12x2.0 10 10 + +
14x2.0 10 10 + +
Karsta adens apgade 60/80 18x2.0 10 10 + +
(1. klase) 18x2.5 10 10 * *
25x3.5 10 10 + +
32x44 10 10 + +
12x2.0 10 10 + +
14x2.0 10 10 + +
Karsta adens apgade 70/80 18x2.0 10 10 + +
(2-klase) 18x25 10 10 + +
25x3.5 10 10 + +
32x4.4 10 10 + +
12x2.0 10 10 + +
Siltas gridas, 14x20 10 10 * *
zemas temperatiras 18x2.0 10 10 + +
radiatoru apkures 60/70
sistéma 18x2.5 10 10 + +
(@-klase) 25x35 10 10 + +
32x44 10 10 + +
12x2.0 10 10 + +
14x2.0 10 10 + +
Radiatoru apkures 18x2.0 8 8 + ¥
sistéma 80/90
(5.klase) 18x2.5 10 10 + +
25x3.5 10 10 + +
32x4.4 10 10 + +
Piezime!

PERT caurulu paredzétie spiedieni trisslanu konstrukcijas (3W) atbilstosi PN-EN I1SO 22391-2
individualos lietojumos var bat zemaki.




0 Piezime

Saskana ar ISO 10508, tiek izdalitas $adas pielietojuma klases, kuras tiek definéti sistému darba temperataras
parametri (darba temperatara T _ / maksimala temperatara T__/ avarijas temperatara T__):

1 - Karsta Gdens apgade 60 °C (T_ /T __/Tmal — 60/80/95)
2 — Karsta adens apgade 70 °C (T _ /T __/Tmal —70/80/95)
4 - Siltas gridas, zemas temperataras radiatoru apkures sistéma 60 °C (T
o/ T/ Tmal — 80/90/100)
Darba temperatira konkrétajam pielietosanas klasém ir atkariga no cauruju S sérijam (sériju veidi péc
izmériem)
S=(d-t)/2¢t
kur d. — caurules iekséjais diametrs; t — caurules sieninu biezums

o/ T/ Tmal — 60/70/100)
5 — Radiatoru apkures sistéma 80 °C (T

r

KAN-therm Push sistémas cauruju savienosanas pamattehnika ir uzstumsanas panémiens “Push”, kura
pamata ir misina vai plastmasas uzmavas bidisana virs caurules un veidgabala gala. Sadu metodi var
izmantot ari cauru)u savienoSanai ar iekartam un armataru.

Savienojumi “Push” savienojumiem ir universali, un tos var izmantot ar PEXC un PERT caurulém. Veidgabali
ir aprikoti ar specialiem profiletiem galiem (bez papildu blivéjuma), kas ievietoti caurules paplasinataja gala,
un péc tam uz savienojuma tiek uzlikta misina vai plastmasas (PVDF) uzmava. Tad caurule tiek radiali pievilkta
pie veidgabala. Sads savienojums Jauj bez jebkadiem ierobezojumiem veikt instalacijas bavkonstrukcijas
(gridas segumos un zem gipsa slaniem).

.Push” tipa savienojumu izveidei ar PEXC vai PERT caurulém un misina vai plastmasas (PPSU) veidgabaliem,
iespéjams izmantot misina un (PVDF) plastmasas gredzenus jebkura konfiguracija.

(c B KAN-therm

A. Push veidgabals — PPSU vai misina

B. Misina slidosa uzmava — asimetrisks dizains

C. Slipéta iekséja gredzena mala

D. PVDF slidosa uzmava — simetrisks dizains, pozicionésana nav nepieciesama.

E. PEXC vai PERT caurule




Push savienojuma skérsgriezums

KAN-therm Push savienojumi ir paredzéti PEXC un PERT cauruju savienoSanai ar skabekla difazijas barjeru
EVOH.

KAN-therm Push piedava plasu savienojumu ar slidosajam uzmavam klastu:

[Tkumi un trejgabali, savienojumu elementi,

[Tkumi, trejgabali un citi veidgabali ar 15 mm caurulém ar vara un nikela parklajumu pievienosanai pie
radiatoriem un armataras,

veidgabali ar GZ un GW vitném, saskraves,

krana savienojumi.

Veidgabali ir izgatavoti no uzlabota PPSU materiala un augstas kvalitates misina.
14 \
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Push sistémas veidgabali radiatoru pievienosanai*

Push sistémas veidgabali

A




Vitnotie Push veidgabali

P

Push sistémas savienojumu elementi — krana un varstu savienojumiem*

*Radiatoru un hidraulisko kranu pievienosana, izmantojot KAN-therm Push sistémas savienojumus, ir aprakstita atseviska nodala
“KAN-therm sistémas savienojumi Gidensapgades un siltuma sadales sistémam”.




Polifenilsulfons (PPSU) ir uzticams strukturalais materials, kas daudzus gadus tiek izmantots bavniecibas
instalacijas, pieméram, to izmanto ka materialu savienojumu un stiprindjumu elementu, stknu korpusu,
siltummainu elementu, ieplades kranu detaju un starpliku izgatavosana.

PPSU pamatipasibas, kas nosaka iespéju to izmantot ka izejvielu karsta ddens un centralapkures iekartu
veidgabalu un savienotaju razosanai, ir:

ta neitralitate, nonakot saskaré ar Gdeni un partikas vielam, kas ir pieradita daudzos testos, kuri tika veikti
pasaules vadosajas testésanas iestadés (NSF, WRc);

augsta izturiba pret novecosanas procesiem, kas rodas temperatiras un spiediena iedarbibas rezultata,
lidz ar to, So materialu var izmantot karsta krana Gdens un centralapkures sistémas, garantéjot vairak ka 50
gadu kalposanas ilgumu masu savienojumiem;

izturigs pret Gdens izraisitu eroziju un pret tdeni ar Joti augstu hlora saturu un Joti augstu temperatary;

ja materials ir paklauts mehaniskiem triecieniem augstas temperatlras, nenotiek pastavigas materiala
deformacijas, ka rezultata tiek nodrosSinata ilglaiciga savienojumu stabilitate (izturiba pret materiala
pakapenisku deformésanos) un savienojumu hermétiskums;

augsta triecienizturiba un izturiba pret mehaniskajam slodzem;

sver mazak, salidzindjuma ar metala stiprindjumiem

LCL spriegojums 70°C temperaturai
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PPSU savienojumu kalposanas ilgums ir garaks, neka plastmasas caurulém

Nodrosiniet, ka KAN-therm plastmasas (PPSU) elementi neatrodas kontakta ar: krasam, skidinatajiem,
skidinatajus saturoSiem materialiem, pieméram, lakam, aerosoliem, montdzas putam, IImém u. c.
Nepiemérotos apstak|os $is vielas var bojat cauruju plastmasas dalas.

Parliecinieties, ka visas vielas, kas hermetizé savienojumus, tiriSanas lidzek|i vai KAN-therm sistémas
izolacijas komponenti nesatur nekadus savienojumus, kas var radit spriegumu vai lizumus. Starp tiem ir
amonjaks, amonjaku saturosi skidumi, aromatiski skidinataji, kas satur skabekli (piem., ketons vai &teris) vai
hloréti ogludenrazi.

Neizmantojiet stiprindsanas putas uz metakrilata, izocianata un akrilata bazes kontakta ar KAN-therm
sistémas plastmasas (PPSU) elementiem. Izvairieties no plastmasas (PPSU) stiprindjumu un cauruju tiesa
kontakta ar imlentém un izolacijas lImém.

Vitnotos stiprinajumos izmantojiet atbilstoSu pakulu daudzumu, lai atstatu vitnes galu brivu un redzamu.
Parak liels pakulu daudzums var izjaukt vitni. Pakulas satiSana uzreiz virs vitnes sakuma novérsis pakulu
sapisanos un vitnes sabojasanu.

Veicot skrlivéjamus (vitnsavienojumus), jaievéro piesardzibas pasakumi, proti, jaizmanto pareizais blivésanas
materiala daudzums un pareizs pievilkS8anas moments. Nelabvéligas situacijas vitnsavienojums, kas veikts
ar parak lielu blivéjuma materiala daudzumu un/vai parak ciesi pievilkts, var izraistt kritiskus mehaniskus
savienojuma materiala sasprindzinajumus un produkta bojajumus.

Pievérsiet uzmanibu dazadu veidu vitnu savienojumiem. Nelabvéligos gadijumos var notikt iekséjo un
aréjo vitnu kontaru sadursme, kas var izraisit parmérigu mehanisku spriegumu veidgabala materiala un ta
bojajumus.

Uzmanibu!
Neizmantojiet kimiskus hermétikus un limes.




Darba instrumenti

KAN-therm Push sistémas savienojumu veidosanai, izmantojiet tikai originalos KAN-therm darba instrumentus.
Instrumenti ir pieejami pa vienam vai komplektos.

Pirms darba uzsaksanas, ladzu, izlasiet visas instrumentu lietosanas instrukcijas. Darba instrumentu lietosanas
instrukciju rokasgramatas atrodas instrumentu iepakojumos vai instrumentu kastés.

cauruu griezéjs PEXC, PERT caurulém,

caurulu paplasinatajs (manualais vai darbinams ar baterijam),

paplasinasanas galvinu komplekts PEXC un PERT caurulém — atkariba no komplekta veida,

manuala prese, hidrauliska ar pedali darbindma prese, vai ar baterijam darbinama prese — atkariba no
komplekta tipa

preses ieliktnu komplekts dazadas konfiguracijas, atkariba no savienojamo veidgabalu veida (skatit
informaciju zemak),

instrumentu kaste.

hidrauliska ar pedali darbindma prese

caurulu paplasinatajs

caurulu griezéjs prieks PEXC, PERT caurulém

paplasinataja galvu komplekts (12 x 2; 14 x2;18 x 2; 18 x 2,5; 25 x 3,5; 32 x 4,4)

ieliktnu komplekts slidosajam uzmavam (misins un PVDF) (12, 14, 18, 25) — 2
gabali katram

ieliktnu kom plekts plastmasas veidgabaliem (T12, T14; T18; T25) — katrs pa 1 gab.
sesskaldnu atslega
instrumentu kaste

manuala prese

cauruju paplasinatajs

PEXC, PERT caurulu griezéjs

paplasinataja galvu komplekts (12 x 2; 14 x2; 18 x2; 18 x 2,5; 25 x 3,5; 32 x 4,4)

ieliktnu komplekts slidosajam uzmavam (misins un PVDF) (12, 14, 18, 25) — 2
gabali katram

ieliktnu komplekts plastmasas veidgabaliem (T12, T14, T18, T25) — katrs pa 1 gab.
divi Zoklu pari $adu diametru savienosanai: 12-18mm un 25-32mm
instrumentu kaste

AAP101 ar bateriju darbinama prese — 1 gab.

AXI101 ar bateriju darbinams paplasinatajs — 1 gab.

9.6V 3.0Ah baterija (standarta) — 2 gab.

ladéetajs — 1 gab.

instrumentu kaste — 1 gab.

preses ieliktnu kaste — 1 gab.

plastmasas stiprinajumu ieliktnu komplekts (T12, T14, T18, T25) — 1 gabals katram

® N o v A w2

ieliktnu komplekts slidosajam uzmavam (misin$ un PVDF) (12, 14, 18, 25) — 2
gabali katram

9. paplasinataja galva: 12x2, 14x2, 18x2, 18x2,5, 25x3,5, 32x4,4 — (katrs pa 1
gab.).

10. smérviela paplasinatajam

Komplekts ar presi, kas ir darbinama ar baterijam




Paplasinosas galvas

KAN-therm Push paplasinasanas galvas ir paredzétas PEXC un PERT caurulém un veidotas no sesSiem
speciali izstradatiem atseviskiem segmentiem. To vienmériga, savstarpéja darbiba Jauj pareizi paplasinat
caurules galu, izmantojot metodi ,UZ TRIS".

“UZ TRIS”

Metode ,UZ TRIS" balstas uz pakapenisku caurules paplasinasanu tris etapos.

KAN-therm Push paplasinasanas galvas pieejamas atseviskas konstrukcijas
veida katram no pieejamajiem caurules diametriem: 12x2; 14x2; 18x2;
18x2,5;25%3,5;32x4,4

. FusH 18x2 '

Savienojumu montaza, izmantojot Push sistému

1. Nogrieziet PEXC vai PERT cauruli perpendikulari asij nepieciesamaja garuma, izmantojot caurulu griezéju, kas ir paredzéts plastmasas caurulém. Cita
veida instrumentu vai caurulu griezéju (arf trulu vai bojatu) izmantosana nav pielaujama.

2. Uzslidiniet gredzenu uz caurules tada virziena, lai noslipéta mala batu pret veidgabalu.

Ja tiek izmantotas plastmasas uzmavas, uzmavas puse nav svariga.

3. levietojiet paplasinasanas galvinu, kas piestiprinata pie paplasinataja, aksiali caurulg, cik talu vien iespéjams (pilniga ievieto3ana). Paplasiniet cauruli ar
manualo vai ar akumulatoru darbinamo instrumentu.
I —nepabeigta izplesanas, izpleSanas ierices rotacija pa 30°
Il — nepabeigta izplesanas, izpleSanas ierices rotacija pa 15°
Il — pilna caurules izplesanas.

4. Uzreiz (!) péc caurules gala paplasinasanas ievietojiet veidgabala galu caurulé un bidiet lidz pédéjai veidgabala savienojuma gropei (nestumiet cauruli
[idz pasam galam). Nelietojiet ellas un smérvielas.

& Ja caurule tiek parmérigi paplasinata, savienojuma procesa caurules materials var uzkraties. Saja
gadijuma partrauciet bidit uzmavu uz caurules atbalsta balsta prieksa (turiet aptuveni 2 mm attalumu
no stiprinajuma lapstinas).




5. Bidiet uzmavu, izmantojot manualo, hidraulisko presi ar pedala piedzinu vai ar akumulatoru darbinamu presi. Satveriet veidgabalus tikai aiz atlokiem.
Neizmantojiet divas uzmavas vienlaikus.

6. Bidot uzmavu uz veidgabala, ievérojiet montazas procesu - péc tam, kad uzmava ir aizbidita lidz veidgabala atlokam, partrauciet procesu. Savienojums
ir gatavs spiediena parbaudei.

’..
»

7. un 8. Pievérsiet uzmanibu veidgabalu pareizam novietojumam instrumentu daksas. Si noteikuma neievérosana var izraisit
savienojuma komponentu parslodzi.

Uzmanibu:

Veicot savienojumus Push sistema, pievérsiet ipaSu uzmanibu instrumentu galvinu pareizajai
pozicijai. Daksas ar ieliktniem vienmeér piestipriniet pilna dziluma un taisna lenki pret izveidoto
savienojumu. Veicot savienojumus, nekustiniet presésanas instrumentu no vienas puses uz otru.




Savienojumu montaza, izmantojot PPSU veidgabalus

Lai pievienotu @12, 14, 18, 25 mm veidgabalus, kas izgatavoti no PPSU, izmantojiet melnos ieliktnus, kas
veidgabala mala ir markéti ar burtu T, un ierastos ar nikeli parklatos ieliktnus uzmavas mala (misins vai PVDF).

Plastmasas stiprinajumi jaatbalsta ar aploci, pie kuras slid uzmava. Vienlaicigi neapstradajiet savienojumus ar
divam uzmavam!

Pareiza ieliknu ievietosana daksas Nepareiza ieliknu ievietosana daksas
- viena virziena orientéti ieliktni - ieliktni, kas novietoti pretéja virziena
Diametra diapazons no 12 lidz 18 mm Diametra diapazons no 12 lidz 18 mm

A Uzmanibu!

Lai nodrosinatu
KAN-therm Push sistémas veidgabalu montazu, izmantojot ar akumulatoru darbinamu presi
Novopress, svarigi ir pareizi ievietot ieliktnus presésanas knaiblés

Misina PVDF
G uzmava uzmava
“w o (1]
Melns Nill(eléts
ieliknis ieliknis

Monté&jot @32 mm PPSU stiprindjumu, uzstadisanas pusé izmantojiet parastu ar nikeli parklatu @25 mm
ieliktni un uzmavas sanos izmantojiet tuksu presésanas daksinu (bez ieliktna).

Misina PVDF

G uzmava uzmava

v o °




Savienojumu montaza, izmantojot misina veidgabalus

Savienojumu veidoSanai ar misina veidgabaliem tiek izmantoti ieliktni ar nikela parklajumu (iznemot 32 mm

diametru):

savienojumiem, trejgabaliem un likumiem @12, 14, 18, 25 mm pieméro parastos nikelétos ieliktnus.

Misina PVDF
uzmava uzmava
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Nikeléts ieliknis

‘9

misina veidgabaliem ar izméru @32 izmantot daksas bez ielikniem,

PVDF
uzmava

Misina
=3 uzmava
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citu misina elementu montazu (vitnotus stiprindjumus, kranu savienojumus iznemot lenka savienojumus)

un savienojumus ar radiatoriem var veikt, izmantojot parastos nikelétos ieliktnus,




Tsa korpusa misina trejgabaliem (veidgabala galos) 14, 18, 25 mm izmantojiet formas nikelétos ieliktnus.
Uzmavas mala uzlieciet standarta ieliktnus ar nikela parklajumu
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Pazinojums Instrumentu komplektos nav ieklauti formas ieliktni. Formas ieliktni ir paredzéti darbibai tikai ar hidraulisko presi ar
pedala piedzinu.

JairnepiecieSams demontét instalacijas fragmentu (nepareizi veikts savienojums, modernizacija), ir iesp&jams
demontéto veidgabalu (tikai misina veidgabalu) uzlikt no jauna. Veidgabals ir jaizgriez no instalacijas kopa
ar pie ta piestiprinatajiem cauruju fragmentiem. Tad savienojums ir jasilda ar karstu gaisa plasmu. Péc tam,
kad ir parbaudits veidgabala tehniskais stavoklis, to var lietot atkartoti.

KAN-therm PERT un PEXC caurules var izliekt, veidojot izlieces radiusu, kas nav mazaks par 5 x Dz (argjie
diametri). Pirmo izliekumu var veidot tada attaluma no tuvaka savienojuma, kas nav mazaks par 10 x Dz.

leskrivéjamo savienojumu veidosana (parejas veidgabali)

Sada veida savienojumu elementi tiek izgatavoti no misina. Savienojums sastav no parejas ar pagarinajumu,
uz kura tiek uzlikts caurules gals, no misina gredzena ar diagonalu iegriezumu un no uzgriezna ar vitni.

Sadas parejas tiek lietotas kopa ar misina KAN-therm veidgabaliem ar iek&jo vitni, pieméram, likumiem,
trejgabaliem, krana savienojumiem, separatoriem bez nipeliem (bez armataras), ka arf armataru ar iek$&jam
vitnem.

leskrivéjama savienojuma elementi

PERT un PEXC caurulém.

1. Veidgabals — piem., trejgabals ar

ieksgjo vitni

2. Pareja ar aréjo vitni

3. Gredzens ar diagonalu iegriezumu
5] 4. Uzgrieznis

5. PERT vai PEXC caurule




Veidgabali un armatdra ar iek$&jam vitném, kas tiek lietoti kopa ar ieskrivéjamajiem savienojumu elementiem.

Savienojumi tiek veidoti $adi:
1. leskravéjiet pareju veidgabala (armatara), aptinot vitni ar blivéjamo diegu vai teflona lenti.

2. Uzlieciet uzgriezni uz caurules un uzlieciet gredzenu uz caurules gala, novietojot gredzenu t3, lai td mala atrodas 0.5 lidz 1.0 mm
no caurules gala.

3. Stumiet cauruli uz veidgabala gala, I1dz ta apstajas (nelietojiet ellas un smérvielas, negroziet veidgabalu).
4. Uzskravéjiet uzgriezni uz gredzena.

Sadu savienojumu var demontét, bet $aja gadijuma, péc tam, kad caurule ir nonemta no veidgabala gala, caurules gals ir janogriez,
un tikai péc tam var veidot jaunu savienojumu.




20

leskriivéjamie savienojumi ar uzmavu

Sis ir viens no ieskrivéjamo savienojumu veidiem, kura pamatelements ir uzmava ar o-gredzena blivi.
Sada savienojuma izveidoSanai nav nepiecieSami papildus hermétiki. Savienojumu var izjaukt, nenonemot
cauruli no uzmavas gala.

leskriivéjama uzmavas savienojuma
elementi

1. Veidgabals — piem., trejgabals ar

iekséjo vitni

2. Uzmava (ar melnu o-gredzena blivi
(5 ) tas augsgala)

3. Gredzens ar diagonalu iegriezumu

4. Uzgrieznis

5. PERT vai PEXC caurule.

Uzmavas savienojuma elementi ir savietojami ar:

KAN-therm 9012 sérijas veidgabaliem ar ar&jam vitném,
KAN-therm separatoriem, kas ir aprikoti ar ipasiem 3" nipeliem,
kombinéto radiatoru varstiem.

Veidgabali un armatara ar aréjam vitném, kas ir savietojami ar ieskriivéjamiem savienojumu elementiem
Uzmanibu!

Neveidojiet ieskrlivéjamos savienojumus zem gridas segumiem. Tiem ir jaatrodas viegli pieejamas vietass.




Sistemas KAN-therm Push elementus var uzglabat temperatira, kas zemaka par 0 °C. Sada gadijuma,
sargajiet tos pret mehaniskam slodzém.

Jaaizsarga no mehaniskiem bojajumiem transportésanas laika. Jutibas pret ultravioletajiem stariem dé|
caurules ir jaaizsarga no tiesas ilgstosas saules gaismas iedarbibas gan uzglabasanas, gan transportésanas,
gan montazas laikd. KAN-therm Push sistémas elementi ir jatransporté ar segtu transporta lidzekli un
jauzglaba standarta uzglabasanas telpas apstaklos, kas neizraisa to kvalitates pasliktinasanos.

Neuzglabat tiesa kimikaliju un amonjaka avotu tuvuma (tualetes),

Nepaklaut saules stariem (aizsargat no karstuma un UV starojuma),

Izvairieties no uzglabasanas spécigu siltuma avotu tuvuma,

Uzglabasanas un transportésanas laika nav pielaujama saskare ar asiem priekSmetiem,
Izvairieties no virsmam ar asam malam vai valigiem asiem elementiem uz to virsmas,

Nevelciet tiesi pa zemi vai betona virsmu,

Aizsargat pret netirumiem, javu, ellam, taukiem, krasam, skidinatajiem, mitruma kimikalijam utt.,
Uzglabat un transportét originalaja iepakojuma,

Pirms montazas nekavéjoties iznemiet elementus no originala iepakojuma.

E E Detalizéta informacija par elementu uzglabasanu un transportu pieejama timekla
- Iv.kan-therm.com
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6 Spiediena zudumi tabulas

Tab 1. Linearie spiediena zudumi KAN-therm PEXC un PERT apkures sistému ddens caurulés pie vidéjas temperataras 52,5 °C (60/45 °C)

18x2,5

v R v R v v R v
[m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s]

Q
[At=15 °C]
W]

100
200
400
600
800
1000
1200
1400
1600
1800
2000
2200
2400
2600
2800
3000
3200
3400
3600
3800
4000
4200
4400
4600
4800
5000
5200
5400
5600
5800
6000
6200
6400
6600
6800
7000
7200
7400
7600
7800
8000
8200
8400
8600
8800
9000
9200
9400
9600
9800
10000
11000
12000
13000
14000
15000
16000
17000

0,03
0,06
0,13
0,19
0,26

12x2,0

0,02
0,04
0,08
0,12
0,16
0,21
0,25
0,29
0,33

14%x2,0

3

0,01
0,02
0,05
0,07
0,10
0,12
0,15
0,17
0,19
0,22
0,24
0,27
0,29
0,32
0,34
0,37
0,39
0,41

R
1

2
5
7

17

141
158
177
196

0,01
0,03
0,04
0,05
0,06
0,08
0,09
0,10
0,11
0,13
0,14
0,15
017
018
019
0,20
0,22
0,23
0,24
0,25
027
0,28
0,29
0,30
032
0,33
0,34
0,36
037
0,38
039
0,41
0,42
0,43
0,44
0,46
0,47
0,48
0,50
0,51
0,52
0,53

25x3,5

32x4,4

0,02
0,03
0,04
0,05
0,05
0,06
0,07
0,08
0,08
0,09
0,10
0,11
0,11
0,12
0,13
0,14
0,15
0,15
0,16
0,17
0,18
0,18
0,19
0,20
0,21
0,21
0,22
0,23
0,24
0,24
0,25
0,26
0,27
0,28
0,28
0,29
0,30
0,31
0,31
0,32
0,33
0,34
0,34
0,35
0,36
0,37
0,37
0,38
0,42
0,46
0,50
0,53
0,57
0,61
0,65

R
[Pa/m]
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Tab 2. Linearie spiediena zudumi KAN-therm PEXC un PERT apkures sistému Gdens caurulés pie vidéjas temperataras 60 °C (70/50 °C)

Q 12x2,0 14x2,0 18x2,5 25x3,5 32x4,4

[At=20 °C] v R v R v R v R v R
w0 o i
100 0,02 6 0,02 2 0,01 1
200 0,05 " 0,03 5 0,02 2
400 0,10 23 0,06 9 0,04 3 0,02 1
600 0,15 60 0,09 14 0,05 5 0,03 1
800 0,19 97 0,12 34 0,07 6 0,04 2 0,02 1
1000 0,24 142 0,15 50 0,09 15 0,05 2 0,03 1
1200 0,29 193 0,19 68 0,11 20 0,06 3 0,03 1
1400 0,22 88 0,13 26 0,07 6 0,04 1
1600 0,25 110 0,15 32 0,08 7 0,05 1
1800 0,28 134 0,16 39 0,09 9 0,05 3
2000 0,31 161 0,18 47 0,10 10 0,06 3
2200 0,34 189 0,20 55 0,11 12 0,06 4
2400 0,22 64 0,11 14 0,07 4
2600 0,24 73 0,12 16 0,07 5
2800 0,26 83 0,13 18 0,08 5
3000 0,27 94 0,14 20 0,09 6
3200 0,29 104 0,15 23 0,09 7
3400 0,31 116 0,16 25 0,10 8
3600 0,33 128 0,17 28 0,10 8
3800 0,35 140 0,18 30 0,11 9
4000 0,37 153 0,19 33 0,11 10
4200 0,38 167 0,20 36 0,12 1
4400 0,40 181 0,21 39 0,13 12
4600 0,42 195 0,22 42 0,13 13
4800 0,23 45 0,14 14
5000 0,24 48 0,14 15
5200 0,25 52 0,15 16
5400 0,26 55 0,16 17
5600 0,27 59 0,16 18
5800 0,28 63 0,17 19
6000 0,29 66 0,17 20
6200 0,30 70 0,18 21
6400 0,31 74 0,18 22
6600 0,32 78 0,19 24
6800 0,32 82 0,20 25
7000 0,33 87 0,20 26
7200 0,34 91 0,21 27
7400 0,35 95 0,21 29
7600 0,36 100 0,22 30
7800 0,37 104 0,22 31
8000 0,38 109 0,23 33
8200 0,39 114 0,24 34
8400 0,40 119 0,24 36
8600 0,41 124 0,25 37
8800 0,42 129 0,25 39
9000 0,43 134 0,26 40
9200 0,44 139 0,26 42
9400 0,45 144 0,27 43
9600 0,46 150 0,28 45
9800 0,47 155 0,28 47
10000 0,48 161 0,29 48
11000 0,53 190 0,32 57
12000 0,34 66
13000 0,37 76
14000 0,40 87
15000 0,43 98
16000 0,46 110
17000 0,49 122
18000 0,52 135
19000 0,55 148
20000 0,57 162

22000 0,63 192




Tab 3. Linearie spiediena zudumi KAN-therm PEXC un PERT apkures sistému ddens caurulés pie vidéjas temperataras 70 °C (80/60 °C)

[At=20 °C] v R % R % R % R v R
(wi [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m]

100 0,02 5 0,02 2 0,01 1

200 0,05 10 0,03 4 0,02 1

400 0,10 20 0,06 8 0,04 3 0,02 1

600 0,15 58 0,09 12 0,06 4 0,03 1

800 0,19 93 0,12 8BS 0,07 6 0,04 2 0,02 1
1000 0,24 136 0,16 48 0,09 14 0,05 2 0,03 1
1200 0,29 185 0,19 65 0,11 19 0,06 4 0,03 1
1400 0,22 84 0,13 25 0,07 5 0,04 1
1600 0,25 106 0,15 31 0,08 7 0,05 2
1800 0,28 129 0,17 38 0,09 8 0,05 3
2000 0,31 155 0,18 45 0,10 10 0,06 B
2200 0,34 182 0,20 53 0,11 " 0,06 3
2400 0,37 212 0,22 61 0,12 13 0,07 4
2600 0,24 70 0,12 15 0,08 5
2800 0,26 80 0,13 17 0,08 5
3000 0,28 90 0,14 19 0,09 6
3200 0,29 101 0,15 22 0,09 7
3400 0,31 112 0,16 24 0,10 7
3600 0,33 123 0,17 27 0,10 8
3800 0,35 135 0,18 29 0,11 9
4000 0,37 148 0,19 32 0,12 10
4200 0,39 161 0,20 35 0,12 10
4400 0,40 174 0,21 37 0,13 "
4600 0,42 188 0,22 40 0,13 12
4800 0,44 203 0,23 44 0,14 13
5000 0,24 47 0,14 14
5200 0,25 50 0,15 15
5400 0,26 53 0,16 16
5600 0,27 57 0,16 17
5800 0,28 60 0,17 18
6000 0,29 64 0,17 19
6200 0,30 68 0,18 20
6400 0,31 72 0,18 22
6600 0,32 75 0,19 23
6800 0,33 79 0,20 24
7000 0,34 84 0,20 25
7200 0,35 88 0,21 26
7400 0,35 92 0,21 28
7600 0,36 96 0,22 29
7800 0,37 101 0,23 30
8000 0,38 105 0,23 32
8200 0,39 110 0,24 33
8400 0,40 115 0,24 34
8600 0,41 120 0,25 36
8800 0,42 125 0,25 37
9000 0,43 130 0,26 39
9200 0,44 135 0,27 40
9400 0,45 140 0,27 42
9600 0,46 145 0,28 43
9800 0,47 150 0,28 45
10000 0,48 156 0,29 47
11000 0,53 184 0,32 55
12000 0,58 214 0,35 64
13000 0,38 74
14000 0,40 84
15000 0,43 95
16000 0,46 106
17000 0,49 118
18000 0,52 131
19000 0,55 144
20000 0,58 157

22000 0,64 186




Tab 4. Linearie spiediena zudumi KAN-therm PEXC un PERT apkures sistému ddens caurulés pie vidéjas temperataras 80 °C (90/70 °C)

[At=20 °C] v R % R % R % R v R
(wi [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m]

100 0,02 4 0,02 2 0,01 1

200 0,05 9 0,03 4 0,02 1

400 0,10 17 0,06 7 0,04 2 0,02 1

600 0,15 55 0,09 20 0,06 4 0,03 1

800 0,20 90 0,12 32 0,07 9 0,04 1

1000 0,24 131 0,16 46 0,09 13 0,05 3 0,03 1
1200 0,29 179 0,19 63 0,11 18 0,06 4 0,03 1
1400 0,22 81 0,13 24 0,07 5 0,04 2
1600 0,25 102 0,15 30 0,08 6 0,05 2
1800 0,28 125 0,17 36 0,09 8 0,05 2
2000 0,31 150 0,18 44 0,10 9 0,06 3
2200 0,34 176 0,20 51 0,11 " 0,06 3
2400 0,37 205 0,22 59 0,12 13 0,07 4
2600 0,24 68 0,13 15 0,08 4
2800 0,26 77 0,13 17 0,08 5
3000 0,28 87 0,14 19 0,09 6
3200 0,30 97 0,15 21 0,09 6
3400 0,31 108 0,16 23 0,10 7
3600 0,33 119 0,17 26 0,10 8
3800 0,35 131 0,18 28 0,11 9
4000 0,37 143 0,19 31 0,12 9
4200 0,39 156 0,20 33 0,12 10
4400 0,41 169 0,21 36 0,13 "
4600 0,43 183 0,22 39 0,13 12
4800 0,44 197 0,23 42 0,14 13
5000 0,24 45 0,15 14
5200 0,25 48 0,15 15
5400 0,26 52 0,16 16
5600 0,27 55 0,16 17
5800 0,28 59 0,17 18
6000 0,29 62 0,17 19
6200 0,30 66 0,18 20
6400 0,31 69 0,19 21
6600 0,32 73 0,19 22
6800 0,33 77 0,20 23
7000 0,34 81 0,20 24
7200 0,35 85 0,21 26
7400 0,36 89 0,21 27
7600 0,37 94 0,22 28
7800 0,38 98 0,23 29
8000 0,39 102 0,23 31
8200 0,40 107 0,24 32
8400 0,40 112 0,24 33
8600 0,41 116 0,25 35
8800 0,42 121 0,26 36
9000 0,43 126 0,26 38
9200 0,44 131 0,27 39
9400 0,45 136 0,27 41
9600 0,46 141 0,28 42
9800 0,47 146 0,28 44
10000 0,48 151 0,29 45
11000 0,53 179 0,32 54
12000 0,58 208 0,35 62
13000 0,38 72
14000 0,41 82
15000 0,44 92
16000 0,46 103
17000 0,49 115
18000 0,52 127
19000 0,55 140
20000 0,58 153
22000 0,64 181

24000 0,70 211




Tab 5. Linearie spiediena zudumi KAN-therm PEXC un PERT Gdens caurulés pie temperataras 10 °C

25x3,5 32x4,4

q
1

0,01 0,20 0,13 0,08 0,04 0,02

0,02 0,40 471 0,25 166 0,15 49 0,08 1 0,05 3
0,03 0,60 931 0,38 326 0,23 95 0,12 21 0,07 6
0,04 0,80 1521 0,51 529 0,30 154 0,16 34 0,09 10
0,05 0,99 2233 0,64 774 0,38 224 0,20 49 0,12 15
0,06 119 3063 0,76 1059 0,45 306 0,24 66 0,14 20
0,07 1,39 4008 0,89 1381 0,53 398 0,28 86 0,17 26
0,10 1,99 7509 127 2570 0,75 735 0,39 157 0,24 48
0,13 2,59 11977 1,66 4077 0,98 1160 0,51 247 0,31 74
0,14 1,78 4648 1,05 1320 0,55 280 0,33 84
0,15 1,91 5252 113 1489 0,59 316 0,35 95
0,20 2,55 8774 1,51 2472 0,79 521 0,47 156
0,21 1,58 2695 0,83 567 0,50 169
0,22 1,66 2926 0,86 615 0,52 184
0,25 1,88 3673 0,98 769 0,59 229
0,27 2,03 4213 1,06 881 0,64 262
0,30 1,18 1060 0,71 315
0,35 1,38 1393 0,83 413
0,40 1,57 1766 0,95 522
0,45 1,77 2178 1,06 643
0,50 1,96 2630 118 774
0,55 2,16 3120 1,30 917
0,60 1,42 1071
0,65 1,54 1235
0,70 1,66 1410
0,75 1,77 1595
0,80 1,89 1791

0,85 2,01 1997




Tab 6. Linearie spiediena zudumi KAN-therm PEXC un PERT Gdens caurulés pie temperataras 60 °C

25x3,5 32x4,4

q
1

0,01 0,20 107 0,13 0,08 0,04 0,02 1
0,02 0,40 349 0,26 121 0,15 35 0,08 8 0,05 2
0,03 0,61 706 0,39 244 0,23 70 0,12 15 0,07 5
0,04 0,81 172 0,52 402 0,31 115 0,16 25 0,10 7
0,05 1,01 1741 0,65 595 0,38 170 0,20 36 0,12 "
0,06 1,21 2411 0,78 821 0,46 233 0,24 50 0,14 15
0,07 1,42 3179 0,91 1079 0,54 306 0,28 65 0,17 19
0,10 2,02 6066 1,30 2044 0,77 575 0,40 121 0,24 36
0,13 1,68 3284 1,00 918 0,52 192 0,31 57
0,14 1,81 3757 1,07 1049 0,56 219 0,34 65
0,15 1,94 4260 1,15 1187 0,60 247 0,36 73
0,20 2,59 7216 1,53 1997 0,80 412 0,48 122
0,21 1,61 2182 0,84 450 0,51 133
0,22 1,69 2374 0,88 489 0,53 144
0,25 1,92 2998 1,00 615 0,60 181
0,27 2,07 3451 1,08 707 0,65 207
0,30 1,20 855 0,72 250
0,35 1,40 1130 0,84 330
0,40 1,60 1441 0,96 420
0,45 1,80 1787 1,08 519
0,50 2,00 2167 1,20 629
0,55 1,32 747
0,60 1,44 876
0,65 1,56 1013
0,70 1,68 1160
0,75 1,80 1316
0,80 1,92 1482

0,85 2,05 1657




Tab 7. Linearie spiediena zudumi KAN-therm PEXC un PERT caurulés ar 50% etiléna glikolu pie vidéjas temparatadras 9.5 °C (7/12 °C)

14%2,0 18x%x2,5 25x3,5 32x4,4

v R v R v R v R v R

100 0,11 297 0,07 122 0,04 43 0,02 12 0,01 4

200 0,23 594 0,15 243 0,09 85 0,05 23 0,03 8
400 0,29 487 0,17 170 0,09 46 0,05 17
600 0,26 256 0,14 70 0,08 25
800 0,35 341 0,18 93 0,11 34
1000 0,23 116 0,14 42
1200 0,27 139 0,16 50
1400 0,32 162 0,19 59
1600 0,36 185 0,22 67
1800 0,41 209 0,25 76
2000 0,45 232 0,27 84
2200 0,50 255 0,30 92
2400 0,54 278 0,33 101
2600 0,35 109
2800 0,38 118
3000 0,41 126
3200 0,44 134
3400 0,46 143
3600 0,49 260

3800 0,52 285
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KAN-therm
MULTISYSTEM

Pilniga, daudzfunkcionala instalacijas sistéma, kuru veido vismodernakie, savstarpéji papildinosi
tehniski risingjumi Gdensapgades, apkures, dzesésanas, ka arl ugunsdzésanas un tehnologijas
sisttmu joma.

ulcralllNIE

ulttraPRESS

PP

Steel

Inox

Groove
Copper, Copper Gas
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