)

Install your future

SYSTEM KAN-therm

Rokasgramata

PROJEK TETAJEM UN MONTAZNIEKIEM

LV 21/04 www.kan-therm.com



System KAN-therm ir plasakais no tirgu pieejamiem instalaciju piedavajumiem.
Patérétaju értibai, esam nolémusi sadalit informaciju par sistémam 2 katalogos:

+ Udens apgades un apkures/dzesésanas instalacijas

« Specialas instalacijas

Sis katalogs ilustré K AN-therm sistému izmanto$anas iespéjas, atkariba no instalacijas veida, un norada,
kura no publikacijam iesp&jams atrast informaciju par katru no tam.
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Nestandarta gadijumos parbaudiet KAN-therm elementu izmanto$anas nosacijumus, izmantojot tehniskos un informativos mate-
rialus vai ievérojot KAN Tehniskas dalas rekomendacijas. Ladzu, izmantojiet veidlapu — Jautajumi par KAN-therm elementu izman-
toSanu — lai nosatitu instalacijas galvenos darba parametrus. Pamatojoties uz sanemtajiem datiem, Tehniska dala novértés sistémas
atbilstibu konkrétajai instalacijai. Veidlapu atradisiet timekla vietné. Lai atri aizpilditu veidlapu, skenéjiet zemak redzamo QR kodu.
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Vieglakai identifikacijai un atrakiem meklésanas rezultatiem, katrai sistémai kataloga ir sava sistémas krasa,
kas noradita tabulas pirmaja rinda.
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Par KAN uzr;lémumu

Inovativas iddens un apkures sistémas

KAN uznémums uzsaka darbibu 1990. gada, un no pasa sakuma ir sacis ieviest modernas
tehnologijas apkures un Gdensapgades sistémas.

KAN ir Eiropa atpazistams moderno KAN-therm instalacijas sistému razotajs un piegadatajs.
KAN-therm Sistémas paredzetas montazai éku ieksieng, auksta un karsta adensapgades sistémas,
centralapkure, virsmu apsildé un dzesesana, ka art ugunsdzésibas un tehnologiskajas sistemas.
No pasa sakuma KAN pozicija ir blvéeta uz stipriem pamatiem: profesionalitati, kvalitati, inovativu
atfistibas stratégiju. Sodien uznemuma strada gandriz 930 cilveku, lielaka dala no kuriem ir

augsti kvalificeti inZenieri, kuri atbild par KAN-therm Sistému attistibu, nepartrauktu tehnologisko
procesu un klienta apkalposanas uzlabosanu. Darbinieku augstais profesionalisms, atbildiga
attieksme pret darbu, garanté KAN razoto produktu augsto kvalitati.

KAN-therm Sistémas izplatisana notiek caur partneru tiklu Polija, Vacija, Krievija, Ukraina,
Baltkrievija, Trija, Cehija, Slovakija, Ungarija, Rumanija, ka arf Baltijas valstis. Jaunu tirgu ekspansija
un dinamiska attistiba ir tik efektiva, ka produkti ar KAN-therm zimi tiek eksportéti uz 68 valstim,
bet izplatisanas tikls aptver Eiropu, nozimigu Azijas dalu, sniedzoties arT Afrika.

KAN-therm Sistéma ir optimala, pilniga instalaciju multisistema, kuru veido vismodernakie,
savstarpéji papildinosi tehniski risinajumi adens caurulu, apkures, ka arf ugunsdzésanas un
tehnologijas sistemu joma. Ta ir ideala universalas sistémas vizijas Tstenosana, kura radas
pateicoties ilggadgjai pieredzei un KAN konstruktoru aizrautibai, ka ar stingrai materialu
kvalitates un gala produktu kontrolei.



IEVADS

KAN-therm ir pilnas komplektacijas montazas sistéma, kas ir paredzéta iekséjas adensapgades,
siltuma sadales sistému un tehnologisko tiklu izbavei. Sistémas pamata ir modernakie monta-
Zas materialu un savienojumu veidosanas tehnologiju komplektacijas risinajumi.

"KAN-therm sistémas rokasgramata projektétajiem un montazniekiem" ir paredzéta lietosanai visam perso-
nam, kuras piedalas bavniectbas procesos, kas ir saistiti ar modernako risinajumu izmantosanu, — projektéta-
jiem, montazas specialistiem un bavlaukumu inspektoriem.

Masu rokasgramata ir aprakstrti dazadi risinajumi un montazas metodes, kas tiek piedavatas KAN-therm
daudzfunkcionalas montazas sistémas ietvaros, ka art rokaksgramata ir iek|autas visaptverosas modernako
un popularako montazas sistému prezentacijas.

Sadas prezentacijas sniedz lietotajam iespéju izprast un salidzinat piedavatas sistémas un, visbeidzot, izvéle-
ties vispiemeérotako montazas risinajumu, nemot véra izmantoto tehnologjju, tas ekonomiskumu un lietosanas
prieksrocibas.

ST rokasgramata ir izstradata saskana ar visiem spéka esogajiem valsts un Eiropas pamatstandartiem un vadli-
nijam attieciba uz sanitarajam un siltuma sadales sisttmam celtniectbas nozaré.

Rokasgramata ir sadalfta tris dalas:

I dala, piecu KAN-therm caurulvadu montazas sistemu apraksts,

Il dala, vispariga $o sistemu projektésanas un montazas instrukcija,

11l daja, KAN-therm montazas elementu izvietosanas pamatprincipi, balstoties uz to izmériem.

"Produktu” dala sastav no Cetram nodalam, kuras tiek aprakstitas Sadas montazas sistémas:

Sistema KAN-therm UltraLine balstita uz trim caurulu materiala variantiem (PE-Xc, PE-RT un daudzslanu
PE-RT/AI/PE-RT), diviem materialu veidgabaliem (misins un PPSU), kas savienoti kopa ar slidoso PVDF uzmavu.

KAN-therm Push (PE-RT un PE-Xc caurules) un Push Platinum (daudzslanu PE-Xc/Al/PE-HD caurules)
sistémas (caurule tiek nostiprinata, izmantojot piespiedéjgredzenuy);

KAN-therm Press sistéma ar daudzslanu caurulém, diviem materialu veidgabaliem (misins un PPSU), kas
savienoti kopa ar radialas presésanas tehniku,

KAN-therm PP sistéma, kuras ietvaros tiek izmantotas PP-R polipropiléna caurules un savienojuma elemen-
ti, ka arT armétas polipropiléna caurules;

KAN-therm Steel un KAN-therm Inox sistémas, kuru ietvaros tiek izmanotas oglek|a térauda un nerase-
jo$a téerauda caurules un savienojumu elementi, un savienojumi tiek veidoti ar saspiesanas metodi.

Sistema KAN-therm Copper balstita uz radialas presésanas veidgabaliem, kas izgatavoti no kapara
un bronzas standarta kapara cauruju savienosanai.

Katra no iepriekSminétajam nodalam, papildus cauruju un savienojumu aprakstiem un informacijai par to izmériem
un pielietojumu, ir ieklautas vadlinijas attieciba uz katrai montazas sistémai raksturigo savienojumu veidosanu.

Pargjo KAN-therm sistému, pieméram, izsmidzinataju (sprinkleru) ugunsdzésibas sistémas (KAN-therm
Sprinkler System, KAN-therm Groove System, KAN-therm Copper Gas) un KAN-therm virsmu apsildes
sistémas, lietosanas instrukcijas ir ieklautas atseviskas rokasgramatas, jo So sistemu pielietosana ir Joti specifiska.

Projektétajiem, kuri izmanto tradicionalas montazas izméru noteiksanas metodes, més piedavajam pielikumu ar tabulam,
kuras ir noradrtas rokasgramata aprakstrto sistemu caurulu un veidgabalu hidrauliskas Tpasibas, nemot véra tdens apga-
des un apkures sistemu raksturigos darba parametrus. Papildus rokasgramatai, més visiem projektétajiem piedavajam
bezmaksas profesionalu projektésanas programmu komplektu: KAN SET, KAN OZC, KAN C.O. Graf un KAN H20.

Visi elementi, uz kuriem ir uzraksts "KAN-therm”, tiek parbaudtt, balstoties uz |oti stingru kvalitates kontroles
sistemu, pieméram, masu moderno risingjlumu izpétes un attistibas laboratorija. Petljiumu rezultati ir ieguvusi
lielako Eiropas sertifikacijas iestazu atzintbu.

KAN laboratorija, pateicoties jaunako tehnologisko sasniegumu izmantosanai instalacijas sistemu testésanas
joma, ir akreditéta Rietumu sertifikacijas institacijas, un tas rezultatus atzist lielakas no tam.

Musu razoSanas procesu, ka ari visu miisu darbibu parrauga ISO 9001 kvalitates kontroles sisté-
ma, ko sertificéjusi cienijama institicija Lloyd’s Register Quality Assurance Limited.

ISO 9001
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Systerm KAN-therm Ultralline

Sistemas ideja

System KAN-therm UltraLine ir unikali un inovativi instalacijas tehniskie risinajumi,
kas paredzéti gan standarta iekSéjam tdens apgades un apkures sistémam, gan
specializétam caurulvadu instalacijam (pieméram, saspiesta gaisa).

Tas unikala konstrukcija, ka ari gala risinajuma elastigas konfiguracijas iespéja nodro-
Sina lielisku darba komfortu gan instalacijas projektétajiem, gan ierikotajiem.

System KAN-therm UltraLine konfiguracijas elastibas pamata ir dazadu caurulu veidu
pielietosanas iespéja, izmantojot vienu veidgabalu konstrukciju:

KAN-therm UltraLine AL — visa diametru diapazona izmanto daudzslanu caurules PE-RT/Al/
PE-RT, misina vai plastmasas (PPSU) veidgabalus UltraLine un plastmasas uzmavas (PVDF).

KAN-therm UltraLine PE — izmanto vienslana un daudzslanu caurulu kombinaciju viena
risinajuma, misina vai plastmasas (PPSU) veidgabalus Ultraline un plastmasas uzmavas (PVDF)

Veidgabalu konstrukcija bez O-gredzeniem un slidosas uzmavas tehnika nodrosina augstu sistemas
noturfbu pret montazas kjaddam un materialu novecosanas procesu ekspluatacijas gaita. Pateico-
ties tam, sistéma izcelas ar augstu montazas un ekspluatacijas drosibu, ka ar iertkotas instalacijas
kalposanas laiku.

14 I . SYSTEM KAN-therm Ultraline



1.2

1.3

System KAN-therm UltralLine
prieksSrocibas

Inovativa Sistemas Ultraline veidgabalu konstrukcija un slidosas uzmavas tehnika nozimé:

Sistémas brivas konfiguracijas iespéja péc vajadzibas: Caurules KAN-therm Ultraline PE vai caurules
KAN-therm Ultraline AL,

Universals sistemas pielietojums,
Atra, vienkarsa un érta montaza pat visgrutak sasniedzamas vietas,
lespéja izmantot instrumentus, kas paredzéti un ir plasi pieejami presejamo tehnologiju sistemam?,

(* izmantojot specialu adapter)

Noturigi un drosi savienojumi bez papildu blivslégiem — veidgabalu konstrukcija bez
O-gredzeniem,

Zemapmetuma montazas iespéja blvniecibas starpsienu konstrukcija,

leverojama diametra Skérsgriezuma sasaurinajuma redukcija, pateicoties caurulu izplesanai,
Augsta noturiba pret koroziju,

Lidz pat 25% palielinata sistemas hidraulika, salidzinajuma ar konkurentu risingjumiem**,

(**attiecas uz diametru 25 un 32 mm, kas uzstaditi ar slidosas uzmavas tehniku)

levérojami lielaks liela diametra caurulu montazas komforts bez nepiecieSamibas uzstadit caurules
blivi, pateicoties to daudzslanu konstrukcijai,

Viselastigaka caurule instalaciju tirgQ starp visam sisttmam bez O-gredzeniem,

Tehniskie risinajumi balstas uz daudzu gadu pieredzi apkures un sadzives Gdens instalacijas sistemu
iertkosana.

System KAN-therm UltralLine caurules

System KAN-therm Ultraline piedava instalacijas projektétajiem, iertkotajiem un investoriem fidz
$im tirgl nebijusu tehniska gala risinajuma elastigas konfiguracijas iespéju. Attiecigas sistéemas izveli
var noteikt ne tikai investiciju procesa iesaistTtas personas, bet arT investicijas specifika, pieméram,
virsapmetuma montazas nepiecieSsamiba sakralaja vai kultarvesturiskaja blvnieciba, kur daudz
labakas ekspluatacijas Tpasibas uzrada caurules ar daudzslanu konstrukciju.

Caurulu veidi un Diametrs

KAN-therm UltraLine PE KAN-therm UltraLine AL

PE-Xc 14x2,0 PE-RT 14x2,0 PE-RT/AL/PE-RT 14x2,0
PE-Xc 16x2,2 PE-RT 16x2,2 PE-RT/AL/PE-RT 16x2,2
PE-Xc 20x2,8 PE-RT 20x2,8 PE-RT/AL/PE-RT 20x2,8
PE-RT/AL/PE-RT 25x2,5 PE-RT/AL/PE-RT 25x2,5 PE-RT/AL/PE-RT 25x2,5
PE-RT/AL/PE-RT 32x3 PE-RT/AL/PE-RT 32x3,0 PE-RT/AL/PE-RT 32x3,0

14-20 mm diametram abas instalacijas sistémas izmanto dazadas konstrukcijas caurules — vienslana
vai daudzslanu. 25-32 mm diametra caurules ir pieejamas tikai daudzslanu konstrukcija, kas ir kopi-
ga dala abiem kompleksajiem tehniskajiem risinajumiem un nozimg, ka ietilpst KAN-therm Ultraline
PE un KAN-therm UltraLine AL piedavajuma.

15
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KAN-therm UltraLine AL sérijas cauruju sastava ietilpst:
daudzslanu caurule PE-RT/AI/PE-RT — 14x2
daudzslanu caurule PE-RT/AI/PE-RT — 16x2,2
daudzslanu caurule PE-RT/AI/PE-RT — 20x2,8
daudzslanu caurule PE-RT/AI/PE-RT — 25x2,5
daudzslanu caurule PE-RT/AI/PE-RT — 32x3

Sérija KAN-therm Ultraline AL, visa diametru diapazona 14-32 mm, sastav tikai un vienigi

no daudzslanu caurulém ar sadurmetinatu aluminija lentu. Caurules ir saderigas ar sistémas
KAN-therm UltraLine veidgabaliem, kas izgatavoti no PPSU plastmasas vai misina, ka arT plastma-
sas slidosajam uzmavam. Nemot véra daudzslanu cauruju ierobezoto termisko pagarinasanos, se-
rija KAN-therm UltraLine AL ir lieliska izvele virsapmetuma instalacijas nepiecieSamibas gadijuma.

KAN-therm UltraLine PE sérijas cauruju sastava ietilpst:
vienslana caurule PE-X vai PE-RT — 14x2

vienslana caurule PE-X vai PE-RT —16x2,2

vienslana caurule PE-X vai PE-RT — 20x2,8

daudzslanu caurule PE-RT/AI/PE-RT — 25x2,5
daudzslanu caurule PE-RT/AI/PE-RT — 32x3

KAN-therm UltraLine PE sérija ir inovativa pieeja iek$gjas sadzives caurulu instalaciju projektésana
un iertkosana. Divu dazadu veidu cauruju kombinacija, t.i. vienslana caurules un daudzslanu cauru-
les, apvieno viena sistéma visas svarigakas so divu atskirigo konstrukciju prieksrocibas.

Vienslana caurules pieejamas diametra diapazona 14-20 mm un tiek izmantotas, galvenokart,
lokalai izbGvei zemapmetuma sistemas (izvadisana gridas izlidzinosaja karta vai sléptos sienas
kanalos). Caurules lieliski notur formas atminas Tpasibu. STpasiba ir loti laba instalacijas aizsardziba
pret nejausu caurules saliekSanos lielas lokalas mehaniskas slodzes iedarbiba, l1dz ar to nerodoties
sasaurinajumam vai pilnigam nosprostojumam. Ta ir |oti praktiska Tpasiba lielu investiciju gadijuma,
kur vienlaicigi strada vairakas montazas brigades.

Daudzslanu caurules ietilpst sistéma ar diametra diapazonu 25-32 mm un lieliski izmanto savas
plastiskas Tpasibas. Sada diametra caurules parsvara tiek pielietotas galvenas nozimes pievades cau-
ruju un iesp&jamo stavvadu iertkosanai. Nepiemit daudzslanu caurulu formas atminas Tpasiba idz
ar to nerodas iekségjais spriegums, kas sniedz lielaku brivibu un liela diametra caurujvadu montazas
komfortu. Ta rezultata, $adu caurulu izmantosana var palidzét samazinat nepieciesamo caurulvadu
profilgjoso un enkurojoso elementu daudzumu.

Gan vienslana caurules PE-X vai PE-RT, gan daudzslanu caurules PE-RT/AI/PE-RT ir saderigas
ar sistemas KAN-therm Ultraline veidgabaliem, kas izgatavoti no PPSU plastmasas vai misina, ka art
ar plastmasas slidosajam uzmavam.



System KAN-therm UltralLine caurulu konstrukcija un ipasibas

PE-X un PE-RT caurulu konstrukcija un ipasibas

Visas PE-X un PE-RT caurules iek|autas KAN-therm UltraLine PE (Diametrs 14-20 mm) sérija un iz-
gatavotas piecu slanu konstrukcija. Tas nozimé, ka skabekla difGzijas barjeras EVOH parklajums,
kas pasarga instalaciju no skabekla noklGsanas caurulvada iekSpusé, tiek izgatavota ka iekségja karta
un parklata ar papildu polietiléna PE-X vai PE-RT kartu (atkariba no caurules veida). Sads skabekla
difdzijas barjeras EVOH izvietojums nodrosina to pret iesp&jamiem bojajumiem montaZzas laika.

Skabekla difiizijas
Polietiléns barjera EVOH
PE-X
A 4’.:3{?}{“1“%“5‘“:’.-- M
%;"" N
Polietiléns
PE-X

Sasaistes karta

Sasaistes karta

Skabekla difazijas
Polietiléns barjera EVOH
PE-RT

Polyethylene
PE-RT

Sasaistes karta

Sasaistes karta

Skabekla diftizijas barjera EVOH (etiléna vinilspirts) atbilst standarta
DIN 4726 prasibam.
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Caurules PE-X

KAN-therm Ultraline PE piedavajuma piegjamas PE-X caurules tiek razotas no augsta blivuma po-
lietilena strukturéets ar elektronu stariem (metode “c” — fiziska metode, netiek lietoti kimiski reagenti).
Tade| kataloga sortimenta sadala noradrtas ka PE-Xc caurules.

Caurules PE-Xc ir aprikotas ar skabekla difdzijas barjeru EVOH, tadé] tas iesp&jams izmantot gan
apkures, gan Gdens apgades instalacijas.
Caurulu izméri t.i. @14x2; @16x2,2; D20x2,8 pieejami divos variantos:

—  bez termiskas izolacijas,

— ar 6 mm biezu termisko izolaciju.

Caurulu krasa: kremkrasa. Caurulu virsma: spidiga. Atkariba no caurulu diametra, tiek piegadatas
50, 100, 200 metru rullos, kartona iepakojumos uz 700, 900, 1500, un 3000 m koka paliktniem.

KAN-therm UltraLine PE sérijas PE-X caurulu izméru specifikacija

Dz x t Ipatnéjais svars Tilpums Jlepakojums
DN Izméru sérija S
[mm x mm] [kg/m] [dm?/m] [m]
14 14%2.0 2.0 10.0 3.0 0.085 0.079 200
16 16%x2.2 2.2 11.6 3.0 0.102 0.106 200
20 20x2.8 2.8 144 3.0 0.157 0.163 100

18 I . SYSTEM KAN-therm Ultraline



Caurules PE-RT

KAN-therm UltraLine PE piedavajuma pieejamas PE-RT type Il caurules tiek razotas no paaugstina-

tas termiskas izturtbas polietilena PE-RT type II.

Caurules PE-RT ir aprikotas ar skabekla difGzijas barjeru EVOH, tadé| tas iespgjams izmantot gan

apkures, gan 0dens apgades instalacijas.

Caurulu izmeéri ti. @14x2; @16x2,2; @20x2,8 pieejami divos variantos:
bez termiskas izolacijas
ar 6 mm biezu termisko izolaciju

Caurulu krasa: pieniga. Cauruju virsma: spidiga. Atkariba no cauruju diametra, tiek piegadatas 50,
100, 200 metru rullos, kartona iepakojumos uz 700, 900, 1500 un 3000 m koka paliktniem.

KAN-therm UltraLine PE tipa PE-RT caurulu izméru specifika

cija

Dz x t Ipatnéjais svars Tilpums Jlepakojums
DN Izméru sérija S
[mm x mm] [kg/m] [dm?/m] [m]
14 14x2.0 2.0 10.0 3.0 0.083 0.079 200
16 16x2.2 2.2 11.6 3.0 0.100 0.106 200
20 20x2.8 2.8 14.4 3.0 0.155 0.163 100

KAN-therm UltraLine PE sérijas PE-Xc un PE-RT caurulu fiziskas 1pasibas

a

Termiskas

izplesanas koeficients mm/m xK

0.178

“
0.18

Ipatnéja siltumvaditspéja A W/m x K 035 0.41
Minimalais liekuma radiuss Rmin mm 5x Dz 5xDz
leksé&jo sieninu raupjums k mm 0.007 0.007
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Caurulu markéjumi - uz caurulu PE-RT pieméra
Caurules ir markeétas ar noturigu, vienlaidu uzrakstu ik pec 1 m ar sekojoSiem apziméejumiem:

Markéjuma apraksts

RaZotaja nosaukums un/vai tirdzniecibas zime System KAN-therm UltraLine PE
Nominalais aréjais Diametrs x sieninas biezums 20x2.8
Caurules uzbiive (materials) PE-RT
Caurules kods 2529198002
Saskanota stan::::;iltgls::::l(iz?sstiprinéjuma vai DIN 16833
Pielietojuma klase/-s ar projektésanas spiedienu Class 2/10 bar, Class 5/10 bar
Difazijas necaurlaidibas apziméjums Sauerstoffdicht nach DIN 4726
RazZosanas datums 18.08.19
Citi raZotaja apziméjumi, pieméram, tekosais metrs, 045 m

partijas numurs

Uzmanibu - uz caurules var bt izvietoti vél citi apziméjumi, pieméram, sertifikatu
numuri (piem. DVGW).

Caurulu PE-RT/AI/PE-RT konstrukcija un Tpasibas

Daudzslanu caurules KAN-therm UltraLine AL (Diametrs 14-32 mm) sastav no sekojosiem slaniem:
ieksejais slanis (bazes caurule) no paaugstinatas termiskas izturibas polietiléna PE-RT, vidgja slana

no ar ultraskanu sadurmetinatas aluminija lentes un argja (parklajums) no polietiléna PE-RT. Starp
aluminiju un plastmasas slaniem atrodas sasaistes karta metala un plastmasas savienojuma noturibai.

Aluminija slanis nodrosina diftzijas necaurlaidibu, tadé| caurulem ir 8 reizes mazaka viendabiga
termiska pagarinasanas neka polietiléna caurulem. Pateicoties aluminija lentes Al sadurmetinasanai,
caurulem ir ideali apal$ skérsgriezums.



Caurulu izmeri ti. @14x2; @16x2,2; @20x2,8; 25%2,5; 32x3 pieejami divos variantos:

bez termiskas izolacijas,
ar 6 mm biezu termisko izolaciju.

Caurulu krasa: balta. Caurulu virsma ir spidiga.

Caurulu krasa: balta. Atkartba no cauruju diametra, tiek piegadatas 50, 100, 200 (diapazons 14-32
mm) rullos un kartona iepakojumos. Caurules pieejamas arf ka 5 m garas stangas

KAN-therm UltraLine AL sérijas PE-RT/AI/PE-RT caurulu izméru specifikacija

Ipatnéjais svars Tilpums [ lepakojums

DN Izméru sérija S

[kg/m] [dm*/m] [m]
14 14x2.0 2.0 10.0 0.097 0.079 200
16 16x2.2 22 11.6 3.0 0.114 0.106 200
20 20%2.8 2.8 14.4 3.0 0.180 0.163 100
25 25x2.5 2.5 20.0 45 0.239 0314 50
32 32x3.0 3.0 26.0 4.8 0.365 0.531 50

KAN-therm UltraLine AL sérijas PE-RT/AI/PE-RT caurulu fiziskas ipasibas

Termiskas
izplesanas koeficients « mm/m xK 0.025
Ipatnéja siltumvaditspéja A W/m x K 043
Minimalais liekuma radiuss Ron mm 3.5 x Dz
lekséjo sieninu raupjums k mm 0.007

[
ISO 9001 21




22

Caurulu markéjumi — uz cauruju PE-RT/AI/PE-RT pieméra

Caurules ir marketas ar noturigu, vienlaidu uzrakstu ik pec 1 m ar sekojosSiem apziméejumiem:

Marking description

RazZotaja nosaukums un/vai tirdzniecibas zime System KAN-therm UltraLine AL
Nominalais aréjais Diametrs x sieninas biezums 16x22
Caurules uzbive (materials) PE-RT/AI/PE-RT
Caurules kods 2529334003
Saskanota standarta, tehn:?lll(:':‘:::tiprinéjuma vai sertifikata KIWA KOMO, DVGW
Pielietojuma klase/-s ar projektésanas spiedienu Class 2/10 bar, Class 5/10 bar
RazZosanas datums 18.08.19

Citi raZotaja apziméjumi, pieméram, tekosais metrs, partijas
numurs

045 m

Uzmanibu - citi, papildu markéjumi, piem. sertifikata (pieméram, DVGW) var ierakstit
ari caurule.

Caurules PE-X, saskana ar standartu PN-EN ISO 15875-2. Caurules PE-RT un caurules PE-RT/Al/PE-
RT, saskana ar standartu PN-EN ISO 210032, var darboties ar zemak minétajiem parametriem:

PE-Xc, PE-RT un PE-RT/AI/PE-RT caurulu instalacijas darba parametri un lietosanas veidi

par F; iﬁ;:i%wm Savienojumu veidi
Instalacijas veids
un pielietojuma klase
(saskana ar ISO 10508)

14 10 10 10 + +

16 10 10 10 + +

Auksta Gidens apgade 20 20 10 10 10 + +
25 10 + -

32 _ 10 + ;

14 10 10 10 + +

16 10 10 10 + +

Karsta (f'(faes';sf;pgade 60/80 20 10 10 10 N N
25 10 + -

32 _ 10 + -

14 10 10 10 + +

16 10 10 10 + +

Karsta (if’:s:sz";"géde 70/80 20 10 10 10 ' :
25 10 + -

32 _ 10 + -

14 10 10 10 + +

Siltas gridas. Zemas 16 10 10 10 + +
temperataras ra_diatoru 60,70 20 10 10 10 . "

apkures sistéma

(klase 4) 25 10 + _

32 _ 10 + -

14 10 10 10 + +

16 10 10 10 + +

Radiatortz;lg:(:t;s sistéma 80/90 20 10 10 10 N N
25 10 + -

32 ) 10 + -

Darba temperataru T, atseviskam klasém nepiecieSams uztvert ka projektésanas temperataru,
maksimalo temperatdru T ka temperatQru pirms parsniegsanas ar kuru nepiecieSams aizsargat instalaciju.



1.4 Veidgabali un slidosas uzmavas System
KAN-therm UltralLine

Neskaitot dazada veida caurulu piedavajumu, System KAN-therm UltraLine komplektacija ieklauti
art veidgabali un slidosas uzmavas.

Piegjami PPSU plastmasas un misina veidgabali. Slidosas uzmavas tiek izgatavotas un piedavatas
tikai ka PVDF plastmasa.

Veidgabali System KAN-therm UltraLine

Atkariba no izvelétas caurulu konfiguracijas, System KAN-therm Ultraline veidgabalus iesp&jams
pielietot gan ka KAN-therm Ultraline PE, gan KAN-therm Ultraline AL sériju.

Abos gadijumos veidgabali izmanto konstrukciju bez O-gredzeniem, tada veida nodrosinot vieglu
un droSu montazu, ka art ilgstosu un nevainojamu instalacijas ekspluataciju.

1. System KAN-therm UltraLine
savienotajs

2. System KAN-therm UltraLine
plastmasas (PVDF) slidosa
uzmava

3. Caurules no KAN-therm
UltraLine PE vai KAN-therm
UltraLine AL sérijas

ISO 9001 a3 m




System KAN-therm Ultraline piedavajuma atradisiet plasu veidgabalu klastu, kas nepiecieSami pat
vissarezgrtako caurulvadu instalacijas izveidei:

. PPSU plastmasas un misina savienojuma un redukcijas muftas,

. Misina parejas savienojumi térauds/Ultraline,

. PPSU plastmasas un misina Itkumi,

. PPSU plastmasas un misina parejas un redukcijas trejgabali,

. Misina korki UltraLine,

— Misina vitnu savienojumi,

— Misina Itkumi un trejgabali ar vitni,

. Dazada garuma, iebtvéjams, misina sienas montazas stiprinajums,
— Misina ITkumi un trejgabali ar nikeletam caurulitem.

Slidosas uzmavas System KAN-therm UltralLine

System KAN-therm UltraLine slidosas uzmavas ir viens no svarigakajiem elementiem, kas atbildigs
par caurules un veidgabala savienojumu un blivejumu. Uzmavas tiek izgatavotas tikai no augstakas
kvalitates PVDF plastmasas.
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1.5

Lidzigi ka veidgabalu gadijuma, atkartba no izvéelétas cauruju konfiguracijas, iesp&jams izmantot
gan KAN-therm UltraLine PE, gan KAN-therm UltraLine AL sérijas slidosas uzmavas.

Lai izveidotu hermétisku un mehaniski izturigu savienojumu nepieciesams izmantot tikai un vienigi
System KAN-therm Ultraline uzmavas. Aizliegts izmantot citas uzmavas, neka noradrts vai nezina-
mas izcelsmes uzmavas.

Uz katras originalas System KAN-therm UltralLine slido$as uzmavas arégjas virsmas ir iespiesta KAN
ZIme un montazai paredzétais Diametrs.

Veidgabalu un slidoSo uzmavu konstrukcijas prieksrocibas

System KAN-therm Ultraline veidgabali un slidosas uzmavas nozime:

bagatigs veidgabalu un vitnu savienojumu piedavajums,

universals pielietojums, laujot izmantot misina un plastmasas elementus gandriz jebkuram
instalacijas tipam,

Plass plastmasas (PPSU) elementu sortiments, kas garanté iespéju veikt visas investicijas cenu
aprekinu un aizsargat instalaciju no nelabvéliga kimiska sastava ddens raditas negativas ietekmes,

universala skravéjamo savienojumu konstrukcija nodrosina droSu un hermétisku savienojumu
ar dazada veida caurulem — KAN-therm UltraLine PE un KAN-therm Ultraline AL sérija,

elementu konstrukcijas diametrs 25 un 32 mm, ka arT palielinats iek3gjais skersgriezums Jauj
ievérojami palielinat hidrauliku un realizét projektétas instalacijas hidraulisko potencialy,

instalacijas akustiskas aizsardzibas elementi pieejami standarta piedavajuma,

veidgabalu estétiskais izskats un plastmasas PPSU konstrukciju gaisa krasa ievérojami palielina
elementa redzamtbu tums3as telpas,

slidoso uzmavu simetriska konstrukcija lidz minimumam samazina kladu risku un ievérojami
palielina darba értumu montazas laika.

Savienojumi System KAN-therm UltralLine

Savienojumi ar slidoso saspieSanas uzmavu

System KAN-therm UltraLine savienojumi ir universali un tos iesp&jams izmantot ar vienslana cau-
rulém PE-X, PE-RT (KAN-therm UltraLine PE) un daudzslanu cauruléem PE-RT/AI/PE-RT (KAN-therm
UltraLine AL).

[
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Veidgabali ir aprikoti ar speciali profilétam Tscaurulem (bez papildu blivsiégiem), kuras ievieto
ieprieks paplasinata caurules gala, bet péc tam savienojumu nofiksé ar plastmasas slidoso uzmavu.
Caurule perimetra tiek saspiesta uz savienojuma Tscaurules visa savienojuma garuma. Sads savieno-
juma veids palidz bez ierobezojumiem izvadit instalaciju starpsienu un gridas konstrukcijas (gridas
izlidzinosaja slant un zem apmetuma).

Savienojuma ar slidoSo saspiesanas uzmavu raksturigas ipasibas Sistema
KAN-therm UltraLine

Profilésana

profilétas Tscaurules bez
papildu blivslegiem
garanté savienojumu
hermétiskumu un
mehanisko izturtbu

Atdure
novers alumija slana
Al'un veidgabala
misina korpusa saskari

Optimizéta
hidraulika
samazina diametra
sasaurinajumu

Simetriska slidosa
uzmava

divpuséjas montazas
Fazésana espea
veidgabala korpusa
ieeja samazina lokalos
spiediena zudumus
un novérs caurpltdes
nestabilitates rasanos
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System KAN-therm UltraLine cauruju savieno$anai, neskaitot savienojumus ar slido$o uzmavu,
iespgjams izmantot standarta skravéjamos savienojumus ar plakanas atslegas palidzibu.

Sadu savienojumu realizacijai piedavajuma pieejami divi galvenie savienotaju veidi:

Universali skrGvéjamie savienotaji ar iek$éjo un aréjo vitni vai ta saucamie savienotaji, pieejami
diametru diapazona 14-20 mm.

SkrGvejamiem savienojumiem no caurules piesléguma puses nav nepieciesams izmantot papildu
blivslégus — hermetiskumu nodrosina atbilstosa savienotaja Tscaurules konstrukcija uz kuras tiek
montéta caurule. No vitnes puses (iek$gjas vai aréjas) nepiecieSsams izmantot papildu blivejumu

pakulu veida. SkrGvéjamam savienojumam, nemot véra veidgabala specifiku un konstrukciju, nav
nepiecieSsams papildu blivslégs. Savienojumus nepieciesams izveidot pieejamas vietas.

Universalas izjaucamas saskraves pieejamas diametra diapazona 14-20 mm. Liela saskraves
savienojumu priekérociba ir to automatiskais blivéjums péc saskravésanas. Sada tipa savienojumi ir
pasblivejosi un nedrikst izmantot papildu blivejumu teflona lentes vai pakulu veida. Savienojumus
nepieciesams izveidot pieejamas vietas.

Ka norada pats nosaukums, universalo skrdvéjamo savienojumu un universalo izjaucamo saskravju
elementu konstrukcija Jauj vienlaicigi uzstadit gan vienslana caurules PE-X un PE-RT (KAN-therm
Ultraline PE), gan daudzslanu caurules PE-RT/Al/PE-RT (KAN-therm UltraLine AL).

Pateicoties universalajai savienojumu un saskravju konstrukcijai, iespgjams izvairtties no veidgabalu
piedavajuma dublésanas, kas batiski ietekmé elastigaku un ertaku montazu, ka art palidz ietauprt
vietu element uzglabasanai.

Uzmanibu! Skrivéjamo un saskravju savienojumu gadijuma, caurulém UltraLine AL
nepiecieSama kalibrésana un fazesana!
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1.6

Plasie sistémas risinajumi piedava arf ar nikelétam vara caurulém savienotus veidgabalus. Sie ele-
menti loti biezi tiek izmantoti radiatoru elastigiem piesléegumiem vai citiem pie sienas stiprinamiem
risinajumiem. Atkartba no nepiecieSamibas, sistémas piedavajums paredz atseviska Ikuma tipa
veidgabalu, savienotu Itkumu, ka arT pareju un redukcijas trejgabalu izmantosanu.

| |

A &

Elementus iesp&jams atskirt atkartba no nikelétas vara caurules garuma. Pieejamie garumi
ir 300 mm vai 750 mm.

Likumus un trejgabalus ar ar nikeléto cauruli nepiecieSsams savienot ar radiatora varstiem vai izveidot
tieso savienojumu ar VK tipa radiatoru, izmantojot veidgabalus nikeléto cauruju @15 mm savienosanai.

Visi Sie tipa savienojumi ir pasblivéjosi un tiem nav nepieciesami papildu bliv&jumi.

Saskare ar skidinatajus saturosam vielam,
vitnu hermetizacija
Aizsargat System KAN-therm elementus no saskares ar krasam, gruntim, skidinatajiem vai

skidinatajus saturoSiem materialiem, pieméram, lakam aerosoliem, montazas putam, limém u.tml.
Nelabveligos apstak|os vielas var izraisit plastmasas elementu bojajumus.

Pardpéties, lai savienojumu hermetizacijas l1dzekl|i, tirisanas idzekli vai System KAN-therm
izolacijas Iidzek|i nesaturétu savienojumus, kas rada plaisasanu, pieméram: amonjaku, amonjaku
aizturoSus savienojumus, aromatiskos un skabekli aizturoSus Skidinatajus (piem. ketoni vai éteri) vai
hlorétos ogjadenraZzus. Neizmantot montazas putas, kas tiek raZzotas uz metakrilata, izocianata un
akrilata bazes.

Aizsargat caurules un veidgabalus no tieSas saskares ar limlentam un izolacijas fmém. Limlentas
drikst izmantot tikai uz termiskas izolacijas arégjas virsmas.

VTtnu savienojumiem izmantot linu pakulas tada daudzuma, lai vitnes virsotnes batu redzamas.
Parak liela Skiedru daudzuma izmantosana var sabojat vitni. Linu pakulu aptisana ap pirmo vitnes
rulli palidz izvairtties no slipas ieskriivésanas un vitnes sabojasanas.

UZMANIBU!!!
Neizmantot kimiskus hermetizacijas lidzeklus un limes.



17 Instrumenti System KAN-therm UltralLine
montazai

Visus System KAN-therm Ultraline elementus nepieciesams savienot, izmantojot speciali Sim meér-
kim paredzétus instrumentus. Instrumentus iesp&jams atrast sisttmas piedavajuma komplektacija.

Elektroinstrumentu komplekts

Attéla redzams komplekta piemeérs, kura ietilpst prese un elektriskais cauruju paplasinatajs. Tie ir jau-
nakas paaudzes instrumenti, kas ievérojami paatrina montazas procesu. Sie instrumenti paredzéti
Sistemai KAN-therm Ultraline un izstradati speciali optimalai un dro$ai savienojumu montazai.

Viegls un kompakts dizains, ka ar iebavéts lukturtis ieverojami uzlabo darba komfortu un drosi-
bu bavlaukuma. Akumulatora uzlades indikators Jauj nepartraukti parraudzit un laicigi sagatavot
instrumentus, lai lietotaji varétu atbilstosi organizet un ekonomét savu darba laiku. LED indikators
ir instrumentu stavokla un pasa montazas procesa elektroniskas diagnozes funkcija, kas ar specialu
LED diodi informé lietotaju par nepiecieSamibu veikt ierices servisa darbus. Novatoriska 10,8 V teh-
nologija ievérojami paatrina akumulatora uzlades laiku.

29



Tiem, kas dod prieksroku klasiskiem instrumentu risinajumiem, esam sagatavojusi uzlabotas manu-
alo instrumentu versijas pareizai sistémas ierkosanai.

Rokas prese un manualais cauruju paplasinatajs ar vienkarsu un uzticamu konstrukciju no augstakas
kvalitates materialiem, kas nodrosina ilgu kalposanas laiku.

Manualo instrumentu komplekts

Rokas preses nelielie izmeéri Jauj piek|at pat visgratak sasniedzamas vietas, nodrosinot vieglu
UltraLine savienojumu izveidi. Nav nepieciesams uzladéet akumulatoru, kas ir liels pluss situacijas,
kad nav piek|uves elektrotiklam. Manualie un elektriskie instrumenti izmanto vienadus piederumus,
t.i. saspiesanas klemmes un un paplasinasanas galvas.
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Caurulu skéres

Caurules griesanai izmantot tam piemérotas, labas kvalitates caurulu Skeres, kas nodroSina nevaino-
jamu griezumu. NepiecieSsams pieverst uzmanibu tam, lai griesanas asmeni batu asi un bez defek-
tiem, kas varétu pazeminat griezuma rezultatus, vienlaicigi ietekméjot iegata savienojuma kvalitati
(Tpasi svarigi, ja savienojuma montaZza tiek veikta temperatara, kas neparsniedz 0 °C).

Caurulu paplasinataji

Caurulu paplasinataji ir paredzéti caurules gala paplasinasanas procesam (caurules gala diametra
paplasinasana). Tas iesp&jams, pateicoties specialam paplasinasanas galvam, kas ir saderigas ar cau-
rulu paplasinasanas ierici.
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Paplasinasanas galvam ir dazada veida konstrukcija, atkariba no izmantotas caurules veida. Japie-
vers uzmanba, lai caurules gala paplasinasanas laika tiktu izmantota atbilstosa paplasinasanas galva.

0 UZMANIBU!
Svarigi izvéléties caurules tipam piemérotu paplasinasanas galvu, lai iegatu hermétis-
ku un izturigu System KAN-therm UltralLine savienojumu.

System KAN-therm UltraLine PE

Paplasinasanas

Caurules tips Diametrs
galva
14x2 UltraLine PE 14 14x2 UltraLine AL 14
PE-X, PE-RT 16x2.2 UltraLine PE 16 16x2.2 UltraLine AL 16
20x2.8 UltraLine PE 20 PE-RT/AI/PE-RT 20x2.8 UltraLine AL 20
25%2.5 UltraLine AL 25 25x2.5 UltraLine AL 25
PE-RT/Al/PE-RT

32x3 UltraLine AL 32 32x3 UltraLine AL 32

Presétaji

Presétaji ir saderigi ar saspiesanas klemju komplektiem. Katram diametram, t.i. no 14x2 Iidz
32x3 mm, piegjamas divas saspiesanas klemmes. Lai saspiestu konkrétu diametru, presi
nepiecieSams aprikot ar atbilstosu klemju komplektu.
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System KAN-therm UltraLine papildu Tpasiba ir iespé&ja veikt sistemas montazu, izmantojot standar-
ta elektrisko piedzinu, kas paredzéta hidrauliskajai presésanai (piem. System KAN-therm Press LBP).
ST opdija iespéjama, izmantojot specialu System KAN-therm UltraLine adapteri kopa ar presésanas
tipa rokas presi.

SaspieSanas klemmes

System KAN-therm Ultraline saspieSanas klemju konstrukcija nodrosina |oti plasu piekjasanas lenki
veidgabalam, pateicoties kam tiek palielinats sistemas montazas komforts grati piegjamas vietas.

lespéja pieklut veidgabalam ar saspiesanas klemmem no 0° lidz pat 270° lenkT garanté lielako mon-
tazas értumu un elastibu starp visiem konkurentu risingjumiem.
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| komplekts: instrumentu kaste, caurulu paplasinatajs, rokas prese, cauruju Skéres un smeére,

Il komplekts: instrumentu kaste, caurulu paplasinatajs, preséto savienojumu instrumentu
adapteris, caurulu Skéres un smére,

Il komplekts: instrumentu kaste, caurulu paplasinatajs, elektriska prese ar akumulatoru, rezerves
akumulators, ladétajs, cauruju Skéres un smére,

IV komplekts: instrumentu kaste, cauruju paplasinatajs ar akumulatoru, elektriska prese ar
akumulatoru, rezerves akumulators, ladétajs, cauruju Skéres un smére,

V komplekts: instrumentu kaste, cauruju paplasinatajs un smére,

VI komplekts: instrumentu kaste, caurulu paplasinatajs ar akumulatoru, elektriska prese ar
akumulatoru, rezerves akumulators, ladétajs, Skéres, paplasinasanas galvas AL 16-25, saspieSanas
klemju komplekts 16-25, kalibretajs un smere,

VIl komplekts: instrumentu kaste, cauruju paplasinatajs ar akumulatoru, elektriska prese ar
akumulatoru, rezerves akumulators, ladéetajs, Skeres, paplasinasanas galvas PE 16-20, paplasinasanas
galva AL 25, saspiesanas klemju komplekts 16-25 un smére.

Uzmanibu - paplasinataja galvas un klemmes nepiecieSams nokomplektét atseviski,
atkariba no lietotaja vajadzibam.

iespéja izmantot manualos presésanas un piedzinas instrumentus preséto savienojumu izveidei,
izmantojot adapteri KAN-therm UltraLine,

saspiesanas klemmes paredzétas konkrétiem diametriem, bez nepieciesamibas, neskirojot
veidgabalu materialu un slidosas uzmavas,

mehaniskais atvairis saspiesanas klemju konstrukcija nodrosina veidgabalus un slidosas uzmavas
pret iesp&jamo sabojasanu parmeérigas saspiesanas rezultata, izmantojot elektriskas un
elektrohidrauliskas piedzinas,

plass piek|uves lenkis veidgabalam ar saspiesanas klemmeém vel vairak palielina montazas értumu,
jo Tpasi grati pieejamas vietas,

atra un nesarezgita montaza — vienkarsi principi,

dro$s un izturigs pret kladam montazas process,

jauna instrumentu kvalitate — viegla un érta konstrukcija, pateicoties augstas kvalitates materialu
izmantosanai,

plastmasas instrumentu kastes aprikotas ar specialu abpuséjas savienosanas sistemu, kas lauj erta
veida transportét instrumentu komplektus.

Visus instrumentus jaizmanto paredzetajam mérkim un atbilstosi razotaja noradijumiem. Izmanto-
Sana citiem mérkiem vai cita noldka tiek uzskatita nepareizu.

LietoSana atbilstosi paredzetajiem mérkiem nozime lietoSanas instrukcijas, apkopes un uzturésanas
nosacrjumu, ka art drosibas noradijumu ievéro$anu to atjauninataja redakcija.

Visas darbibas ar instrumentiem, kas neatbilst paredzétajam lietojumam, var izraisit instrumentu,
piederumu un caurulvadu bojajumus. Ta rezultata var rasties nopltdes un/vai savienojumu bojajumi.



1.8 Savienojumu montaza System KAN-therm
Ultraline

Savienojumu izveidosanai System KAN-therm UltraLine drikst izmantot tikai originalos KAN-therm
instrumentus. Sie instrumenti pieejami ka atseviski elementi vai instrumentu komplekti. Sistemas
standarta montazu javeic apkartégjas vides temperatara, kas parsniedz 0 °C.

Gadijuma, ja montazas darbus nepieciesams veikt zemaka temperatara, sazinieties ar KAN Tehnisko
dalu, lai iegUtu papildu informaciju.

Pirms montazas darbu saksanas:

iepazistieties ar instrumentu lietosanas instrukciju, kas atrodas iepakojuma vai instrumentu
komplekta kastité,

parbaudiet instrumentu tehnisko stavokli ar kuriem planojiet veikt savienojumu montazu.

1. Izvéléto System KAN-therm
Ultraline cauruli pargriezt
perpendikulari asij nepiecieSsamaja
garuma, izmantojot plastmasas
caurulem paredzétas Skeres.
Nedrikst izmantot citus instrumentus,
neasas vai robainas skéres.

2. Uzlikt uzmavu uz caurules.
Pateicoties simetriskai konstrukcijai,
uzmavas stiprindjuma puse

ir jebkura.

3. Manualo caurulu paplasinataju
aprikot ar atbilstosu paplasinasanas
galvu, kas piemérota caurules veidam
un diametram. Paplasinasanas

galvu ievietot I1dz pretestibai,

aksiali caurules gala. Caurules
paplasinasanu veikt divas fazés:

I - caurules paplasinasana

pilna darba diapazona, péc
paplasinasanas pagriezt cauruju
paplasinataju pa 15°,

Il - caurules paplasinasana pilna
paplasinataja darba diapazona.

4. Uzreiz (!) péc paplasinasanas
iebidt savienotaju caurulé

[1dz pédéjam sabiezinajumam

uz veidgabala Tscaurules (neaizbidit
caurules [idz veidgabala atlokam!).
Neizmantot smérvielas.

5. Noradtumi par slidoso
uzmavu 5a ~ 8. punkta.

A Gadijuma, ja caurule ir parmérigi paplasinata, savienojuma laika var rasties caurules
materiala slanosanas. Sada gadijuma nepieciesams partraukt uzmavas bidisanu uz cau-
rules pirms pretestibas atloka (pielaujamais attalums max. 2 mm no savienotaja atloka)
- skatit nodalu “Sistéemas KAN-therm montaza temperatiira, kas zemaka par 0 °C".
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5a. Rokas presi aprikot ar specialam
saspiesanas klemmém. Katram
diametram ir paredzéts cits
saspiesanas klemju komplekts.
Klemmes ir aprikotas ar specialiem
atvairiem, kas nodrosina veidgabalus
un uzmavas pret sabojasanu
parmerigas saspiesanas rezultata.

5b. Uzmavas uzbidtt, izmantojot
rokas presi vai elektrisko presi

ar akumulatoru. Veidgabalus drikst
sakert tikai aiz atloka. Vienlaicigi
nedrikst uzbidit divas uzmavas.

5c. Uzmavas iespgjams uzbidit

ar elektrisko piedzinu palidzibu

kas ir tipiskas presétajiem
savienojumiem. Nosacijums $T tipa
instrumenta izmantosanai uzmavas
uzbidisanai ir speciala adaptera
pielietosana, kas pieejams.

System KAN-therm UltraLine
piedavajuma.

Uzmavas uzbidisanas laika

uz veidgabala, izmantojot elektriskas
piedzinas, nepieciesams noverot
montazas procesu — pec uzmavas
aizbidisanai l1dz veidgabala atlokam,
process ir japartrauc.

6. Savienojums ir gatavs spiediena
testam.

7 - 8. NepiecieSams pieverst
uzmanibu pareizam savienotaju
izvietojumam saspiesanas

klemmes. ST nosacijuma
neievérosanas gadijuma, savienotajs
un savienojuma komponenti var tikt
parslogoti.
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UZMANIBU!

System KAN-therm UltraLine savienojumu izveidoSanas laika japievérs Tpasa uzmaniba
pareizam veidgabala un saspiesanas klemju izvietojumam. SaspieSanas klemmes vien-
meér nepiecieSams novietot pilna dziluma un taisna lenki pret savienojumu. Nekustinat
saspieSanas klemmes uz saniem savienojuma izveidosanas bridr.



1. Sistemas KAN therm UltraLine
cauruli nogriezt perpendikulari asij
nepiecieSsamaja garuma, izmantojot
plastmasai paredzétas cauruju skéres.
Nedrikst izmantot citus instrumentus,

neasas vai robainas skéres).

2. Nokalibrét cauruli un nofazet
(tikai UltraLine AL) tas iekSejas malas
ar kalibratoru ne dzilak ka Iidz
aluminija slanim. Uzlikt uz caurules
saskraves uzgriezni ar blivgredzenu
(vai pievienotaja uzgriezni).

3. Savienotaja korpusu ieskravet
veidgabala (armatara), vitni
hermetizgjot ar pakulam.

Uz caurules uzlikt uzmavuzgriezni,
bet péc tam caurules gala
piestiprinat blivgredzenu, pie

tam ta malai jaatrodas no 0,5 Iidz
1 mm attaluma no caurules malas.

4. Cauruli uzbidit lidz pretestibai
uz savienotaja Tscaurules
(neizmantot nekadas smérvielas,
neveikt veidgabalu skravejosu
kustbu attieciba pret cauruli).

5. Pec iespéjas talak uzskravet
gredzena fiksacijas uzgriezni

uz caurules bez papildu atslégu

un citu instrumentu izmantosanas —
tikai manuala montaza.

6. Piegriezt gredzena fiksacijas
uzgriezni uz caurules ar plakano
atslegu. Piegriesanai nepieciesams
viens pilns apgrieziens 360°.

Savienotaji sada tipa savienojumos tiek izgatavoti no misina. Savienojums sastav no savienotaja kor-
pusa ar 1scauruli un O-gredzena blivslega, uz kura tiek uzbidits caurules gals, misina blivgredzens
un uzmavuzgrieznis.

e UltraLine AL 6

360°

Savienojumu var uzskatit par izjaucamu ar nosactjumu, ka péc savienotaja Tscaurules iznemsanas
no caurules, nolietotais caurules gals tiks nogriezts pirms jauna savienojuma veidosanas.
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Tas ir skrivejamo savienojumu veids, kura pamatelements ir konusa blivslega mufta ar O-gredzenu
bez papildu blivejumiem. Saskravi var uzskatit par izjaucamu, ja caurule netiek nonemta no veidgabala.

1. System KAN-therm UltraLine
cauruli nogriezt perpendikulari asij
nepiecieSsamaja garuma, izmantojot
plastmasai paredzétas cauruju
skeres. Nedrikst izmantot citus
instrumentus, neasas vai robainas
skeres).

(2] UltraLine AL (3) ’

2. Nokalibrét cauruli un nofazet
(tikai UltraLine AL) tas iek3$&jas malas
ar kalibratoru ne dzilak ka Iidz
alumnija slanim.

3. Uz caurules uzlikt
uzmavuzgriezni, bet péc tam
caurules gala piestiprinat
blivgredzenu, pie tam ta malai
jaatrodas no 0,5 Iidz 1 mm attaluma
no caurules malas.

4. Cauruli uzbidtt lidz pretestibai
uz saskrdves Tscaurules (neizmantot
nekadas smérvielas, neveikt
veidgabalu skrdvejosu kustibu
attieciba pret cauruli).

5. Péc iespéjas talak uzskravet
gredzena fiksacijas uzgriezni

uz caurules bez papildu atslégu

un citu instrumentu izmantosanas —
tikai manuala montaza.

6. Piegriezt gredzena fiksacijas
uzgriezni uz caurules ar plakano
atslegu. Piegrieanai nepieciesams
viens pilns apgrieziens 360°.

0 UZMANIBU
Lai novérstu parmérigu veidgabalu slodzi lieces spéka ietekmé, aizliegts saliekt cauru-
les attaluma, kas mazaks par 10 aréjiem diametriem no veidgabala.
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1.9 Transportésana un uzglabasana

Caurules PE-RT un PE-X, ka arT daudzslanu caurules PE-RT/AI/PE-RT drikst uzglabat temperatara,
kas neparsniedz 0 °C un tas nepiecieSams aizsargat no dinamiskas slodzes. Transporta laika sargat
no mehaniskiem bojajumiem. Nemot véra uznémibu pret ultravioleto starojumu, sargat no tiesas
un ilgstosas saules gaismas gan uzglabasanas, gan transportésanas un montazas laika.

Caurulu un veidgabalu uzglabasanas, transportésanas un montazas laika:
— izvairtties no pamatném ar asam malam vai valgjiem, asiem elementiem uz virsmas
— nebidrt pa betona virsmam
- sargat no netirumiem, javam, ellam, smérem, krasam, skidinatajiem, kimikalijam, mitruma u.tml
— elementus no originala iepakojuma iznemt tiesi pirms montazas.

[
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Vispariga informacija
KAN-therm Push ir pilniga uzstadisanas sistéma, kas sastav no PE-Xc, PE-RT polietiléna cauruléem
un PPSU vai misina veidgabali ar diametru @12-32 mm.

KAN-therm Push Platinum ir pilniga uzstadisanas sistéma, kas sastav no PE-Xc/Al/PE-HD Platinum
daudzslanu polietiléna caurulem un PPSU vai misina veidgabaliem diametra @14-32 mm.

KAN-therm Push savienojumi tiek izpildTti, nospiezot paplasinatas caurules galus uz savienotajele-
menta un péc tam bidot misina (tikai KAN-therm Push) vai plastmasas (KAN-therm Push un KAN-
therm Push Platinum) uzmavu uz $ada savienojuma.

Sim panemienam nav nepieciesami papildu hermétiki, un tas garanté nevainojamu hermetiskumu
un instalacijas izturiba.

Sistema ir paredzéta art iekstelpu tdensapgades iekartam (karsta un auksta ddensapgadé) ka art
apkures iekartas.

To var izmantot arT cita veida Iidzek|u transportesanai - ladzu, konsultgjieties ar KAN Tehnisko
nodalu.

KAN-therm Push sistému raksturo sadi faktori:

garantétais kalposanas ilgums ir vairak ka 50 gadi,

izturiba pret katlakmens veidosanos,

izturtba pret hidrauliskajiem triecieniem,

iek$gjo virsmu izcilais gludums,

fiziologiska un mikrobiologiska neitralitate dzerama Gdens sistemas,
apkartéjai videi draudzigi materiali,

viegla un atra uzstadisana,

sistémas vieglums,

iespéja veidot savienojumus celtniecibas konstrukcijas,

efektiva diftzijas barjera,

iespéja veidgabalus izmantot vienslana un daudzslanu polietiléna caurulem.



KAN-therm Push

KAN-therm Push Platinum
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PE-Xc/Al/PE-HD Platinum
caurule skersgriezuma

PE-RT (PE-Xc) caurule ar
pretdifizijas parklajumu
Skérsgriezuma

System KAN-therm Push caurules

Nemot vera ekonomiskos un tehniskos aspektus un pielietojuma optimizacijas iespéju,
KAN-therm Push sistema piedava divu veidu polietiléna caurules ar lidzigiem darba parametriem —
PE-RT un PE-Xc caurules un PE-Xc/Al/PE-HD daudzslanu caurules.

Caurules PE-RT Sistemai KAN-therm Push tiek izgatavoti no karstumizturiga polietiléna
kopoliméra ar augstaku termisku pretestibu, kuram ir nevainojamas mehaniskas Tpasibas.

Caurules PE-Xc KAN-therm Push sistemas caurules tiek razotas no augsta blivuma polietilena,
kas paklauts molekularai strukturésanai ar elektronu kali ("c” metode — fiziska metode, neizmantojot
kimiskas adens). Polietilena strukturéSana nodrosina optimalu izturtbu termiskajam un
mehaniskajam slodzem. Strukturésanas pakape > 60% Cauruju Tpasibas un to ekspluatacijas
apstakli atbilst PN-EN 1SO 15875-2:2005 standartam.

Abu veidu cauruleém ir barjera, kas novers skabekla molekulu iek]uvi (diftiziju) apkures Gdens vide pa
caurules sieninam. Barjera ir veidota no EVOH parklajuma (etilena vinilspirta), un ta atbilst DIN 4726
(caurlaidiba < 0.10 g O,/m? x d) prasibam. Ar EVOH parklajumu izklatas caurules var izmantot arf
ddens apgades sistéemas.

PE-Xc/Al/PE-HD KAN-therm Push Platinum caurules ir daudzslanu caurules, kuru
pamatcaurule ir razota no augsta blivuma polietilena, kas pak|auts molekularai strukturésanai ar
elektronu kali. Ar lazeru metinats aluminija slanis nodrosina pilnigu aizsardzibu pret diftziju un
ievérojami samazina caurules izplesanos siltuma ietekmé. Aréjais caurules slanis ir veidots no augsta
blivuma polietilena PE-HD un pasarga aluminija slani no bojajumiem. Pateicoties Sai struktarai,
caurulém nepiemitt formas atmina, [idz ar to tas ir brivi veidojamas

Saistosais slanis
Izturigi savieno caurules slanus

Polietiléns PE-Xc
Labakais materialssava klasé

Polietiléns PE-HD
Papildu drosibano
argjiem faktoriem

Aluminijs
Metinats ar lazeri

Diftizijas barjera

(EVOH)
Polietilens *
PE-Xc vai PE-RT '

e

S
PE-Xc (vai PE-RT)
Polietiléns

S
Saistosais slanis

Saistosais slanis



1. PE-RT caurule
2. PE-RT caurule ar
siltumizolacijas parklajumu

Ipasiba

P R — 0,14 (20 °C)
Linearas izplesanas koeficients o mm/m x K 0,20 (100 °C) 0,18 0,025
Thermal conductivity A W/m x K 0,35 0,41 04
Blivums p g/cm?® 0,94 0,933 0,95
Modulis E E N/mm? 600 580 2950
Pagarinasanas stiepjot % 400 1000 -
5xD
Izlieces minimalais radiuss Roin 5x De 5x De 35xD
(ar atsperi)
lekséjo sieninu raupjums k mm 0,007 0,007 0,007

PE-RT caurulu markéjums

Visas caurules ir marketas ar nenodzesamiem markejumiem, kas ir izvietoti ar 1 m atstarpi un kas
norada $adu informaciju:
Markéjuma apraksts

RazZotaja nosaukums un/vai precu zime: KAN, KAN-therm

Nominalais aré&jais diametrs x sieninu biezums 25x3,5
Caurules struktira (materials) PE-RT
Caurules kods 0.9226

Standarta vai tehniska sertifikata numurs DIN 16833

Pielietojuma klase/-s ar projektéto spiedienu Class 2/10 bar, Class 5/8 bar

Pretdifaizijas markéjums Sauerstoffdicht nach DIN 4726

RazZosanas datums 18.08.09

Citas razotaja norades, piem., tekosais metrs, partijas numurs 045 m

Piezime - uz caurules var tikt izmantots ari papildus markejums, pieméram, sertifikatu
numuri (piem. DVGW).

Pipe color, packaging

Caurule ir balta krasa, caurules virsma ir gluda un spidiga. Atkariba no caurulu diametra, caurules
tiek piegadatas rullos, kuru garums ir 25, 50, 100 metri. Tas tiek iepakotas kartona kastés, kas tiek
novietotas uz 375, 500, 750, 3000 un 4000 m paletem. Tiek piedavatas arT caurules ar 6 mm biezu
siltumizolacijas parklajumu.
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PE-RT caurulu parametri

PE-RT caurules tiek piedavatas sadas serijas: S (cauruju sérijas) atbilst ieprieks pielietotajam PN 20
un PN 12.5 spiediena sérijam (skat. tabula)

DN

12 12x2,0 2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14%x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
18* 18 x 2,0* 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154
18 18x2,5 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 4,4 23,2 3,14 0,390 25 0,423

* Diametra izvéle — parbaudiet caurules maksimalos darbibas apstak|us konkrétai pielietojuma klasei.

1. PE-Xc caurule 0
2. PE-Xc caurule ar
siltumizolacijas parklajumu

Caurulu krasa, iepakojums

Caurule ir kremkrasa, caurules virsma ir gluda un spidiga (ar pretdifGzijas parklajumu). Atkariba
no cauruju diametra, caurules tiek piegadatas rullos, kuru garums ir 25, 50, 100, 200 metri. Tas tiek
iepakotas kartona kastés, kas tiek novietotas uz 500, 750, 1000, 3000 un 4000 m paletem. Tiek
piedavatas arf caurules ar 6 mm biezu siltumizolacijas parklajumu, kuru diametrs 12, 14 un 18 mm.

PE-Xc caurulu parametri

PE-Xc caurules tiek piedavatas $adas sérijas: S (cauruju sérijas) atbilst ieprieks pielietotajam PN 20
un PN 12.5 spiediena sérijam (skat. tabula)



DN

12 12x2,0 2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14%x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
18* 18 x2,0* 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154
18 18x2,5 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 4,4 23,2 3,14 0,390 25 0,423

* Diametra izvéle — parbaudiet caurules maksimalos darbibas apstak|us konkrétai pielietojuma klasei.

Caurulu krasa, iepakojums

Caurule ir sudraba krasa. Atkartba no cauruju diametra, caurules tiek piegadatas ruljos, kuru garums
ir 200, 50, 25 metri. Tas tiek iepakotas kartona kastés, kas tiek novietotas uz 3000, 750, 375 m paletem.

DN

14 14x2,25 2,25 9,5 0,109 200 0,071
18 18x2,5 2,5 13,0 0,150 200 0,133
25 25x3,7 37 17,6 0,303 50 0,243
32 32x4,7 4,7 22,6 0,440 25 0,401

2.3 Pielietojums

KAN-therm Push sistémas caurules un savienojumi pilntba atbilst speka esosajiem standartiem,
kas garanteé to ilgtspégju un uzticamu darbibu, ka arT pilnigu drosibu to montazas laika un sistémas
izmanto$anas laika.

PPSU Push uzliekamie savienojumi: atbilst PN-EN ISO 15875-3:2005 standartam: apstiprinajis
lietosanai Valsts Higienas Institdts

Misina piespiedéjgredzena savienojumi un savienotaji: atbilst PN-EN 1254-3 standartam;
apstipringjis lietoSanai Valsts Higiénas Instittts

PE-RT caurules: atbilst PN-EN ISO 22391-2:2010 standartam; apstiprinajis lietosanai Valsts
Higiénas Institdts

PE-Xc caurules: atbilst PN-EN ISO 15875-2:2004 standartam; apstiprinajis lietosanai Valsts
Higiénas Institats

PE-Xc/Al/PE-HD Platinum caurules: atbilst PN-EN ISO 21003-2 standartam, apstipringjis
lietoSanai Valsts Higiénas Institats.
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Darba spiediens P_, [bar] Savienojumu veidi

Instalacijas veids un
pielietojuma klase
(sask. ar ISO 10508)

12 x2,0 10 10 10 + + + -
14 x 2,0 10 10 10 + + + +
18 x 2,0 10 10 - + B . ,
Auksta tGidens apgade 20
18 x 2,5 10 10 10 + + + +
25x 3,5 10 10 10 + + + -
32 x 44 10 10 10 + + + -
12 x 2,0 10 10 10 + + + -
14 x 2,0 10 10 10 + + + +
Karsta Gdens apgade 60/80 18 x20 8 10 - + - + -
(1. klase) 18x25 10 10 10 + + + +
25x 3,5 10 10 10 + + + -
32 x 44 10 10 10 + + + .
12 x2,0 10 10 10 + + + -
14 x 2,0 10 10 10 + + + +
Karsta Gidens apgade 70/80 1820 8 10 - + - + -
(2-Klase) 18x25 10 10 10 . + N N
25x 3,5 10 10 10 + + + -
32 x 4,4 10 10 10 + + + .
12 x2,0 10 10 10 + + + -
siltas gridas, 14 x 2,0 10 10 10 + + + +
zemas temperatiras 18 x 2,0 10 10 - + _ 4 _
radiatoru apkures 60/70
sistéma 18 x 2,5 10 10 10 + + + +
(4-Kdase) 25%x35 10 10 10 ¥ + + ]
32 x 44 10 10 10 + + + -
12 x 2,0 10 10 10 + + + -
14 x 2,0 10 10 10 + + + +
Radiatoru apkures 18 x 2,0 8 8 - ¥ - + -
sistéma 80/90
(5.klase) 18 x 2,5 10 10 10 + + + +
25 x 3,5 10 10 10 + + + -
32 x 44 10 10 10 + + + -

Darba spiediens, aprékinats saskana ar standartiem: PN-EN 1SO 15875-2: 2004 PE-Xc
caurulém un PN-EN 1SO 21003-2: 2009 PE-RT un Platinum caurulém.

0 Piezime

Saskana ar I1SO 10508, tiek izdalttas sadas pielietojuma klases, kuras tiek definéti sistému darba tem-
peratQras parametri (darba temperatdra T,/ maksimala temperatdra T__ / avarijas temperatara T_):

1 —Karsta adens apgade 60 °C (T_ /T /T __ —60/80/95)

rob "max’ “mal
2 —Karsta adens apgade 70 °C (T /T /T —70/80/95)

rob” "max’ “mal

4 - Siltas gridas, zemas temperataras radiatoru apkures sistema 60 °C (T /T /T
5— Radiatoru apkures sistema 80 °C (T /T /T —80/90/100)

rob’

- 60/70/100)

Darba temperatdra konkrétajam pielietosanas klasém ir atkariga no cauruju S sérijam (sériju veidi
pEc izmériem)
S=(d-t)/2¢t

kur d — caurules ieksejais diametrs; t — caurules sieninu biezums



2.a PE-Xc, PE-RT un PE-Xc/Al/PE-HD
Platinum caurulu montazas savienojumi

KAN-therm Push / Push Platinum sistémas caurulu savienosanas pamattehnika ir uzstumsanas pa-
némiens “Push”, kura pamata ir misina vai plastmasas uzmavas bidisana virs caurules un veidgabala
gala. Sadu metodi var izmantot arT cauruju savienoSanai ar iekartam. un armataru.

Savienojumi “Push” savienojumiem ir universali, un tos var izmantot ar PE-Xc un PE-RT caurulem
(KAN-therm Push System) un PE-Xc / Al / PE-HD Platinum daudzslanu caurulém (KAN-therm Push
Platinum System). Veidgabali ir aprikoti ar specialiem profilétiem galiem (bez papildu blivéjuma), kas
ievietoti caurules paplasinataja gala, un péc tam uz savienojuma tiek uzlikta misina vai plastmasas
(PVDF) uzmava. Tad caurule tiek radiali pievilkta pie veidgabala. Sads savienojums Jauj bez jebka-
diem ierobezojumiem veikt instalacijas bUvkonstrukcijas (gridas segumos un zem gipsa slaniem).

Misina bidamas uzmavas var izmantot tikai ar PE-RT un PE-Xc cauruléem, savukart PVDF plastmasas
uzmavas var izmantot ar PE-RT un PE-Xc caurulém, ka arf PE-Xc / Al / PE-HD Platinum caurulem.

A. Push veidgabals —

PPSU vai misina

B. Misina slidosa uzmava

— asimetrisks dizains

C. Shipéta ieksgja gredzena mala
D. PVDF slidosa uzmava —
simetrisks dizains, pozicionésana
nav nepiecieama.

E. PE-Xc vai PE-RT caurule

A. Push veidgabals -

PPSU vai misina

B. PVDF slidosa uzmava —
simetrisks dizains, pozicionésana
nav nepieciesama.

C. PE-Xc/Al/PE-HD

Platinum caurule

0 Uzmanibu: KAN-therm Platinum sistémas gadijuma drikst izmantot tikai PVDF
bidamas uzmavas.
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Push savienojuma skérsgriezums

00 ©0

Push sistemas veidgabali

KAN-therm sistémas veidgabali ir universali. Tos var izmanot, lai veidotu PE-RT un PE-Xc polietiléna
caurulu savienojumus, ka art PE-Xc/Al/PE-HD Platinum daudzslanu cauruju savienojumus.

KAN-therm Push sistema piedava plasu veidgabalu izveli, kas ir lietojami kopa ar piespiedéjgredzeniem:
[Tkumi un trejgabali, savienojumu elementi,

Ilkumi, trejgabali un citi veidgabali ar 15 mm caurulém ar vara un nikela parklajumu pievienosanai
pie radiatoriem un armataras,

veidgabali ar GZ un GW vitném, saskraves,
krana savienojumi,.

Veidgabali ir izgatavoti no uzlabota PPSU materiala un augstas kvalitates misina.

(1]




Push sistemas veidgabali @
radiatoru pievienosanai* /;\\\

Vitnotie Push veidgabali @

Push sistemas savienojumu (4)
elementi — krana un varstu
savienojumiem*

*Radiatoru un hidraulisko kranu pievienosana, izmantojot KAN-therm Push sistémas savienojumus,
ir aprakstita atseviska nodala “"KAN-therm sistémas savienojumi adensapgades un siltuma
sadales sistemam”.
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PPSU savienojumu kalposanas
ilgums ir garaks, neka
plastmasas caurulém

Polifenilsulfons (PPSU) ir uzticams strukturalais materials, kas daudzus gadus tiek izmantots bavnie-
cibas instalacijas, pieméram, to izmanto ka materialu savienojumu un stipringjumu elementu, stknu
korpusu, siltummainu elementu, iepltdes kranu detalu un starpliku izgatavosana.

PPSU pamatipasibas, kas nosaka iesp&ju to izmantot ka izejvielu karsta tdens un centralapkures
iekartu veidgabalu un savienotaju razosanai, ir:

ta neitralitate, nonakot saskaré ar adeni un partikas vielam, kas ir pieradrta daudzos testos, kuri tika
veikti pasaules vadosajas testeSanas iestadés (NSF, WRo);

augsta izturiba pret novecosanas procesiem, kas rodas temperataras un spiediena iedarbibas
rezultata, lidz ar to, So materialu var izmantot karsta krana tdens un centralapkures sistemas,
garantéjot vairak ka 50 gadu kalposanas ilgumu masu savienojumiem;

izturigs pret adens izraisttu eroziju un pret adeni ar Joti augstu hlora saturu un Joti augstu
temperatary;

ja materials ir paklauts mehaniskiem triecieniem augstas temperataras, nenotiek pastavigas
materiala deformacijas, ka rezultata tiek nodrosinata ilglaiciga savienojumu stabilitate (izturba pret
materiala pakapenisku deformésanos) un savienojumu hermétiskums;

augsta triecienizturiba un izturtba pret mehaniskajam slodzem;
sver mazak, salidzinagjuma ar metala stiprinajumiem

LCL tension for a temperature of 70°C

‘T 100
> | PrsL
0] — PEX
10 T = — +—
£ |
T
ol a |
% w w | | L I 1 ]
(1)) 0,1 1 10 100 1000 10000 100000 9000000
Laiks [N] |
Mo gadi 50 gadi

Nav pielaujama tieSa KAN-therm sistémas elementu saskare ar skidinatajiem vai materialiem, kuru
sastava ir skidinataji, piemeéram, lakam, aerosoliem, putam un Iimém. Nelabvéligos apstak|os $is
vielas var bojat caurulu plastmasas detalas. Parliecinieties, ka vielas savienojumu izolacijas nodrosi-
nasanai, tirisanas skidumi vai skidumi, ko izmanto KAN-therm sistemas elementu izolacijai, nesatur
tadus savienojumus, kas varétu radrt plisumus vai plaisas. Sfs vielas ir amonjaks, amonjaku saturosi
skidumi, aromatiskie Skidinataji un skabekli saturosi savienojumi (piem., ketons vai &teris), vai hlo-
rétie ogjadenrazi. Neizmantojiet montazas putas, kas ir razotas no metakrilatiem, izocianidiem vai
akrilata. Savienojumos ar Vitném izmantojiet blivéjamo diegu, atstajot pavediena galu ara ta, lai tas
ir redzams. Nelietojiet parak daudz diega, jo pavediens var tikt sarauts. Tinot diegu tiesi virs pirmas
vitnes spirales, noversis diega sapisanos un vitnes sabojasanu.

Uzmanibu!

Neizmantojiet kimiskus hermétikus un ITmes.



Komplekts ar hidraulisko presi,
kas ir darbinama ar pedali

Komplekts ar manualo presi

Komplekts ar presi, kas ir
darbinama ar baterijam

Darba instrumenti

KAN-therm Push sistemas savienojumu veidosanai, izmantojiet tikai originalos KAN-therm darba
instrumentus. Instrumenti ir piegjami pa vienam vai komplektos.

Pirms darba uzsaksanas, 0dzu, izlasiet visas instrumentu lietosanas instrukcijas. Darba instrumentu
lietoSanas instrukciju rokasgramatas atrodas instrumentu iepakojumos vai instrumentu kastés.

caurulu griezéjs PE-Xc, PE-RT un PE-Xc/Al/PE-HD Platinum caurulem,

caurulu paplasinatajs (manualais vai darbinams ar baterijam),

paplasinataja galvu komplekts,

manuala prese, hidrauliska ar pedali darbinama prese, vai ar baterijam darbinama prese,

preses ieliktnu komplekts dazadas konfiguracijas, atkariba no savienojamo veidgabalu veida (skatrt
informaciju zemak),

instrumentu kaste.

. hidrauliska ar pedali darbinama prese

. caurulu paplasinatajs

. caurulu griezéjs

. paplasinataja galvu komplekts

(12x2; 14x2;18x2; 18x2,5; 25%3,5; 32x4,4)*
. ieliktnu komplekts gredzeniem

(12, 14, 18, 25) — katrs pa 2 gab.

. ieliktnu kom plekts plastmasas veidgabaliem
(T12, T14; T18; T25) — katrs pa 1 gab.

. seSskaldnu atsléga

. instrumentu kaste

*

paredzeéts tikai PE-RT un PE-Xc caurulém —
atkariba no komplekta veida.

. manuala prese

. caurulu papladinatajs

. PE-RT un PE-Xc caurulu griezéjs

. paplasinataja galvu komplekts

(12x2; 14%2; 18x2; 18x2,5; 25%3,5; 32x4,4)*
. ieliktnu komplekts gredzeniem

(12, 14,18, 25) — — katrs pa 2 gab.

. ieliktnu komplekts plastmasas veidgabaliem
(T12, T14, T18, T25) — katrs pa 1gab.

. divi Zok|u pari $adu diametru savienosanai:
12-18mm un 25-32mm

. instrumentu kaste

* paredzéts tikai PE-RT un PE-Xc caurulém; pastav iespéja pasatit
paplasinataja galvu komplektu, kuras ir piemérotas Platinum
caurulem

. AAP101 ar bateriju darbinama prese — 1gab.

. AXI101 ar bateriju darbinams paplasinatajs — 1 gab.

. 9.6V 3.0Ah baterija (standarta) — 2 gab.

. Ladétajs — 1 gab.

. Instrumentu kaste — 1 gab.

. Preses ieliktnu kaste — 1 gab.

. Preses ieliktnis (Push sistemas PPSU trejgabaliem un Itkumiem):
12x2, 14x2, 18x2 (18x2,5), 25%3,5 — (katrs pa 1gab.)

. Preses ieliktnis (Push sistémas savienojumiem) — kods:

12x2, 14x2, 18%2 (18x2,5), 25%3,5 — (katrs pa 2 gab.)

. Papladinataja galva:

12x2,14x2,18x2,18x2,5, 25x3,5, 32x4,4 — (katrs pa 1 gab.)*.
10. Smeérviela paplasinatajam

* paredzéts tikai PE-RT un PE-Xc caurulém —

atkartba no komplekta veida.

53



54

Paplasinosa galva

Drosai “Push” savienojumu izpildei jaizmanto tikai originalas KAN-therm izpleSanas galvas

PE-Xc un PE-RT caurulem. Sim galvam ir melni paplasinosi segmenti, melni kermeni un krasainas
joslas, kas norada caurules diametru. Ir piegjami divu veidu paplasinasanas galvas vienveidigam
(PE-Xc un PE-RT) caurulém:

ar 6 segmentiem, kuriem nepieciesama caurulu izplesanas tris posmos (“TRIS SOLI"),
ar 8 segmentiem, kuriem nepiecieSama caurulu paplasinasana viena posma ("VIENS SOLIS").

PE-Xc / Al / PE-HD Platinum caurulu izpleSanas galvam raksturigi melni izpleSami segmenti, nikeléti
korpusi un krasainas joslas, kas norada caurules diametru. Platina caurulu galvam ir nepiecieSama
caurulu izplesanas viena sol ("VIENS SOLIS").

Paplasinamo galvu tips ir jaizvelas stingri atbilstosi paplasinamas caurules tipam.

Paplasinasanas galvas PE-Xc un PE-RT cauruléem diametra diapazona no 12 lidz 32 mm.

dddiitdd
- G w

Paplasinasanas galvas PE-Xc / Al / PE-HD Platinum caurulém diametra diapazona 14-32 mm
("ONE STEP" caurulu izplesanas).




1. Nogrieziet PE-Xc vai PE-RT cauruli
perpendikulari asij nepieciesamaja
garuma, izmantojot cauruju
griezéju, kas ir paredzéts plastmasas
caurulem. Cita veida instrumentu

vai caurulu griez&ju (arT trulu vai
bojatu) izmantosana nav pielaujama.

2. Uzslidiniet gredzenu uz
caurules tada virziena, lai noslipéta
mala batu pret veidgabalu.

Ja tiek izmantotas plastmasas
uzmavas, uzmavas puse nav svariga.
Uzmanibu! Savienojumiem ar
Platinum caurulém izmantojiet
tikai plastmasas uzmavas!

Savienojumu montaza, izmantojot Push sistemu
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3. Uzstipriniet caurules paplasinatala @) (4)
galvu uz manuala vai ar bateriju
darbinama paplasinataja, piemérojiet
paplasinataja galvas izméru caurules
veidam un attiecigajam diametram.

Izmantojot paplasinataju, veiciet
caurules gala paplasinasanu tris etapos.

| = nepilniga caurules paplasinasana,
papladinataja rotacija 30°

Il = nepilniga caurules paplasinasana,
paplasinatdja rotacija 15°

I - rpilniga caurules paplasinasana.

Ja temperatra ir zemaka par 5 °C,
més iesakam paplasinato caurules
galu sasildtt ar karstu (fidz 90 °C)
gaisu vai ideni. Piespiedéjgredzens
nedrikst atrasties paplasinama
caurules gala tuvuma.

4. Uzreiz (1) pec caurules gala
paplasinasanas ievietojiet veidgabala
galu caurulé un bidiet fidz pedejai
veidgabala savienojuma gropei
(nestumiet cauruli ldz pasam galam).
Nelietojiet eflas un smérvielas.

A Ja caurule tiek parmérigi paplasinata, savienojuma procesa caurules materials var
uzkraties. Saja gadijuma partrauciet bidit uzmavu uz caurules atbalsta balsta prieksa
(turiet aptuveni 2 mm attalumu no stiprinajuma lapstinas).
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5. Bidiet uzmavu, izmantojot
manualo, hidraulisko presi

ar pedala piedzinu vai ar
akumulatoru darbinamu presi.

Satveriet veidgabalus tikai
aiz atlokiem. Neizmantojiet
divas uzmavas vienlaikus.

6. Bidot uzmavu uz veidgabala,
ievérojiet montazas procesu

- péc tam, kad uzmava ir
aizbidtta idz veidgabala atlokam,
partrauciet procesu. Savienojums
ir gatavs spiediena parbaudei.

7. un 8. Pievérsiet
uzmanibu veidgabalu
pareizam novietojumam
instrumentu daksas.

ST noteikuma neievéroana
var izraisit savienojuma
komponentu parslodzi.

o
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A Uzmanibu:

Veicot savienojumus Push / Push Platinum sistéma, pievérsiet ipasu uzmanibu ins-
trumentu galvinu pareizajai pozicijai. Daksas ar ieliktniem vienmeér piestipriniet pilna
dziluma un taisna lenki pret izveidoto savienojumu. Veicot savienojumus, nekustiniet
presésanas instrumentu no vienas puses uz otru.

Savienojumu montaza, izmantojot PPSU veidgabalus

Lai veiktu PPSU @12, 14, 18, 25 mm savienojumu montazu, izmantojiet tikai melnos ieliktnus, kas

ir apziméti ar burtu “T" (kods PT8471, PT8469, PT8468, PT8467), veidgabala puse, un parastos
ieliktnus ar nikela parklajumu (kods PT8471, PT8469, PT 8468, PT8467) gredzena puseé. Plastmasas
veidgabals tiek sanemts pie ta malas, aiz kuras seko veidgabala rievotais gals, uz kura tiek uzlikts
gredzens. Neveidojiet savienojumus ar diviem gredzeniem vienlaicigi!

Pazinojums!

Lai pareizi samontétu

KAN-therm Push / Push Platinum
sistémas uzstadijumus, izmantojot
Novopress akumulatora
presésanas instrumentu, ir svarigi
pareizi ievietot ieliktnus daksas.

Pareiza ieliknu ievietosana daksas Nepareiza ieliknu ievietoSana daksas
- viena virziena orientéti ieliktni - ieliktni, kas novietoti pretéja virziena
Diametra diapazons no 12 lidz 18 mm Diametra diapazons no 12 lidz 18 mm
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PVDF
uzmava

Melns
ieliknis
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Misina
uzmava
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Melns
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Nikeléts
ieliknis
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Montgjot @32 mm PPSU stiprinajumu, uzstadisanas pusé izmantojiet parastu ar nikeli parklatu @25
mm ieliktni un uzmavas sanos izmantojiet tuksu presesanas daksinu (bez ieliktna).

PVDF
uzmava

Misina
uzmava

PVDF
uzmava
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Savienojumu montaza, izmantojot misina veidgabalus

Savienojumu veidosanai ar misina veidgabaliem tiek izmantoti ieliktni ar nikela parklajumu (iznemot

32 mm diametru):

parejam, trejgabaliem (parejas veidgabaliem) un misina ltkumiem @12, 14, 18, 25 mm, tiek izmantoti
parastie ieliktni ar nikela parklajumu ar sadiem kodiem: P8471, P8469, P8468, P8467. Veidojot
savienojumus ar @32 mm veidgabaliem, tiek izmantoti Zokli bez ieliktniem,

PVDF
o uzmava

Nikeléts
ieliknis

‘9

Misina

g , uzmava
1)

Nikeléts
ieliknis

2

misina veidgabaliem ar izmeéru @32 izmantot daksas bez ielikniem,

PVDF
0 uzmava

Misina
uzmava

w’
1)

PVDF
o uzmava
(1]

PVDF
0 uzmava



citu misina elementu montazu (vitnotus stiprinajumus, kranu savienojumus (iznemot lenka
savienojumus) un savienojumus ar radiatoriem var veikt, izmantojot parastos nikelétos ieliktnus,

Tsa korpusa misina trejgabaliem (veidgabala galos) 14, 18, 25 mm izmantojiet formas nikelétos
ieliktnus. Uzmavas mala uzlieciet standarta ieliktnus ar nikela parklajumu

PVDF

uzmava
Nikeléts F?rméts
ieliknis nikeléts

ieliknis
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Nikeléts Ft?rméts
ieliknis nikeléts
ieliknis

Misina PVDF
uzmava uzmava

(1]

(2]

Pazinojums! PVDF
Instrumentu komplektos uzmava
nav ieklauti formas ieliktni.
Formas ieliktni ir paredzéti (1]
darbibai tikai ar hidraulisko
presi ar pedala piedzinu.
Nikeléts _
ieliknis Forméts

nikeléts
ieliknis

2]
s Misina PVDF
3 uzmava uzmava
. o “
Nikeléts _
ieliknis Formets

nikeléts
ieliknis

Ja ir nepiecieSams demontét instalacijas fragmentu (nepareizi veikts savienojums, modernizacija),

ir iespéjams demontéto veidgabalu (tikai misina veidgabalu) uzlikt no jauna. Veidgabals ir jaizgriez
no instalacijas kopa ar pie ta piestiprinatajiem cauruju fragmentiem. Tad savienojums ir jasilda ar kar-
stu gaisa plasmu. Péec tam, kad ir parbaudits veidgabala tehniskais stavoklis, to var lietot atkartoti.

KAN-therm PE-RT un PE-Xc caurules un KAN-therm Platinum caurules var izliekt, veidojot izlieces
radiusu, kas parsniedz 5D (argjie izméri). Platinum cauruju un spirales izmantoSanas gadijuma, izlie-
ces radiuss var tikt samazinats Idz 3D. Pirmo izliekumu var veidot tada attaluma no tuvaka savieno-
juma, kas parsniedz 10D.

leskriivéjamo savienojumu veidoSana (parejas veidgabali)

Sada veida savienojumu elementi tiek izgatavoti no misina. Savienojums sastav no parejas ar paga-
rinajumu, uz kura tiek uzlikts caurules gals, no misina gredzena ar diagonalu iegriezumu un no uz-
griezna ar vitni.

Sadas parejas tiek lietotas kopa ar misina KAN-therm veidgabaliem ar iekégjo vitni, pieméram,
[Tkumiem, trejgabaliem, krana savienojumiem, separatoriem bez nipeliem (bez armataras), ka art
armataru ar iek$éjam vitném.



leskrvejama savienojuma
elementi PE-RT un
PE-Xc caurulem.

1. Veidgabals — piem.,
trejgabals ar ieksgjo vitni

2. Pareja ar argjo vitni

3. Gredzens ar diagonalu
iegriezumu

4. Uzgrieznis

5. PE-RT vai PE-Xc caurule
Piezime:: ieskrivéjamie
savienojumu elementi PE-RT
/ PE-Xc un Platinum caurulém
ir savstarpéji aizvietojami!

leskrGivéjama savienojuma
elementi Platinum caurulém.

1. Veidgabals — piem.,
trejgabals ar ieksgjo vitni

2. Pareja ar argjo vitni

(ar o-gredzenu)

3. Gredzens ar diagonalu
iegriezumu

4. Uzgrieznis

5. PE-Xc/Al/PE-HD Platinum
caurule Piezime: ieskravéjamie
savienojumu elementi PE-RT
/ PE-Xc un Platinum caurulem
ir savstarpéji aizvietojami!
Piezime: ieskravéjamie
savienojumu elementi PE-RT
/ PE-Xc un Platinum caurulem
ir savstarpéji aizvietojami!

Veidgabali un armatara ar
ieksgjam vitném, kas tiek lietoti
kopa ar ieskravéjamajiem
savienojumu elementiem.

Savienojumi tiek veidoti sadi:
leskrivéjiet pareju veidgabala (armattra), aptinot vitni ar blivéjamo diegu vai teflona lenti.

Uzlieciet uzgriezni uz caurules un uzlieciet gredzenu uz caurules gala, novietojot gredzenu t3, lai ta
mala atrodas 0.5 I[dz 1.0 mm no caurules gala.

Stumiet cauruli uz veidgabala gala, Idz ta apstajas (nelietojiet ellas un smérvielas, negroziet veidgabalu).

o ©0

Uzskravejiet uzgriezni uz gredzena.

Sadu savienojumu var demontét, bet $aja gadijuma, péc tam, kad caurule ir nonemta no veidgabala
gala, caurules gals ir janogrieZ, un tikai péc tam var veidot jaunu savienojumu.

3]

63
1ISO 9001



360°

leskriivéjamie savienojumi ar uzmavu

Sis ir viens no ieskrivéjamo savienojumu veidiem, kura pamatelements ir uzmava ar o-gredzena
blivi. Sada savienojuma izveidosanai nav nepiecieSami papildus hermétiki.

Savienojumu var izjaukt, nenonemot cauruli no uzmavas gala. Ir pieejami divi So savienojumu veidi:

1= PE-RT un PE-Xc caurulém; 2 — daudzslanu Platinum caurulém

leskravejama uzmavas
savienojuma elementi

1. Veidgabals — piem.,
trejgabals ar iekséjo vitni

2. Uzmava (ar melnu
o-gredzena blivi tas augsgala)
3. Gredzens ar diagonalu
iegriezumu

4. Uzgrieznis

5. PE-RT vai PE-Xc caurule

leskravéjama uzmavas
savienojuma elementi
Platinum caurulem

1. Veidgabals — piem.,
trejgabals ar iekségjo vitni
2. Uzmava (ar o-grdzena
blivi tas augsgala)

3. Gredzens ar diagonalu
iegriezumu

4. Uzgrieznis

5. PE-Xc/Al/PE-HD
Platinum caurule

Uzmanibu! Savienotaju
adapteri vienotam PE-RT un
PE-Xc caurulém un savienotaju
adapteri Platinum caurulem
nav savstarpégji aizvietojami!

Uzmavas savienojuma elementi ir savietojami ar:
—  KAN-therm 9012 sérijas veidgabaliem ar aréjam vitnem,
—  KAN-therm separatoriem, kas ir aprikoti ar Tpasiem %" nipeliem,
—  kombinéto radiatoru varstiem.

B4 2 SYSTEM KAN-therm Push/Push Platinum



Veidgabali un armatdra

ar aréjam vitném, kas ir
savietojami ar ieskravéjamiem
savienojumu elementiem

Uzmanibu

Neveidojiet ieskravéjamos
savienojumus zem gridas
segumiem. Tiem ir jaatrodas
viegli pieejamas vietas.

2.5 Transportésana un uzglabasana

Platinum daudzslanu caurules PE-RT, PE-Xc un PE-Xc / Al / PE-HD var uzglabat zemaka tem-
peratdra par 0 °C, tomér sados apstak|os tam jabat aizsargatam pret dinamiskiem triecieniem.
Transportésanas laika caurulém jabat aizsargatam pret mehaniskiem bojajumiem. Dé| jutibas pret
ultravioletajiem stariem caurulém jabat aizsargatam pret tiesu ilgstosu saules staru iedarbibu, gan
uzglabasanas, gan transportésanas un montaza laika.

Caurulu un stiprinajumu uzglabasanas, transportéSanas un montazas laika:

izvairieties no virsmam ar asam malam vai valigiem asiem elementiem uz tas virsmas,

neuzglabat tiesi uz betona virsmam,

pasargat no netirumiem, javas, ellam, taukiem, krasam, skidinatajiem, mitruma kimiskam vielam utt.,

komponentus no originala iepakojuma iznemt tiesi pirms montazas.

% @] Detalizétu informaciju par sastavdalu uzglabasanu un transportésanu var atrast vietne
www.kan-therm.com.
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3 Systerm KAN-therm Press /

FPress LBP

Vispariga informacija

KAN-therm Press ir moderna, pilnas komplektacijas montazas sistema, kuras pamata tiek izmanto-
tas daudzslanu polietilena caurules un PE-Xc un PE-RT caurules ar pretdifazijas parklajumu, ka art
PPSU vai misina veidgabali, kuru diametrs ir @(14)16-63 mm. Press sistémas ietvaros pielietotas cau-

rulu savienosanas tehnikas pamata ir terauda gredzens, kuru saspiezot, caurules gals tiek piespiests
pie attieciga veidgabala vai savienojuma elementa gala.

Veidgabala galos atrodas gredzeni, peteicoties kuriem tiek nodroSinats savienojuma hermétiskums
un montazas izturigums.

ST sistema ir paredzéta izmantosanai iekételpu Gdensapgades (auksta un karsta Gdens) sistémas,
centralapkures sistemas (dzesésanas sistemas), tehnologiskas apkures sistemas un industrialajas
(saspiesta gaisa) sistemas.

KAN-therm Press sistému raksturo $adi faktori:

augsti darba parametri (maksimala darba temperatdra 90 °C, pielaujama augstaka temperatara
-100 °QC),

Joti maza daudzslanu cauruju termiska izpleSanas,

pilntba novérs skabekla difazijas iesp&jamibu instalacijas Gden,

garantétais kalposanas ilgums ir vairak ka 50 gadi,

universals caurulu pielietojums (viena caurule ir izmantojama tdens apgades un apkures sistemas),
ieksgjo virsmu izcilais gludums,

izturtba pret katlakmens veidosanos,

fiziologiska un mikrobiologiska neitralitate dzerama tdens sistémas,

apkartejai videi draudzigi materiali,

viegla un atra uzstadisana,

vienkarsa un atra montaza (LBP savienojumu gadijuma, caurulu galus nevajag slpét, nav
nepiecieSama kalibrésana),

sistemas vieglums,

iespéja veidot savienojumus celtniecibas konstrukcijas,

ir bridinajuma signals nepareizi izveidota LBP savienojuma gadijuma,

universals pielietojums — iespéja veidgabalus izmantot daudzslanu, PE-Xc un PE-RT caurulém.



KAN-therm Press LBP

3.2

KAN-therm daudzslanu
caurules Skérsgriezums

KAN-therm Press / Press LBP sistéemas
caurules

Daudzslanu caurules

Tiek piedavatas divu veidu identiskas struktaras KAN-therm sistémas daudzslanu caurules,
kuram atskiras tikai iek$gjas jeb pamatcaurules— PE-RT/AI/PE-RT (PE-HD) caurules (diametra
no @14 — 40 mm) un PE-X/Al/PE-X caurules (50 — 63 mm).

Daudzslanu caurules sastav no sadiem slaniem: iek$gjais slanis (pamatcaurule), kas ir izgatavota

no polietiléna ar palielinatu siltumizturtbu PE-RT (vai PE-X), vidgjais slanis ir veidots no |oti izturigas
sadurmetinatas alummija lentas, un tresais slanis (aizsargslanis) ir izgatavots no augsta blivuma po-
lietilena (PE-HD, PE-RT vai PE-X). Starp alummija un plastikata kartam ir limlentes slanis, kurs satur
kopa metala un plastikata dalas. Jebkura diametra KAN-therm sistémas caurules tiek piedavatas
ar attiecigu spiediena tipu (Multi Universal).

Aluminija slanis kalpo ka difdzijas barjera, un ar $o slani izklatajam caurulem ir 8 reizes mazaka
termalas izplesanas iespéja, salidzinajuma ar parastajam polietiléna caurulem. Pateicoties sadurme-
tinatajam aluminija lentam, caurulém ir nevainojams aplveida Skersgriezums.

Aluminijs
PE-RT vai PE-Xc
Polietiléns

PE-RT vai PE-X
Polietiléns

Saistviela
Saistviela
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Daudzslanu caurulu fizikalas ipasibas

linearas izplesanas koeficients o mm/m x K 0,023-0,025
siltumvaditspéja A W/m x K 043
o P, 5 x D_ - bez instrumentiem
izlieces minimalais radiuss Ruin 35xD, - izrenantojot lieces instrumentus
iek3&jo sieninu raupjums k mm 0,007

Sistémas KAN-therm
Press / Press LBP
daudzslanu caurules

Caurulu markéjums (piem., PE-RT caurules)

Visas caurules ir marketas ar nenodzesamiem markejumiem, kas ir izvietoti ar 1 m atstarpi un kas
norada $adu informaciju:

RaZotaja nosaukums un/vai prec¢u zime KAN, Multi Universal, KAN-therm
Nominalais aré&jais diametrs x sieninu biezums 16x2
Caurulu struktiira (materials) PE-RT/AI/PE-RT
Caurules kods 0.9616
Standarta vai tehniska sertifikata numurs KIWA KOMO, DVGW
Pielietojuma klase/-s ar projektéto spiedienu Class 2/10 bar, Class 5/10 bar
RazZosanas datums 18.08.09

Citas razotaja norades, piem., tekosais metrs, partijas
numurs

045 m

0 Piezime - uz caurules var tikt izmantots ari papildus markéjums, pieméram, sertifikatu
numuri (piem. DVGW).

Caurules krasa: balta.

AtkarTba no caurules diametra, caurules tiek piegadatas rullos, kuru garums ir 25, 50, 100, 200, 600
metri (no 14-40 mm). Tas tiek iepakotas kartona kastés. Caurules, kuru diametrs ir no 32-63 mm tiek
piedavatas 5 m stienos.



KAN-therm daudzslanu caurules
Daudzslanu caurulu parametri

Aréjais
diametrs x Sieninu lekséjais Vienibas Rulla/gabala Rulla/gabala
DN s.ienir,lu biezums diametrs svars garums garums
biezums
mm x mm kg/m I/m
PE-RT/Al/PE-RT Multi Universal
16 16x2,0 2,0 12 0,129 200- 600/ - 0,113
20 20x2,0 2,0 16 0,152 100/5 0,201
25 25x2,5 2,5 20 0,239 50/5 0,314
26 26x3,0 30 20 0,296 50/ - 0,314
32 32x3,0 3,0 26 0,365 50/5 0,531
40 40x 3,5 35 33 0,510 25/5 0,855
50 50x4,0 4,0 42 0,885 -/5 1,385
63 63x4,5 4,5 54 1,265 -/5 2,290
PE-Xc/Al/PE-Xc Multi Universal
50 50x4,0 4,0 42 0,885 -/5 1,385
63 63x4,5 4,5 54 1,265 -/5 2,290

PE-Xc un PE-RT caurules ar pretdifiizijas parklajumu

KAN-therm Press LBP savienojumu struktara atlauj veidot savienojumus, izmantojot gan daudzsla-
nu PE-RT/Al/PE-HD, PE-RT/AI/PE-RT caurules, gan parastas PE-Xc un PE-RT caurules ar pretdifazijas
parklajumu. PE-Xc un PE-RT caurules var tikt izmantotas apkures sistemas (pielietojuma 4. un 5.
klase, saskana ar ISO 10508).

KAN-therm Press LBP
savienojumi ir universali — ir =
izmantojami, lai savienotu o
daudzslanu caurules un \

Ll
o

PE-Xc un PE-RT caurules
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KAN-therm PE-Xc un PE-RT caurulu parametri

INGED
LIETLE
X
DN sieninu
biezums

Vienibas Udens
Rulla garums A
svars tilpums

Sieninu lekséjais S izméru
biezums diametrs sérijas

mm X mm

kg/m I/m

Caurule KAN-therm PE-Xc

16 16x2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113

20 20x2,0 2,0 16,0 4,50 0,117 200 0,201

Caurule KAN-therm PE-RT

16 16x2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113
20 20%2,0 20 16,0 4,50 0,117 200 0,201
Pielietojums

KAN-therm Press sistémas caurules un savienojumi pilniba atbilst spéka esosajiem standartiem,
kas garante to ilgtspéju un uzticamu darbibu, ka arT pilnigu drosibu to montazas laika un sistemas
izmantosanas laika.

— PPSU un Press sistemas misina savienojumi ar saspiezamu gredzenu un ieskriivéjamiem
misina savienojumu elementiem: tehniskais sertifikats AT-15-7837/2008, apstiprinajis lietosanai
Valsts Higiénas Institats atbilst PN-EN ISO 21003-3: 2009

- PE-RT/AI/PE-HD caurules: atbilst PN-EN ISO 21003-2:2009 standartam, apstiprinajis lietoSanai
Valsts Higiénas Institats.

—  PE-X/AI/PE-X caurules: atbilst PN-EN ISO 21003-2:2009 standartam, apstiprinajis lietosanai Valsts
Higiénas Institdts.

—  PE-Xc caurules: atbilst PN-EN ISO 15875-2:2004 standartam; apstiprinajis lietoSanai Valsts
Higiénas Institats.

—  PE-RT caurules: atbilst PN-EN ISO 22391-2:2010 standartam; apstiprinajis lietosanai Valsts
Higiénas Institdts.

Zemak tabula ir noradrti daudzslanu KAN-therm caurulu instalaciju darba parametri un pielietojums.

Plalietojums
(sask. ar ISO 10508) oy
Skravésana

16 x 2,0
20 x 2,0 N "
Auksta un karsta Gdens 25x 2,5
apgade sistéma 26 x 3,0
[1(2) pielietojuma klafe] 32 x 30
T,/T,., = 60(70)/80 °C 10x35
P, =10 bar S b ¥ _
50 x 4,0
63 x 4,5
16 x 2,0
20 x 2,0 N .
25 x 2,5
Siltas gridas, zemas temperatiras 26 x 3,0
radiatoru apkures sistéma
[4 pielietojuma klase]
T,/T. =60/70°C 32x3,0 + -
P_, =10 bar 40 x 3,5
50 x 4,0
63 x 4,5 + B

= .-, LLZZS—\ 3 SYSTEM KAN-therm Press / Press LBP



(sask. ar ISO 10508) Skrivag
“ ravésana

16 x 2,0
20 x 2,0
25 x 2,5

Radiatoru apkures sistéma 26 %30

[5 pielietojuma klase]
Tooe/ Tnax = 80/90 °C 32 %30 +
P, =10 bar 40 x 3,5
50 x 4,0
63 x 4,5 +

16 x 2,0
20 x 2,0
25x 2,5
26 x 3,0

Visiem gadijumiem
T

awarii ~ 100 °C 32x3,0 +
40 x 3,5
50 x 4,0

63 x 4,5

l I | l I | I

Visiem gadijumiem

Darba parametri tika pienemti, balstoties uz ISO 10508 standartu, kura ir definétas pielietojuma
klases apkures sistemam un karsta tdens pagades sistemam.

Zemak tabula ir noradrti KAN-therm PE-Xc un PE-RT Press LBP instalaciju darba paramet
ri un pielietojums:

Darba spiediens

Savienojuma veids
PW [bar]

o | v |

Lietosanas klase (atbilstosi ISO 10508) 4 -Cr N;?l:‘n‘:tlrasls PE-RT PE-RT PE-RT
PE-Xc PE-Xc

16 x 2,0 10 10 + +
Aukstais adens 20
20 x 2,0 10 10 + +
Karstais idens 16 x 20 10 10 ’ .
60/80
(1 klase) 20 x 2,0 6 8 + +
Karstais adens 1620 10 8 ’ ’
70/80
(2 klase) 20 x 2,0 6 8 + +
Zemas temperatiiras apkure, starojuma sildisana 60/70 16 %20 10 8 * !
(4. klase) 20 x 2,0 8 8 + +
I 16 x 2,0 8 8 + +
Radiatora apkure 80/90
(5. klase) 20 x 2,0 6 6 + +

Darba spiediens, kas aprékinats saskana ar standartiem: PN-EN SO 15875-
2: 2004 PE-Xc caurulém un PN-EN ISO 21003-2: 2009 PE-RT caurulém.

PE-RT un PE-Xc caurules ir izmantojamas tikai KAN-therm Press LBP savienojumos, kuros ir pare-
dzéta So cauruju izmantosana.
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3.3 KAN-therm daudzslanu caurulu savienojumu
montaza

KAN-therm sistémas caurulu savienosanas tehnikas pamata ir “saspiesanas” tehnika, kur tiek radiali
piespiesta neriséjosa térauda uzmava. Var tikt izmantoti arT uzskravéjamie savienojumi, lai pievie-
notu caurules pie ierficém un armataras.

Presé€jamie savienojumi

Savienojumi, izmantojot Press sistemu, tiek veikti radiali piespieZot nertsejosa térauda uzmavu, kas
atrodas uz veidgabala gala, uz kura uzbidrts caurules gals. Veidgabala galos atrodas gredzenveida
blive, kas ir veidota no sintétiskas EPDM gumijas, kas ir izturiga pret augstu temperatdru un spiedienu.
Gredzens tiek saspiests, izmantojot komplekta esoso manualo vai elektrisko presi, atkariba no caurules
diametra, ar "U", “C", vai "TH" profila zokjiem (standarta zok]). Sads savienojums brivi un bez ierobezo-
Jjumiem lauj veidot instalacijas celtniecibas konstrukcijas (zem gridas parklajumiem, zem apmetuma).

AtkarTba no diametra, tiek piedavati divu veidu KAN-therm Press savienojumi — KAN-therm Press
savienojumi un jaunas paaudzes KAN-therm Press LBP savienojumi. Sie savienojumu veidi atskiras
gan péc izskata, gan péc to montazas metodém, ka arf dazas to funkcijas ir atskirigas:

KAN-therm Press LBP savienojumi (ar krasainiem plastmasas gredzeniem) — 16, 20, 25, 26, 32
un 40 mm diametra,

KAN-therm Press savienojumi (ar krasainiem plastmasas gredzeniem) — 50 un 63 mm diametra.

KAN-therm Press LBP savienojumu struktiira un ipasibas

Pateicoties to Tpasajai strukttrai, KAN-therm Press LBP savienojumiem ir sadas prieksrocibas:
signala funkcija, ja LBP savienojums nav pietiekami ciess,

iespéja parmainus izmantot “U" vai “TH" profila zok|i,

nav nepiecieSsama caurules malas noskelsana,

precizs zokla novietojums uz gredzena,

krasaini plastmasas identifikacijas gredzeni.

KAN-therm Press sistemas
savienojums un ta skersgriezums

1. Pareja

2. Saspiesta nerdséjosa térauda
uzmava ar parbaudes atverém.
3. EPDM gumijas gredzeni

4. Krasains plastmasas gredzens
5. Kontrolatveres nertséjosa
térauda uzmava

LBP - “Leak Before Press” — slikti izpildits presgjums; signals, kad LBP savienojums nav pietie-
kami cieSs, ir adens noplade bridr, kad tiek veikta sakotnéja sistemas piepildisana ar tdeni, kas tiek
veikta pirms spiediena parbaudes, neizmantojot spiedienu. ST funkcija atbilst DVGW vadlinijam
("kontroléta noplade”).

LBP funkcija darbrba —
noplade pirms saspiesanas
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KAN-therm Press sistemas
savienojums un ta skersgriezums

1. Pareja

2. Saspiesta nertsejosa
terauda uzmava

3. EPDM O-Rings

4. EPDM gumijas gredzeni
4. Gredzeni, kas nopozicioné
nerusejosa térauda uzmavu
uz savienojuma virsmas
nerusejosa térdauda uzmava
5. Kontrolatveres nertséjosa
terauda uzmava

KAN-therm Press LBP veidgabalu identifikacija

Katram KAN-therm Press LBP sistemas veidgabalam ir Tpass plastmasas gredzens, péc kura krasas
var noteikt, kada diametra caurule ir japievieno. Sis risinajums atvieglo veidgabalu identifikaciju,

ka rezultata tiek atviegloti montazas darbi bavlaukuma un darbi noliktava. Neskatoties uz to, ka vei-
dgabalus var identificet péc plastmasas gredzenu krasam, uz katra veidgabala ir atzime par to, kada
diametra caurules ir japievieno.

Caurulu izmeéri (argjais diametrs x sieninu biezums) ir noradrti art uz térauda piespiedéjgredzeniem.

I P

(015 mm | (025 mm | (032 mm [ 0 40 |

*40 mm veidgabaliem nav LBP funkcijas

KAN-therm Press sistémas savienojumu ipasibas

Visiem savienojumiem, kuru nominalais diametrs ir 40, 50 un 63 mm (ieskaitot 40, 50 un 63 mm par-
gjas savienojuma diametra samazinasanai), ir tradicionala struktara, un tie ir markéti ka KAN-therm
Press sistemas savienojumi. Tos var atskirt péc ta, ka tiem nav krasaino plastmasas gredzenu, ka tiem
nav LBP funkcijas, un so savienojumu veidosanai tiek pielietota citadaka montazas metode attieciba
uz caurules gala apstradi un zok|u novietojumu (aprakstits nakamaja rokasgramatas nodala).

~—0
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KAN-therm Press LBP sistémas
savienojumu elementi
radiali preséti

KAN-therm Press LBP sistémas
savienojumi ar 15 mm cauruli
pievienosanai pie radiatoriem*

e B nn-F B

KAN-therm Press sistémas savienojumu veidgabalu sortiments

KAN-therm sistema piedava plasu Press savienojumu veidgabalu klastu ar integrétiem térauda
gredzeniem:

[tkumi un trejgabali, parejas,
[Tkumi, trejgabali un citi veidgabali ar 15 mm caurulém ar nikela parklajumu pievienosanai pie
radiatoriem un armataras,

parejas ar aréjam un ieks&jam vitnem un saskraves,
krana savienojumi,
pareja sistemas parejas savienojumi.

Tiek piedavati divi KAN-therm Press sistemas savienojumu veidi:

KAN-therm Press LBP savienojumi (no 16-40 mm diametra)

3 SYSTEM KAN-therm Press / Press LBP



KAN-therm Press LBP
sistémas savienojumi un
saskrdves ar vitném*

KAN-therm Press LBP sistémas
savienojumi — krana savienojumi*

6 *KAN-therm Press sistémas pielietoSana radiatoru un Gidens apgades kranu pievie-

nosanai ir aprakstita nodala “Udensapgades un apkures sistému ieri¢u pievienosana,
izmantojot KAN-therm sistémas tehnologiju”.

Parejas KAN-therm Press
LBP sistémas savienojumi
— sistémas ietvaros
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KAN-therm Press sistémas savienojumi (no 50-63 mm diametra)

KAN-therm Press sistémas
savienojumu elementi

KAN-therm Press sistemas
savienojumu elementi

KAN-therm Press sistémas savienojumi ir izgatavoti no polifenilsulfona (PPSU), kas ir uzticams struk-
turalais materials, vai no augstas kvalitates CW6T7N misina. PPSU tiek izmantots lTkumu, trejgabalu
un krana savienojumu razo$ana. PPSU Tpasibas un prieksrocibas ir aprakstitas nodala "KAN-therm
Push sistéma. PPSU — ideals montaZas materials”.

Saskare ar kimiskam vielam, limvielam un hermeétikiem

Nav pielaujama tieSa KAN-therm sistémas elementu saskare ar skidinatajiem vai materialiem, kuru
sastava ir skidinataji, pieméram, lakam, aerosoliem, putam un limém. Nelabvéligos apstak|os $is
vielas var bojat caurulu plastmasas detalas. Parliecinieties, ka vielas savienojumu izolacijai, tirisanas
skidumi vai skidumi, ko izmanto KAN-therm sistemas elementu izolacijai, nesatur tadus savienoju-
mus, kas varétu radft plisumus vai plaisas. Sis vielas ir amonjaks, amonjaku saturosi $kidumi, aroma-
tiskie Skidinataji un skabekli saturosi savienojumi (piem., ketons vai éteris), vai hlorétie ogltdenrazi.
Neizmantojiet montazas putas, kas ir razotas no metakrilatiem, izocianidiem vai akrilata. Savieno-
jumos ar vitném izmantojiet blivéjamo diegu, atstajot pavediena galu ara ta, lai tas ir redzams. Ne-
lietojiet parak daudz diega, jo pavediens var tikt sarauts. Tinot diegu tiesi virs pirmas vitnes spirales,
noversis diega sapisanos un vitnes sabojasanu.

0 Uzmanibu!

Neizmantojiet kimiskus hermétikus un limes.
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KAN-therm Press sistémas savienojumu veidoSana, nemot véra pieejamos diamet-
rus, zoklu profilus un caurules gala apstrades metodes

Caurules gala apstrades metode

Savienojuma struktira Pieejamie diametri Zoklu profils Diametra Malas

kalibrésana noslipésana

‘ '-3 U vai TH Ne N&
! Plastmasas leteicams Né
. : - gredzena krasa 26 Cvai TH eteicoms "
\ 'J‘- leteicams Né
U vai TH
Ja Ja
>0 Ja Ja
TH
63 Ja Ja

Savienojumu veidoSana ar piespiedéjgredzenu, pielietojot Press sistému
Darba instrumenti

Jebkuru KAN-therm Press sistémas savienojumu veidosanai izmantojiet tikai originalos KAN-therm
darba instrumentus vai citus KAN rekomendétos instrumentus — skatiet tabulu zemak.

Zoklu profils

Izmérs Razotajs Zokla veids

Comfort - Line ACO 102
16-40 mm Novopress Basic — Line AFP 101 16-40 mm PB1 Zokli
Comfort-Line ACO103

Basic-Line EFP203
Comfort-Line ACO203XL
Comfort - Line ECO 202

@ 16-40 mm
— U, TH profils

Comfort - Line ACO 202 16-40 mm PB2 Zokli X
16-63 mm Novopress Basic — Line EFP 202 2 50-63 mm — TH profils
Basic — Line AFP 202 50-63 mm zokli adapteriem

Basic — Line EFP 2
adapter ZB 201
adapter ZB 203

16-20 mm Klauke MP20 16-20 mm ielikni

i-press mini MAP2L o
mini MAP1 16-32 mm mini Zokli

AHP700LS @ 16-40 mm — U profils

16-32 mm Klauke PKMAP2 16-32 mm zokli mini ielikniem @ 16-32 mm — TH profils
HPU32 @ 63 mm — TH profils
MP32 L
16-32 mm ielikni Piezime:
. . @ 40-50 TH profils
i-press medium UAP3L (KSP 11) — nav savietojams ar
UAP2 o
KAN-therm sistemu
UNP2 . g
i-press medium UAP4L 16-40 mm Zok]i
16-63 mm Klauke P HPU2 16-32 mm zokli ielikniem
AHP700LS 40-63 mm zokli ielikniem
PKUAP3
PKUAP4
. zokli un ielikni: 16-40 mm - U profils;
16-40 mm HILTI NPR 19-A Inline NPR PM 16-40 [mm] 16-32 mm — TH profils
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1. griezéjs vai caurulu griezéjs
daudzslanu caurulém.

2. parastie kalibratori

(16, 20, un 25 (26)

mm diametriem) un
universalie kalibratori

3. manuala prese "atdalita”

ar mainamiem zokliem 16,

20, 25 (26) mm diametriem

4. Elektriskas, tikla preses vai ar
baterijam darbinamas preses, ar
kuram tiek lietoti mainamie zokli
16, 20, 25 (26), 32, 40, 50, 63 mm

5. Komplekts — manuala
prese atdalita + Zok|i.

6. Komplekts — ar baterijam
darbinama prese + zokli.

Izmérs RaZotajs Zokla veids Zok|u profils
16-40 mm - U profils;
16-32 un 63 mm — TH profils
16-63 mm HILTI NPR 32-A Inline NPR PS 16-63 [mm] Pazinojums: 40 un 50 mm TH
NPR PR 40-63 [mm] A -
profils nav saderigs ar KAN-
therm Press veidgabaliem
16-40 mm — U profils;
16-32 un 63 mm - TH profils
16-63 mm HILTI NPR 32-A Pistol grip NPR PS 16-63 mm Pazinojums: 40 un 50 mm TH
NPR PR 40-63 mm v -
profils nav saderigs ar KAN-
therm Press veidgabaliem
16-25, REMS Eco — Press 16-25, 26 mm zokli
26 mm
16-40 mm REMS Mini — Press ACC 16-40 mm mini zok|i X
@ 16-40 mm - U, TH profils
Power — Press E @ 50-63 mm — TH profils
Power — Press 2000
16-63 mm REMS Power — Press ACC 16-63 mm zokli
Akku — Press
Akku — Press ACC
Standard Romax 4000
Compact Romax AC/Akku  Zokli:
16-40 mm  Rothenberger Standard Romax 3000 Akku "Compact" 16-40 mm ©16-40 mm - TH profils
Romax 3000 AC Standard” 16-40 mm @16-40 mm - TH orofils
Romax AC ECO P
Standard Romax 4000 X
5 ©50-63 mm — TH profils
50-63 mm Rothenberger Standard Romax 3000 Akku  Apkakles zokli

Romax 3000 AC
Romax AC ECO

"Standard” 50-63 mm

KAN-therm sistémas darba instrumenti, kas ir pieejami pa vienam vai komplektos.
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7. Ar baterijam darbinama prese
“Mini” diametriem no 16-32 mm
8. Preses zok|i PB1

9. Electric press EFP203
10. PB2 16-40 mm jaws
11. Snap On 50 un 63
mm apkakles Zok|i

12. Ar akumulatoru darbinama
prese ACO 203XL

13. PB2 16-63 mm Zok(i

14. 7B203 50 un 63 adapteris
apkakles zokliem

7] 8]

=L
~

Uzmanibu

Atkariba no savienojumu struktdras (KAN-therm Press / KAN-therm Press LBP) un to diametriem,
savienojumu montazai ir jaizmanto sadi ZokJu profili:

KAN-therm Press sistémas savienojumi:
"U" profils "TH" ("C" vai "TH" §adiem diametriem 26 mm).

KAN-therm Press fittings:
"TH" profils— sadiem diametriem: 50 un 63 mm.

C profils TH profils

81
SO 9001




82

A Darba instrumenti — darba drosiba

1. Nogrieziet cauruli perpendikulari
asij nepieciesamaja garuma,
izmantojot caurulu griezéju, kas ir
paredzéts daudzslanu caurulém
vai apalu caurulu griezéju.
Uzmanibu!

Izmantojiet tikai asus,

nevis trulus vai bojatus
grieSanas instrumentus.

2. Salieciet cauruli vélamaja

lenkt. Lieciet cauruli, izmantojot
aréjo vai ieksgjo spirali. levérojiet
minimalo Itknes radiusu R > 5Dz.
Izmantojot mehaniskos cauruju
liecjus caurulém ar diametru

no 14 — 20 mm, Itknes radiuss

R > 3.5 Dz. Veiciet loctjumus 10 Dz
attaluma no tuvaka savienojuma.

3. Bidiet cauruli uz veidgabala
gala, Iz ta apstajas — caurulei ir
jabat uzbrditai uz veidgabala gala
vienmerigi. Parbaudiet savienojuma
dzilumu — caurules galam ir jabat
redzamam kontrolatveres.

4. Novietojiet Zoklus precizi uz
nerdsejosa térauda uzmavas starp
plastmasas gredzenu un térauda
gredzena aréjo malu, perpendikulari
veidgabala caurules asjj ("U" veida
profils). “TH" profila gadijuma

Zokli tiek novietoti uz plastmasas
gredzena (gredzens ir jasanem

ta, lai argja zokju grope to batu
pilntba aptverusi). Abos gadijumos
savienojuma struktdra ir veidota ta,
ka ZokJu noslidesana saspiesanas
procesa laika nav iespgjama.

5. ledarbiniet presi un noslédziet
savienojumu. Saspiesanas process
ir beidzies, kad preses zok|i ir
pilntba aptverusi savienojumu.
Gredzens var tikt uzspiests uz
caurules tikai vienu reizi.

6. Atsleédziet zokJus un nonemiet
presi no gredzena. Veidgabals ir
gatavs spiediena parbaudei.

Pirms darbu uzsaksanas, uzmanigi izlasiet instrukciju rokasgramatu un pievérsiet uzmanibu darba
drosibas noteikumiem. Visi darba instrumenti ir jaizmanto tikai tiem paredzétajam mérkim un saskana
ar razotaja instrukciju rokasgramatu. Darba instrumentu izmantosanas laika ir jaievero spéka esosie
noteikumi par regularam parbaudem un darba drosibas prasibas. Darba instrumentu izmantosana
tiem neparedzéetiem mérkiem var instrumentus sabojat, ka art var tikt sabojati to piederumi un cauru-
les. Instrumentu nepareizas lietosanas rezultata instalaciju savienojumos var rasties nopludes.

Savienojumu montaza, izmantojot KAN-therm Press LBP sistému
(caurulu diametri: 16, 20, 25, 26, 32 un 40 mm)

Ja tiek izmantota KAN-therm Press LBP sistéma, caurulu gali nav jaslipé, ja vien tiek izmantoti asi grie-
sanas instrumenti un caurule tiek montéta, izmantojot veidgabalus. Lielakiem cauruju diametriem (25
un lielakiem), més iesakam izmantot kalibratoru, lai atvieglotu caurules uzbidisanu uz veidgabala gala.

Piezime

Press sistémas savienojumus var veikt tikai temperatra, kas ir virs 0 °C. Pirms darbu uzsaksanas,
izlasiet visu darba instrumentu lieto$anas instrukciju rokasgramatas un pieversiet uzmantbu darba
drosibas noteikumiem.



Savienojumu montaza, izmantojot KAN-therm Press sistéemu
(cauruju diametri: 50 un 63 mm)

1. Izmantojot caurulu griezéju
daudzslanu caurulém vai cauruju
ritenu griezéju, sagrieziet
cauruli perpendikulari tas

asij vajadzigaja garuma.

2. Kalibrgjiet cauruli un
noslipgjiet tas ieks&jo malu,
izmantojot kalibratoru.
Aluminija slanim vajadzétu
palikt neskartam. Caurules
mala nedrtkst bat asu

malu vai atskabargu.

3. Bidiet cauruli stiprinajuma,
[[dz ta apstajas. Parbaudiet
savienojuma dzilumu -
parbaudes caurumi pilntba
japarklaj ar cauruli.

4. Novietojiet zok|us
perpendikulari uz neraséjosa
térauda uzmavas ta, lai tas batu
blakus veidgabala atlokam.
Zokli nedrikst apkampt atloku.
5. Saciet presésanas procesu
un noblivéjiet savienojumu.
Presésanas process beidzas,
kad instrumenta spiles pilntba
aizveras.

Cauruli var presét tikai vienu reizi.
6. Atblokéjiet ZokJus un
nonemiet instrumentu no
veidgabala. Savienojums ir
gatavs spiediena parbaudei.

0 Piezime

Press sistémas savienojumus var veikt tikai temperatara, kas ir virs 0 °C. Pirms darbu uzsaksanas,
izlasiet visu darba instrumentu lietosanas instrukciju rokasgramatas un pieversiet uzmantou darba
drosTbas noteikumiem.

Daudzslanu KAN-therm Press caurulu lieces radiuss

Minimalais lieces radiuss R . [mm]

Caurulu diameters

[mm] > 5xD)) Liek$sana ar formé&sanas instrumentu

Lieksana bez instrumenta (R

min (R, 2 3,5xD)

16 x 2,0

20 x 2,0 100 70
25x25 125 88
26 x 3,0 130 91
32x3,0 - 112
40x35 - 140
50 x 4,0 - 175
63 x 4,5 - 221
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Minimalas montazas distances

o=
a
a I é
. v
—
Att. 1 Att. 2
16 42 16 58 19 31
20 46 18 58 20 34
25 /26 53 21 62 23 37
32 62 27 67 27 45
40 72 31 77 31 51
50 100 67 100 67 70
63 128 20 128 100 88

Augséja tabula noraditi Rems 2 segmentu zokli (16-40 mm) un Rems 4 segmentu zokli (50-63 mm).

leskriivéjamo savienojumu veidosana ar daudzslanu cauruléem

Tiek izdaltti divu veidu ieskravéjamie KAN-therm daudzslanu cauruju savienojumi:
cilindra formas parejas savienojums (ieplides savienojums),
parejas savienojums ar gredzenu ar diagonalu iegriezumu.

Threaded leskravéjamie savienojumi (ieplides savienojumi)

Sada vieda savienojumu elementi ir izgatavoti no misina. Katrs savienojums sastav no uzmavas,
kuras gala atrodas divi o-gredzeni (uz tiem tiek uzmontéts caurules gals) un ieskravéjama konusvei-
da vitne (eurokonusa veida), un no uzgriezna ar vitni. Sadi savienojumi ir savietojami ar KAN-therm
misina veidgabaliem ar aréjam vitném, pieméram, likumiem, trejgabaliem, krana pieslegumiem
(9012 sérijas) ar Tpasi veidotiem dobumiem (konusveida vitnu blivejumam ar o-gredzeniem).

leskravéjamo savienojumu cauruju diametri @14-26 mm
2" — diametriem 14 un 16,

%" — diametriem 14, 16 un 20,

1" — diametriem 20, 25 un 26.

1. Parejas savienojums
(ieplades savienojums) o

2. Veidgabali ar argjam vitném
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1. Nogrieziet cauruli
perpendikulari asij
nepieciesamaja garuma,
izmantojot caurulu griezéju, kas ir
paredzéts daudzslanu caurulem,
vai apalu caurulu griezéju.

2. Salokiet cauruli vélamaja
lenkT. Lieciet cauruli, izmantojot
aréjo vai iekséjo spirali. levérojiet
minimalo Itknes radiusu R >

5 Dz. Izmantojot mehaniskos
caurulu liec&jus caurulém ar
diametru no 14 — 20 mm, liknes
radiuss R > 3.5 Dz. Veiciet
loctjumus 10 Dz attaluma

no tuvaka savienojuma.

3. Kalibrgjiet cauruli un slTpi
noslipéjiet tas ieks&jo malu,
izmantojot kalibratoru.
Aluminija slanim ir japaliek
neskartam. Caurules mala
nedrikst bat robaina vai asa.

4. |zvelciet cauruli cauri
uzgrieznim. lebrdiet uzmavas
galu caurulé Iidz galam.
Savienojuma dzilums caurulém,
kuru diametrs ir 14, 16, 20

mm, ir 9 mm, bet caurulém,
kuru diametrs ir 25 (26) mm,
savienojuma dzijums ir 12 mm.

5. levietojiet uzmavu kopa ar
cauruli veidgabala atveruma
un iebidiet to [1dz galam.

6. Uzskravéjiet uz
savienojuma uzgriezni,
izmantojot uzgrieznatslé

1. Savienojums ar 2" aréjo vitni
16x2 caurulu pievienosanai

pie kolektoriem.

2. leskrGvejamais parejas
savienojums ar diagonali
sagrieztu gredzenu PE-

RT un PE-Xc caurulém.

Ipasa uzmaniba japievérs precizai savienojuma ievietos$anai veidgabala un uzgriezna
pievilkSanai. Kad tiek veikta sistemas modernizacija, savienojumu ir iespéjams demon-
tét (nogriezot caurules galu). Bet iepliides parejas savienojuma otrreizéja izmantosana
nav iespéjama. Neizmantojiet Sada veida savienojumus montazai zem gridas seguma.
Tiem ir jaatrodas viegli pieejamas vietas.

leskriivéjamie savienojumi ar gredzeniem

Sada vieda savienojumu elementi ir izgatavoti no misina. Katrs savienojums sastav no uzmavas,
kuras gala atrodas o-gredzens (uz ta tiek uzmontéts caurules gals), misina gredzena ar diagonalu
iegriezumu un uzgriezna ar vitni. Sadi savienojumi i savietojami ar KAN-therm misina veidgaba-
liem ar argjam vitném, pieméram, [tkumiem, trejgabaliem, krana pieslegumiem (9012 sérijas) ar Tpasi
veidotiem dobumiem.

1]
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Parejas savienojums ar 2"
aréjo vitni 16x2 mm cauruju
pievienosanai pie separatoriem

Uzmavas uzmontésana uz caurules notiek tiesi tapat, ka iepriekSminéta ieskriivéjama parejas
savienojuma (ieplddes savienojuma) gadijuma. Atcerieties, ka péc tam, kad caurule ir izvilkta cauri
uzgrieznim, uz caurules ir jauzbida gredzens ar diagonalu iegriezumu. Péc tam Sis gredzens ir ja-
bida uz caurules galu pirms tiek uzskravéts uzgrieznis. Savienojamo cauruju diametri un atbilsto-
S0 uzgrieznu izmeéri: @16 G2, D16 G¥%', @20 G¥%" (daudzslanu cauruléem) un @16 G¥%4", @20 G%4"
(PE-RT un PE-Xc caurulém).

Modernizéjot instalaciju, ir iespéjams demontét savienojumu (nogriezt izmantoto
caurulu galu). Ir ari iespéja atkartoti izmantot savienojuma adapteri (paredzéts, ka gre-
dzens tiek aizstats ar jaunu - neattiecas uz PPSU versiju).

Visi iepriekSminétie savienojumi ir savietojami ar:
KAN-therm 9012 sérijas veidgabaliem ar aréjam vitném, virkne KAN-therm iericu ar ar&jiem vitném,
kas aprikotas ar Eurocone kontaktligzdam,

KAN-therm separatoriem, kas ir aprikoti ar 2" un 3" nipeliem.

Lai pievienotu 16x2 mm daudzslanu caurules tiesi pie separatora korpusa (bez nipeliem), izmanto-
jiet savienojumu ar gredzenu ar diagonalu iegriezumu ar 2" argjo vitni. Vitnes ir aprikotas ar o-gre-
dzeniem, I1dz ar to papildus hermétiki nav vajadzigi.

A 20)

9 PE»RT/AI/PE—RT\ @ * @ *




3.a Transportésana un uzglabasana

PE-RT un PE-Xc caurules var uzglabat temperattira, kas zemaka par 0 °C, tomér tam jabadt aizsarga-
tam pret dinamiskiem triecieniem $ados apstak|os. Transportésanas laika caurules ir jaaizsarga pret
mehaniskiem bojajumiem. Dél jutibas pret ultravioletajiem stariem, caurules ir jaaizsarga pret tiesa
ilgstosa saules gaismas iedarbiba gan uzglabasanas, gan transportésanas un montazas laika.

Caurulu un veidgabalu uzglabasanas, transportésanas un montazas laika:

izvairieties no virsmam ar asam malam vai valigiem asiem elementiem uz tas virsmas,

neuzglabat tiesi uz betona virsmam,

pasargat no netirumiem, javas, ellam, taukiem, krasam, skidinatajiem, mitruma kimiskam vielam utt.,
komponentus no originala iepakojuma iznemiet tiesi pirms montazas.

2 0] Detalizétu informaciju par sastavdalu uzglabasanu un transportésanu var atrast vietnée
www.kan-therm.com.
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KAN-therm PP

System KAN-therm PP

Vispariga informacija

KAN-therm PP ir pilnas komplektacijas instalacijas sistéma, kuras pamata tiek izmantotas caurules
un savienojumu elementi, kas ir izgatavoti no termoplastiska materiala, ko sauc par polipropilenu
PP-R (3.tips), un pieejamie diametri ir no 16-110 mm. Sistémas elementu savienosana tiek veikta, tos
sametinot (termalo sakausésanuy), izmantojot elektriskas metinasanas ierices. Pateicoties tam, savie-
nojumi, kas tiek izveidoti, izmantojot So metinééanasvtehniku, ir vienmerigi, tiek nodrosinats maksi-
mals sisttmas hermétiskums un mehaniska izturiba. ST sistéma ir paredzéta izmantosanai iekstelpu
Udens apgades sistemas (auksta un karsta tdens sistémas), ka art apkures sistemas un tehnologis-
kajas instalacijas.

KAN-therm PP sistému raksturo $adi faktori:

visiem produktiem piemit augstas higiéniskas Tpasibas (fiziologiska un mikrobiologiska neitralitate),
augsta kimiska izturtba,

izturiba pret materialu koroziju,

zema siltuma vadTtspéja (Joti laba caurulu silttumizolacija),

zema specifiska gravitate,

izturiba pret katlakmens veidosanos,

slapeé vibracijas un troksnus,

mehaniska izturTba,

vienmérigi savienojumi,

augsta lietosanas izturiba.

KAN-therm PP sistemas caurules

KAN-therm PP sistemas caurules un savienojumu elementi ir izgatavoti no augstas kvalitates
PP-R polipropiléna (randomizéta kopoliméra), ko agrak apziméja ka 3. tipa polipropilénu.

Attieciba uz caurulu struktaru, tiek izskirtas divu veidu caurules: parastas (viendabigas) un dubultas
(Stabi Al) stabilizetas ar aluminija slani, ta dévéetajam Stabi Al dubultas caurules vai ar stikla Skiedras
slani pastiprinatam caurulém, ta sauktajam Glass dubultas caurules.

KAN-therm PP Stabi Al dubultas caurules sastav no PP-R pamatcaurules, kas ir izgatavota no polip-
ropiléna, kurai apkart ir 0.13 mm biezs perforétas aluminija lentas slanis, kas ir parklats ar papildus
polipropilena aizsargslani. Aluminija-polipropiléna slanus satur kopa divi saistvielu slani.
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KAN-therm PP Stabi dubultajas caurulés izmantota aluminija slana pamatfunkcija ir batiski samazi-
nat caurulu siltumvadrtspéju (o= 0.03 mm/mxK; parastajam caurulém o = 0.15 mm/mxK). Turklat,
aluminija slanis kalpo ka papildus aizsardziba pret skabek|a molekulu iekluvi no apkartéjas vides

(difaziju).
KAN-therm Stabi Al dubulto PP-R polipropiléns Aluminija folija
caurulu uzbave uzbive ieksgja caurule (baze) ir uztaisita
no PP-R prolipropiléna \

PP-R polipropiléns
aréja caurule ir uztaistta no
PP-R prolipropiléna

Saistviela

Saistviela

AT KAN-therm PP Glass caurulém ir daudzslanu struktara. So caurulu ieksgjais slanis, kuram apkart
ir stikla Skiedras slanis (40% no caurules sieninas biezuma), pieskir caurulei augstu izturtbu un batiski
samazina siltuma radrto caurules izple$anos).

KAN-therm PP Glass RP;R pqli‘propiléns
dubulto cauruju uzbtve (argjais slanis)
PP-R polipropiléns
(ieksejais slanis)

PP-R polipropiléns + stikla skiedra
(videgjais slanis)

Caurulu izpledanas silturna 80
ietekmeé faktora salidzinajums
parastajam un dubultajam
KAN-therm PP Stabi

un Glass caurulém

a= 0,03 | a=0,05
70 [ [mm/mK]— fmm/mK;
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0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Termiskais pagarinajums AL (mm/m) ———»
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KAN-therm PP caurulu materiala fizikalas 1pasibas

0,15 parastas caurules

linearas izplesanas koeficients a mm/m x K 0,03 Stabi Al
0,05 Glass
siltumvaditspéja A W/m x K 0,24
blivums P g/cm?® 0,90
elastibas koeficients N/mm? 900
izlieces minimalais radiuss R mm 8xDe
iekséjo sieninu raupjums k mm 0,007

Caurulu markéjums, krasa

Visas caurules ir marketas ar nenodzesamiem markejumiem, kas ir izvietoti ar 1 m atstarpi un kas
norada $adu informaciju:

Markéjuma apraksts Markéjuma piemérs

RazZotaja nosaukums un/vai precu zime: KAN, KAN-therm
Nominalais aréjais diametrs x sieninu biezums 16x2,7
Caurules izmérs (klase) A
Caurules struktiara (materials) PP-R
Caurules kods 04000316
Standarta vai tehniska sertifikata numurs PN-EN 15874
Spiediena/izméra attieciba PN20 SDR6
Pielietojuma klase/-s ar projektéto spiedienu Class 1/10 bar - 2/8 bar — 4/10 bar - 5/6 bar
RaZosanas gads 18.08.09
Citas razotaja norades, piem., tekoSais metrs, partijas 045 m
numurs

0 Piezime - uz caurules var tikt izmantots ari papildus markéjums, pieméram, sertifikatu
numuri (piem. DVGW).

Caurules krasa: peléka; caurules virsma matéta vai raupja (Stabi Al dubultcaurulu caurulvadi).
KAN-therm PP Glass caurules ir peleka krasa ar sarkanu svitru.

Caurules tiek piegadatas 4 m garas stienos.
KAN-therm PP caurulu parametri

KAN-therm PP sistemas ietvaros tiek piedavati sesi cauruju veidi, kuri atskiras ar sieninu biezumu
un struktGru (dubultajam caurulémy:

PN 16 parastas caurules (20 -110 mm)
PN 20 parastas caurules (16 =110 mm)
PN20 PP Stabi Al dubultas caurules (16 =110 mm)
PN16 PP Glass caurules (20 =110 mm)
PN20 PP Glass caurules (20 =110 mm)

o2



KAN-therm PP PN16 caurules (S3.2/SDR7.4)

Aré&jais diametrs J| Sieninu biezums [ lek3&jais diametrs ] Vienibas tilpums Vienibas svars

Izmérs

D s d
[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
20x2,8 20 2,8 14,4 0,163 0,148
25x3,5 25 3,5 18,0 0,254 0,230
32x4,4 32 4,4 23,2 0,415 0,370
40x5,5 40 55 29,0 0,615 0,575
50x6,9 50 6,9 36,2 1,029 0,896
63x8,6 63 8,6 45,8 1,633 1,410
75x10,3 75 10,3 54,4 2,307 2,010
90x 12,3 90 12,3 65,4 3,358 2,870
110x 15,1 110 15,1 79,8 4,999 4,300

KAN-therm PP PN20 caurules (52.5/SDR6)

Aréjais diametrs [| Sieninu biezums s ] lek3éjais diametrs || Vienibas tilpums Vienibas svars

Izmérs D d
[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
16x2,7 16 2,7 10,6 0,088 0,110
20x3,4 20 34 13,2 0,137 0,172
25x4,2 25 42 16,6 0,216 0,266
32x5,4 32 54 21,2 0,353 0,434
40x6,7 40 6,7 26,6 0,556 0,671
50x8,3 50 83 334 0,866 1,050
63x10,5 63 10,5 42,0 1,385 1,650
75x12,5 75 12,5 50,0 1,963 2,340
90x 15,0 90 15,0 60,0 2,827 3,360
110x 18,3 110 18,3 734 4,208 5,040

KAN-therm PP PN16 Stabi Al caurules

Aré&jais diametrs [ Sieninu biezums s || lek$&jais diametrs ] Vienibas tilpums Vienibas svars

Izmérs D d
[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
16x2,7 16 (17,8)* 2,7 0,088 0,160
20x3,4 20 (21,8)* 34 13,2 0,137 0,218
25x4,2 25 (26,9)* 4,2 16,6 0,216 0,328
32x5,4 32 (33,9 54 21,2 0,353 0,520
40x%x6,7 40 (41,9)* 6,7 26,6 0,556 0,770
50x8,3 50 (51,9)* 83 334 0,866 1,159
63x10,5 63 (64,9)* 10,5 42,0 1,385 1,770
75x12,5 75 (76,9)* 12,5 50,0 1,963 2,780
90x 15,0 90 (92)* 15,0 60,0 2,830 3,590
110x 18,3 110 (112)* 18,3 734 4,210 5,340

* jekavas: caurules vidéjais aréjais diametrs ar aluminija un aizsargslan
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Dubulto caurulu (ar folija slani) argjie izmeri atSkiras no parasto cauruju aréjiem izmériem (aréjie
izméri ir nedaudz lielaki, jo caurules ir biezakas aluminija slana dé| un PP-R aizsargparklajuma dél).
So caurulu nominalais izmérs atbilst pamatcaurulu aréjiem diametr.

KAN-therm PP PN16 Glass caurules

Aréjais diametrs [| Sieninu biezums s ] lek3é&jais diametrs || Vienibas tilpums Vienibas svars

Izmérs

D d
[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
20x2,8 20 2,8 14,4 0,163 0,160
25x%x3,5 25 35 18,0 0,254 0,250
32x4,4 32 4,4 23,2 0415 0,430
40x5,5 40 55 29,0 0,615 0,650
50%6,9 50 6,9 36,2 1,029 1,000
63x8,6 63 8,6 45,8 1,633 1,520
75%x10,3 75 10,3 54,4 2,307 2200
90x 12,3 90 12,3 654 3,358 3,110
110x 15,1 110 15,1 79,8 4,999 4,610

KAN-therm PP PN20 Glass caurules

Aréjais diametrs [ Sieninu biezums s | lek$é&jais diametrs ] Vienibas tilpums Vienibas svars

Izmeérs D d
[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
20x3,4 20 34 0,137 0218
25x4,2 25 4,2 16,6 0,216 0,328
32x5,4 32 54 21,2 0,353 0,520
40x%x6,7 40 6,7 26,6 0,556 0,770
50x8,3 50 83 334 0,866 1,159
63 x10,5 63 10,5 42,0 1,385 1,770
75x12,5 75 12,5 50,0 1,963 2,780
90x 15,0 90 15,0 60,0 2,830 3,590
110x18,3 110 18,3 734 4,210 5,340
Parasto PP caurulu markéjumu skaidrojums
S izméru sérija saskana ar 1SO 4 S = (D-s)/2s
SDR standarta izméru attieciba SDR =2xS+1=D/s
D(dn) nominalais aréjais caurules diametrs
s(en) nominalais sieninu biezums lekavas: markéjumi saskana ar standartu
PN caurules spiediens sérija
: I N
5 11 10
3,2 74 16
2,5 6 20
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4.3

Savienojumi un citi sistemas elementi

Sistemas elementu savienosana polipropiléna instalacijas tiek veikta, izmantojot termalo metina-
Sanu. Pateicoties tam, ka savienojumu veido$ana tiek izmantoti attiecigi savienojumu elementi,
pielietojot So tehnikuy, ir iesp&jams savienot caurules (parejas), noslegt caurulvadus (uzgali), maintt
caurules virzienu (ITkumi, izliekumi, paplatinajumi, trejgabali), maintt diametru (parejas un reduktori),
veikt savienojumus dazados virzienos (trejgabali, Cetrgabali), pievienot ierices un armataru (savie-
nojumi ar atlokiem un metala vitnu savienojumi). Savienojumu veidosanai tiek izmantoti lodveida
varsti un polipropilena savienojumu elementi. Visi iepriekSminétie elementi var tikt izmantoti, lai
pievienotu armatdru pie caurulém vai lai savienotu divus vai vairakus caurulu segmentus, tadégjadi
veidojot nedalamus savienojumus. Ja rodas nepieciesamiba demontét savienojumu, caurule ir jano-
griez. Lai demontétu savienojumu, saskriivéjamiem savienojumiem un savienojumiem ar atlokiem
ir jaizmanto Caulas. Visi savienojuma elementi ir universali un ir izmantojami ar visa veida KAN-
therm PP sistémas caurulém, neatkarigi no to sieninu biezuma un struktdras.

KAN-therm PP sistemas pamata, neskaitot caurules, ir sadi elementi:

veidgabali (parastie) izgatavoti no PP-R polipropiléna (saskraves, reduktori, Itkumi, nipela [tkumi,
trejgabali),

"parejas” savienojumu elementi ar iek$gjam un argjam metala vitnem %" — 3" —ieri¢u un armataras
pievienosanai,

Caulas savienojumiem ar atlokiem, savienojumu elementiem un sapresgjamiem savienojumiem ar
metinasanai predzétiem galiem — atdalamiem savienojumiem,

kompensacijas cilpas, montazas plaksnites, lodveida varsti,
montazas elementi — plastmasas skavas un metala skavas ar gumijas ieliktniem,
darba instrumenti cauruju grieSanai, apstradasanai un metinasanai.

Pielietojums

Pateicoties PP-R Tpasibam, KAN-therm PP montazas sistémai ir plasas pielietojuma iespéjas:

auksta (20 °C/1.0 MPa) un karsta (60 °C/1.0 MPA) Gdens sistemas dzivojamas ekas, slimnicas, viesni-
cas, biroju ekas, skolas,

centralapkures sistemas (temp. [idz 90 °C, darba spiediens Iidz 0.6 MPa),

saspiesta gaisa sistemas,

balneologiskas sistemas,

lauksaimniecibas un darzkopibas sistemas,

industrialas caurulvadu linijas, piem., kaitigu vielu un partikas produktu vadisanai,

kugu instalacijas.

So sistemnu var pielietot ka jaunu instalaciju veidosanai, ta arf jau uzinstalétas remontéanai, moder-
nizéSanai un instalaciju nomainai.

Patiecoties Tpasajam polipropiléna Tpasibam (fiziologiska un mikrobiologiska neitralitate, izturiba
pret koroziju, izturtba pret katlakmeni, imunitate pret vibracijam, loti laba caurulu siltumizolacija),
KAN-therm PP sistemas instalacijas tiek plasi izmantotas, it Tpasi tdens apgades sistemas, uzstadot

tdens apgades stavvadus un sistémas [Tmenus. Tas attiecas gan uz karsta, gan uz auksta krana
Udens sistemam dzivojamas ekas, slimnicas, viesnicas, biroju ekas, skolas, uz kugiem, u.c.
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KAN-therm PP sistémas
instalacijas
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KAN-therm PP sistemas instalacijas ir neaizvietojamas, it seviski, kad tiek nomainTttas vecas, sartséju-
sas 0dens apgades sistémas. Tas var izmantot, lai renovétu arf novecojusas apkures instalacijas.

KAN-therm PP sistemas caurules un savienojumi pilniba atbilst speka esosajiem standartiem, kas
garanté to ilgtspéju un uzticamu darbibu, ka arT pilnigu drosibu to montazas laika un sistémas
izmantosanas laika.

KAN-therm Stabi Al dubultas caurules: tehniskais sertifikats AT-15-8286/2011, apstiprinajis
lietosanai Valsts Higienas Institats,

KAN-therm PP parastas polipropiléna caurules un savienojumi: saskana ar PN-EN ISO
15874 standartu, apstipringjis lietosanai Valsts Higiénas Institats,

KAN-therm Stabi Glass caurules: tehniskais sertifikats AT-15-8635/2011, apstiprinajis lietosanai
Valsts Higiénas Institdts.

Zemak tabula ir noradtti daudzslanu KAN-therm PP cauruu instalaciju darba parametri un pielietojums
apkures un ddens apgades sistemas.

Pielietojums Pielaujamais P, . .
(sask. ar ISO 10508) [bar] ‘ Caurules veids

PN16 (S3,2)
Auksta tdens apgades sistéma according PN16 (S3,2) Glass
T=20°C to pipe parameters PN20 (S2,5)
PN20 (S2,5) Stabi Al un Glass
PN20 (S2,5)
10 PN20 (S2,5)

Karsta adens apgades sistéma A
[1 pielietojuma klase] Stabi Al un Glass

T/ T, = 60/80°C PN16 (S3,2)

8 PN16 (S3,2) Glass
8 PN20 (S2,5)
Karsta adens apgades sistéma PN20 Stabi Al un Glass
[2 pielietojuma klase]
TJ/T,... = 70/80°C 6 PN16 (S3,2)
PN16 Glass
Siltas gridas, zemas temperatiras PN16 (S3,2)
radiatoru apkures sistéma 10 PN20 (S2,5)
[4 pielietojuma klase] PN16 (S3,2) Glass
T/T,,, = 60/70°C PN20 (S2,5) Glass
Radiatoru apkures sistéma Em;g (53,2)
s, (S2,5)
[5 pielietojuma klase] 6 PN16 GI
T/T__=80/90 °C ass
o/ Vmax PN20 (S2,5) Stabi Al un Glass




PP-R caurulu maksimalais darba spiediens atkariba no instalacijas temperatiras
un kalposanas laika (drosibas koeficients C = 1,5)

Temperatira Laiks PP-R caurules

[°cl [gadi]

PN16 / SDR7,4 / S3,2 PN20 / SDR6 / S2,5

5 26 333
10 10 254 32,5
25 24,5 31,4
50 23,9 30,6
1 23,6 30,2
5 22,2 28,4
20 10 21,6 27,6
25 20,8 26,7
50 20,3 26
1 17 21,8
5 159 20,4
40 10 15,5 19,8
25 14,9 19
50 14,5 18,5
1 12,2 15,6
5 11,3 14,5
60 10 1 14
25 10,5 134
50 10,2 13
1 10,2 131
5 9,5 12,1
70 10 9,2 1,7
25 8 10,2
50 6,7 8,6
1 8,6 11
5 7,6 9,7
80 10 6,4 8,2
25 51 6,6
50 43 5.6
1 72 9,2
5 5 6,4
920
10 4.2 54
25 34 43
1 6,1 78
95 5 41 53
10 35 4,4

0 Piezime.

KAN-therm PP sistemas izmantosanas nosactjumi instalacijas, kas nav apkures un dens apgades
instalacijas - kimiska izturiba.
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1. Metinata savienojuma
skérsgriezums

2. un 3. KAN-therm PP
sistémas darba instrumenti

KAN-therm PP sistemas elementus raksturo |oti laba izturiba pret kimiskam vielam. Tomér ir ja-
atceras, ka polipropilena izturiba pret kimiskam vielam ir atkariga no kimiskas vielas veida un tas
koncentracijas, ka arT no citiem faktoriem, pieméram, no vielas temperatdras un spiediena, ka art
no apkartéjas vides temperataras. Parejas elementu ieliknu (metala) kimiska izturiba nevar tikt
salidzinata ar PP-R elementu kimisko izturfbu. ST fakta dél, parejas elementi nav piemeéroti visa veida
rapnieciskai lietosanai. Pirms izlemjat par KAN-therm PP sistémas cauruju un savienojumu izmanto-
Sanu sistémas, kuras tiks parvaditas dazadas vielas, nevis dens, I0dzam sazinaties ar KAN tehniskas
nodalas personalu.

KAN-therm PP sistemas instalaciju
savienosSanas tehnika — metinatie savienojumi

Metinasana ir galvena tehnologija, kas tiek izmantota KAN-therm PP polipropiléna caurulvadu sa-
vienojumu veido$anai. Metinasanas procesa pamata ir savienojamo elementu plastificésana augsta
temperatdra (Iidz noteiktam dzijJumam), un So plastificéto elementu savienosana, pielietojot pareizu
spiedienu. Péc tam sametinata virsma tiek atdzeséta idz tadai temperattrai, kura ta saciete.

o

Savienojamo elementu slanu plastificésana notiek 260 °C. Tas ir Tslaicigs process, kuras laika tiek
sakarséts materiala slanis (caurules argja virsma un savienojuma elementa iek$gja virsma) nepiecie-
Samaja dziluma. Polipropiléna metinasanas procesa pamata, kas tiek saukts art par termalo sakau-
sésanu, notiek savienojamo elementu plastificeto un saspiesto slanu poliméeru kézu parvietosana
un sajauksana. Ja T procesa laika tiek nodrosinati atbilstosi apstak|i (temperatara, laiks, spiediena
jauda un virsma, savienojamo elementu tirTba), tas garanté pareizu savienojuma izveidosanu un sa-

vienojuma izturibu.

Karsesanas process (plastificeSana) tiek veikts, izmantojot elektrisku metinasanas ierici, kas ir ap-
rikota ar sildvirsmu ar mainamam (katram diametram atbilstosam) karsésanas uzlikam ar Teflona
parklajumu.

Atkartba no caurules diametra, karsésanas process ilgst 5 [idz 50 sekundes. Péc karsésanas, vei-
dgabals un caurule tiek nonemtas no karsésanas uzmavam un nekavéjoties tiek savienotas (bez
rotgjosam kusttbam!) cauruli iegremdéjot fasondala jau ieprieks atzimétaja dziluma. Tiesi Saja bridi
abu elementu dalinas iespiezas viena otra un saplUst. Savienojumam, kas ir veidots ar termalas
metinasanas metodi, ir |oti iespaidiga mehaniska izturtba, kas parsniedz pasas caurules izturibu
(savienojuma skérsgriezums salidzinajuma ar caurules Skersgriezumu).



Metinasanas ierices sastavdalass
1. Stravas padeves kabelis

2. Rokturis

3. Barosanas bloku un
termostata kontrolierice

4. Sildvirsma

5. Caurumi sildvirsma

6. Karsésanas ieliktni

7. Stativs
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Darba instrumenti- metinasanas ierices sagatavosana darbam

Lai izveidotu polipropileéna savienojumu, izmantojiet metinasanas ierici, kura ir paredzeta darbam
lidz 230 V. Siierice sastav no stravas padeves kabela (1), roktura (2) ar iebtvetu termostatu un kon-
trolierici (diodes) (3) un sildvirsmas (4) ar iemontétiem karsésanas ieliktniem (6). KAN-therm metina-
sanas iericu jauda ir 800 vai 1600 W.

Metinasanas temperatira 260°C
Pirms sakat darbu, izlasiet attiecigas metinasanas ierices lietosanas instrukciju.

Karsésanas ieliktniem (stiprinajums un karsesanas stienis) ir jabat ciesi ieskravétiem, izmantojot
uzgrieznu atslégu, kas ir ieklauta komplekta. leliktniem ir ciesi japiegul pie sildvirsmas. leliktni
nedrikst bat pari sildvirsmas malam.

Sargajiet ieliktnus no saskrapesanas vai netirumiem. Tiriet virsmu ar draninu.
Kad ierice ir pieslégta stravas padevei, iedegas signallampina vai diode, kas atrodas uz ierices korpusa.

NepiecieSama metinasanas temperatdra (uz ieliktnu virsmas) ir 260 °C. Temperattra uz sildvirs-
mas ir augstaka (280-300 °C). Tiklidz ierice ir sasniegusi vajadzigo metinasanas temperataru,
termostata kontrolierice (visbiezak- atkarigs no metinasanas ierices modela) dod signalu, ka
vajadziga temperatara ir sasniegta.

Péc darba pabeigSanas, atvienojiet metinasanas ierici no stravas padeves un atstajiet ierici, lai ta
atdziest. Nedzeséjiet ierici parak strauji, piem., ar aukstu adeni, jo tada veida ierices sildelementi
var tikt sabojati.

Neizmantojiet parak Sauru vai parak garu stravas padeves kabeli. Sprieguma svarstibas var trau-
cét ierices darbibu.

Neizmantojiet stravas padeves kabeli, lai metinasanas ierici parnesatu vai karinatu. Kad metinasa-
nas process ir pabeigts, novietojiet metinasanas ierici uz stativa, kas ir ieklauts komplekta.

UZMANIBU

Sakara ar to, ka citu raZotaju izgatavotajam caurulém un veidgabaliem ir citads izturibas koeficients, més
iesakam izmantot originalos darba instrumentus, it Tpasi karsésanas ieliktnus, kas tiek ieteikti KAN-therm
PP sistemas pielietosanas gadijuma, lai nodrosinatu hermétiska un noturiga savienojuma izveidosanu.

Darba instrumenti - darba drosiba.

Visi darba instrumenti ir jaizmanto tikai tiem paredzétajam mérkim un saskana ar razotaja
instrukciju rokasgramatu. Darba instrumentu izmantosanas laika ir jaievéro spéka eso-

sie noteikumi par regularam parbaudém un darba drosibas prasibas. Darba instrumentu
izmantoSana tiem neparedzétiem mérkiem var sabojat instrumentus vai to piederumus.
Instrumentu nepareizas lietoSanas rezultata instalaciju savienojumos var rasties nopliides.
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Savienojuma elementu sagatavoSana metinasanai

1. Caurules griesana.

Nogrieziet cauruli, izmantojot caurulu griezéju vai (lielaka
diametra cauruléem) apalu caurulu griez&ju vai mehanisko
zadi, kura asmens ir piemérots polipropiléna griesanai.

Ja caurules griesanai tiek izmantots zagis, no caurules
virsmas un iekSpuses nonemiet visas atskabargas, kas ir

radusas, griezot cauruli.

Metinasanas parametri

Caurules aréjais

Metinajuma attalums

2. Metinasanas attaluma atzimésana.

Pie caurules gala (parastajam caurulém) atziméjiet
(izmantojot mértaju, lekalu un zimuli) attalumu, Iidz
kuram caurules gals tiks metinats. Ja metinasanas attalums
nav pietiekams, savienojums nebas izturigs, bet, ja caurule
tiek iemontéta parak dzili savienojuma, ta var k|at Sauraka

(atloks). Metinasanas attalumi ir noradrti zemak tabula.

3. Aluminija slana nonemsana.
KAN-therm Stabi Al dubulto caurulu gadijuma, pirms
metinasanas uzsaksanas ir janonem aluminija slanis,
izmantojot skrapi (kopa ar PP aizsargslani un fimlensu
slaniem). levietojiet Stabi dubultas caurules galu skrapja
atveré un ar rotgjosam kustibam nemiet nost aluminija
slani Iidz bridim, kad vairs nerodas skaidas. Caurules gala
dala, no kuras ir nokasits aluminija slanis, ir attalums,

[idz kuram caurules gals tiks metinats, lidz ar to nav
nepieciesams veikt specialas metinasanas attaluma
atzimes, ka tas tiek darts 2.punkta. Vienmér parbaudiet,
vai uz caurules virsmas nav palikusas aluminija skaidas vai
fimlensu slana atliekas. Skrapja asmeni nedrikst bat truli

vai bojati. Lai nomainitu notrulinatos vai bojatos asmenus,
izmantojiet rezerves asmenus. Ka griesanas dzijJuma

paraugu izmantojiet parasto cauruli PN20 ar diametru, kas
atbilst skrapja diametram.

Karsésanas ilgums

Savienosanas ilgums

Atdzisanas ilgums

diametrs
[mm] [mm] [sek] [sek] [min]
16 2
20 14,0 5 4 2
25 15,0 7 4 2
32 16,0 8 6 4
40 18,0 12 6 4
50 20,0 18 6 4
63 24,0 24 8 6
75 26,0 30 10 8
90 29,0 40 10 8
110 325 50 10 8
Piezime

Caurulu, kam ir planas sieninas(PN10), karsésanas laiks ir divreiz Tsaks (veidgabalu karsésana paliek ne-
mainiga). Karsésanas laiks, ja apkartéjas vides temperattra ir zemaka par +5 °C, ir japagarina par 50%.



Metinasanas process

4. Caurules un savienojuma elementa karsesana.
Karsgjamam virsmam ir jabdt tiram un sausam. levietojiet
caurules galu (to negrozot) karsésanas atveré lidz
atzimétajai metinasanas vietai. Taja pasa laika, uzbidiet
veidgabala galu (to negrozot) uz karsésanas stiena lidz
galam (tas apstajas). Saciet skaittt karsésanas laiku no
briza, kad caurules gals un veidgabals ir pilntba ievietoti
vajadzigaja metinasanas dziluma. Kas attiecas uz planajam
PN10 caurulém, vispirms karsgjiet veidgabala galu (turot
sildvirsmu no otras puses ar kadu priekSmetu, kam
nepiemtt augstas temperataras vaditspéja). Péc tam, kad
karsesanas laiks ir pusé (saskana ar tabulu), turpiniet karsét
veidgabala galu un saciet karsét caurules galu un turpiniet
[idz noteikta karsésanas laika beigam.

ISO 9001

5. Elementu savienosana

Péc tam, kad karsésana ir pabeigta, vienmerigi nonemiet
cauruli un veidgabalu no karsésanas ieliktniem un
nekavéjoties tos savienojiet vienu ar otru (tos negrozot).
AtzZimétajai metinasanas attaluma robezai ir jabat
atdalitai ar iztec&jusa lieka materiala valniti. Nekarsgjiet
caurules galu talak par atziméto metinasanas robezu,
pretéja gadijuma savienojums var sasaurinaties vai pat
nosprostoties. Savienojot elementus, savienojums var
tikt nedaudz korigéts uz ass (par daziem gradiem).
Savienojuma elementu grozisana to savienosanas laika
nekada gadijuma nav pielaujama.

6. StabilizeSana un dzesésana.

Péc tam, kad metinasanas laiks ir beidzies, savienojums
ir jastabilizé un ir jauzsak dzesésana (dzesésanas laiku
skatiet zemak tabula). Saja laika caurule nedrikst bat
paklauta nekada veida mehaniskajam spiedienam.

Péc tam, kad visi savienojumi ir atdzisusi, pievienojiet
instalaciju Gdens padevei un veiciet spiediena parbaudi.
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Savienojumi ar metala vitném un atlokiem

KAN-therm PP sistema piedava ne tikai metinamos savienojumu elementus, bet arT savienojumus
ar vitném un atlokiem.

KAN-therm PP sistemas
savienojumu elementi
ar misina vitném

Vispopularakie savienojumu elementi ar metala vitném ir PP-R polipropiléna savienojumu ele-
menti (parejas, Itkumi, trejgabali) ar iemetinatam misina dajam ar aréjam un iek$gjam vitném. Tie

ir paredzeti nedalamu savienojumu veidosanai. Lai atskravéetu sada veida savienojumu, ir janogriez
caurule. Sie savienojumi tiek izmantoti, lai pievienotu apkures un karsta tidens armatras. Savieno-
jumu elementiem ar 1" un lielaku iek$gjo vitni ir seSstru malas, lai tos varétu uzskravet un atskra-
Vet, izmantojot uzgrieznu atslegu, tadégjadi neradot parlieku lielu spiedienu uz metinajuma vietu
un pasu savienojumu.

Atdalamo savienojumu grupa, kas atlauj veikt vairakus mainamus savienojumus, ietver KAN-therm PP
sistémas saskraves (kas tiek izmantotas, piem., Gdens skaitTtaju pievienosanai) un “izjaucams pussa-
skravju” izpildijums ar Tpasi veidotiem galiem (gumijas blivju uzlikSanai), un metala uzgrieznus.

KAN-therm PP atdalamie
savienojumi — saskrave,
pussaskrave un dubulta

saskrave izjaucamie

KAN-therm PP sistema piedava arT dubultas saskraves (ar diviem PP-R savienojumiem), kas lauj
stiprinat atlokus uz caurules atloku sastiprinasanai. Lai Sos elementus pievienotu caurulei, ir ne-
piecieSams papildus savienojuma elements ar tadu iek$&jo diametru, kas atbilst caurules aréjam
diametram.

Liela diametra cauruléem uz atlokiem tiek izmantoti flanci, lai veidotu izjaucamus savienojumus. Flan-
¢i tiek izmantoti, lai pievienotu ierices pie caurulem ar atlokiem (stknus, varstus, Gdens skaitTtajus).
Instalacijas KAN-therm PP sistémas flanci tiek brivi uzmontéti uz atlokiem.
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Blivslegam ir jabat izgatavotam no tada materiala, kas ir piemeérots tas vielas parametriem, kura

plUst cauri savienojumam.

@110 mm savienojums ar atlokiem

Atloki
Apkakles | Y D d1 k do q
Izmérs
240 32 140 43 100 18 18
@50 40 150 53 110 18 18
263 50 165 66 125 18 20
@75 65 185 78 145 18 20
290 80 200 95 160 18 20
@110 100 220 114 180 18 22

N - skravju caurumu skaits

KAN-therm PP sistéma piedava plasu noslédzoso varstu klastu, ka arT caurulés iestradatu armataru:

. lodveida varsti,

& -

- noslédzosie caurpludes varsti,

- caurplades varsti zemapmetuma montazai.

ISO 9001
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a.s TransportésSana un uzglabasana
- Glabajiet un transportéjiet caurules vertikala stavoklt, novérsot to locisanos,

—  Maksimalais uzglabasanas augstums - 1.2m,

max12m

— Uzglabasanas laika caurules un savienojumus nedrikst paklaut saules stariem (tiem jabat aizsarga-
tiem pret siltuma un UV stariem),

— Uzglabat caurules prom no spéecigiem siltuma avotiem

— Aizsargajiet caurules pret triecieniem vai mehaniskiem bojajumiem, jo Tpasi to galos. Nemetiet un
nevelciet caurules transportésanas laika,
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Nelietojiet bojatas (Skeldotas, saplaisajusas utt.) caurules.

i W4

Esiet Ipasi piesardzigs, transportéjot vai parvadajot caurules temperatara, kas zemaka par 0 °C (Sajos
apstak|os caurules ir jutigakas pret mehaniskiem bojajumiem, Tpasi PN10 un Glass dubultas caurules),
Montazu veic temperattra virs +5 °C. Ja nepiecieSams uzstadit zemaka temperatara, neka ieteikts,
izlasiet Tpasos ieteikumus KAN-therm PP sistémas uzstadisanai temperattira, kas zemaka par 0 °C,
un absolti izmantojiet pagarinatu cauruju un armatdras sildisanas laiku,

Amin.+5°c

Aizsargajiet caurules un veidgabalus no piesarnojuma (Tpasi ar €llu vai taukiem),

Aizsargajiet caurules un savienojumus no kimisko vielu (pieméram, krasas vai organisko skidinataju,
hloru saturosi tvaiki).

Detalizétu informaciju par sastavdalu uzglabasanu un transportésanu var atrast vietné
www.kan-therm.com.
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5 System KAN-therm Steel/
K AN-therm Inox

54 Vispariga informacija

KAN-therm Steel sistema un Inox sistema ir modernas, pilnas komplektacijas montazas sistemas,
kuru pamata tiek izmantotas caurules un savienojuma elementi, kas ir izgatavoti no augstas kvali-
tates oglekla térauda (ar cinka slani, kas darbojas ka pretkorozijas aizsargslanis) — KAN-therm Steel
un no nerséjosa térauda — KAN-therm Inox. So instalaciju montazas pamata tiek izmantota "Press”
(saspiesanas) tehnika, kad veidgabals tiek radiali nopreséts, to saspiezot. Ipasas spiediena blives
(0-gredzeni) nodrosina savienojumu hermétiskumu. O-gredzeni ir izgatavoti no augstas kvalitates
sintétiskas gumijas, kas ir izturiga pret augstam temperattram, un tiek izmantota "M” veida tris
stavok|i savienosanas sistéma, kas garanté drosu un nepartrauktu sistémas darbibu. Steel un Inox
sistemas tiek izmantotas ieksStelpu instalacijas (jaunas un renovétas) dzivojamas ekas, sabiedriskas
ékas un industrialas ekas.

KAN-therm Steel and Inox térauda sistémas raksturo sadi faktori:

vienkarsa un atra montaza bez atklatas liesmas izmantosanas,

plass dazadu diametru caurulu un veidgabalu elementu klasts, kuru diametrs ir sakot no 12 lidz
108 mm (168.3 Inox caurulem),

plasa darba temperataras amplittida: no -35 °C Iidz 135 °C (200 °C péc standarta blivju nomainas),
izturba pret augstu spiedienu (Iidz 25 bariem),

zema plasmas pretestiba caurulés un savienojumos, veidgabali

iespégja savienot ar KAN-therm plastmasas elementu sistemam,

mazs cauruju un savienojumu svars, elementu,

izturiba pret mehaniskam slodzém un triecieniem,

montazas un izmanto$anas laika nepastav aizdegsanas iespéja (degtspéjas grupa A),

instalaciju estetiska vertiba,

bridinajuma signals par neprecizi izveidotiem (nesaspiestiem) savienojumiem.

KAN-therm Inox
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5.2 System KAN-therm Steel

Caurulu un veidgabalu ipasibas

Caurules (planam sieninam, metinatas) un veidgabali ir izgatavoti no térauda ar zemu oglekla
saturu (RSt 34-2), materiala nr.1.0034 saskana ar PN-EN 10305-3. Caurulei ir 8-15 um biezs cinka
slanis (Fe/Zn 88), kas ir papildus nostiprinats ar pasivéjosu hroma slani. Cinka slanis ir nostiprinats ar
karstas cinkoSanas tehnologiju, kas nodrosina idealu sakeri ar caurules sieninu art caurules liekSanas
bridr. Drosai caurulu transportésanai un uzglabasanai caurules, gan no iekSpuses, gan arpuses, ir
parklatas ar papildus ellas slani. Tiek piedavati savienojumu elementi ar saspiezamiem galiem un
o-gredzenu blivém, vai ar saspiezamiem galiem un galiem ar iek$gjo vai aréjo vitni, saskana ar
PN-EN10226-1.

KAN-therm Steel sistémas térauda caurulu fizikalas ipasibas

Linearas izplesanas

koeficients a mm/m x K 0,0108 At=1K
Siltumvaditspéja A W/m x K 58
Izlieces minimalais R 35xDe maks. diametrs ir
radiuss min ' 28 mm
lekséjo sieninu K mm 0,01

raupjums

Caurulu diametri, garumi, svars un ietilpiba
Diametri sakot no @12 Iidz @108 mm, sieninu biezumam no 1.2 lidz 2 mm.

Caurules garums 6 m +/- 25 mm, ar vacinu caurules gala.

KAN-therm Steel sistémas térauda caurulu izmeéri, vienibas svars un tidens tilpums

Aréjais diametrs

X lekséjais diametrs Vienibas svars Vienibas tilpums
DN sieninu biezums
mm x mm kg/m I/m

10 12x1,2 9,6 0,320 0,072
12 15x1,2 12,6 0,409 0,125
15 18x1,2 15,6 0,498 0,192
20 22%1,5 19,0 0,759 0,284
25 28x%1,5 25,0 0,982 0,491
32 35%1,5 32,0 1,241 0,804
40 42x1,5 39,0 1,500 1,194
50 54%1,5 51,0 1,945 2,042

- 66,7x1,5 63,7 2,412 3,187
65 76,1x2,0 721 3,659 4,080
80 88,9x2,0 84,9 4,292 5,660
100 108x2,0 104,0 5,235 8,490
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Att. of KAN-therm Steel
sistémas instalaciju pieméri

110

Pielietojums

slegtas apkures sistémas (jaunas instalacijas un instalaciju nomaina),

slegtas ledus auksta Gdens sistémas (piezime — skatiet nodaju "leksgja korozija"),
tehnologiskas siltuma iekartas,

slegtas solaras iekartas (Viton o-gredzeni) (piezime — skatiet nodalu "Argja korozija"),
degvielellas instalacijas (Viton o-gredzeni),

saspiesta gaisa sistemas (bez mitruma).

Standarta KAN-therm Steel sistémas apkures iekartu darbibas parametri ir noteikti ITB Varsavas
Nacionalaja tehniskaja novértejuma - darba spiediens 25 * bar, darba temperattira 135 °C.

* KAN-therm Steel sistémas darba spiediens ir atkarigs no diametru diapazona un instrumentiem,
kurus izmanto savienojumu veiksanai.
Izmantojot standarta "M" profila presésanas instrumentus, pielaujamais darba spiediens ir 16 bari
diametram 12-108 mm.
Izmantojot "HP" profila Novopress presésanas instrumentus, kas aprikoti ar spilém un apkaklem,
pielaujamais darba spiediens ir 25 bar, ja diametrs ir 12-54 mm.

Maksimala darba temperatara (bez pagaidu ierobezojumiem) ir 135 °C. Izmanojot Viton o-gredze-
nus, darba temperatara var tikt palielinata [idz 200 °C (Viton o-gredzenu parametrus un to pielieto-
jumu skatiet nodala "Blivéjumi — o-gredzeni”)

e
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5.3 System KAN-therm Inox

Caurulu un veidgabalu ipasibas

Caurules (prezicas, plansienu ar garenisko Suvi) ir izgatavotas no plana legéta térauda, hroma-nike-
la-molibdéna sakaus&juma X5CrNiMo 17 12 2 Nr. 1.4401, AlSI 316 un X2CrNiMo 17 12 2 Nr. 1.4404,
AlSI 316L. Veidgabali ir izgatavoti no hroma-nikela-molibdéna térauda Nr. 1.4404, AlSI 316L. Molib-
dens nodrosina caurules augsto izturbu pret korozijju. Saskana ar Direktivu EU 98, nikela klatbadtne
sakausejuma neparsniedz pielaujamo nikela satura daudzumu dzeramaja adent (0.02 mg/I).

Tiek piedavati veidgabalu elementi, kuru blivéjums tiek nodrosinats, saspiezot savienojuma elemen-
tu galus un izmantojot o-gredzena blives, vai saspiezot savienojuma elementu galus ar iekséjam un
aréjam vitnem, saskana ar PN-EN10226-1.

Fizikalas ipasibas 1.4401, 1.4404, 1.4521 KAN-Therm Inox caurulém

o

Linearas izplesanas

koeficients mm/m x K 0,0166 At=1K
Siltumvaditspéja A W/m x K 15
Izlieces_minimélais R 3,5x De maks. diametrs ir
radiuss min 28 mm
Iekséjo.sieninu K mm 0,015
raupjums

Caurulu diametri, garumi, svars un ietilpiba

Diametri sakot no @15 lidz @168.3 mm, sieninu biezumam no 1.0 [[dz 2 mm.
Caurules garums 6 m +/- 25 mm, ar vacinu caurules gala.

KAN-therm Inox sistémas caurulu izméri, vienibas svars un tdens tilpums

(Caurules1.4404)
Aréjais diametrs
X Sieninu lekséjais Vienibas Caurules Vienibas
sieninu biezums diametrs svars garums tilpums
DN biezums
mm x mm kg/m I/m
10 12x1,0 0,270 6 0,080
12 15x 1,0 1,0 13,0 0,352 6 0,133
15 18x1,0 1,0 16,0 0427 6 0,201
20 22x1.2 1,2 19,6 0,627 6 0,302
25 28x1,2 1,2 25,6 0,808 6 0,515
32 35x1,5 1,5 32,0 1,263 6 0,804
40 42x1,5 1,5 39,0 1,527 6 1,195
50 54x1,5 1,5 51,0 1,979 6 2,042
65 76,1x2,0 2,0 72,1 3,725 6 4,080
80 88,9x2,0 2,0 84,9 4,368 6 5,660
100 108x2,0 2,0 104,0 5,328 6 8,490
125 139,7x2,0 2,0 1357 7,920 6 14,208
150 168,3x2,0 2,0 164,3 9,541 6 20,893
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KAN-therm Inox sistémas caurulu izmeri, vienibas svars un idens tilpums
(Caurules1.4401 and 1.4521)

Aréjais diametrs

112

X Sieninu leksé&jais Vienibas Caurules Vienibas

DN sieninu biezums diametrs svars garums tilpums
biezums
mm x mm kg/m I/m

12 15% 1,0 0,352 6 0,133
15 18x%x1,0 1,0 16,0 0,427 6 0,201
20 22x1,.2 1.2 19,6 0,627 6 0,302
25 28x1,2 1.2 25,6 0,808 6 0,514
32 35x1,5 1,5 32,0 1,263 6 0,804
40 42x1,5 15 39,0 1,527 6 1,194
50 54x1,5 1.5 51,0 1,979 6 2,042
65 76,1x2,0 2,0 72,1 3,725 6 4,080
80 88,9x2,0 2,0 84,9 4,368 6 5,660
100 108x2,0 2,0 104,0 5,328 6 8,490

KAN-therm Inox instalacijas piemeérosanas jomu blvniecibas nozaré nosaka piemérojamie stan-
darti un Nacionalais tehniskais novertéjums ITB Varsava - darba spiediens [1dz 25 bar un maksimala
temperatara 135 °C:

KAN-therm Inox sistémas darba spiediens ir atkarigs no diametru diapazona un presésanas instru-
mentiem, ko izmanto savienojumu veik$anai.

Izmantojot standarta "M" profila presésanas instrumentus, pielaujamais darba spiediens ir 16 bar
diameteriem 12-168,3 mm.

Izmantojot Novopress presésanas instrumentus, kas aprikoti ar sprlém un apkaklem "HP” profila,
pielaujamais darba spiediens ir 25 bari diametram 12-108 mm.

Maksimala darba temperatara, izmantojot standarta EPDM blives, ir 135 °C, un maksimalais darba
spiediens ir 16 bar. Bet, izmantojot Viton o-gredzenus, darba temperataras amplitddu ir iesp&jams
palielinat Iidz 200 °C arT tad, ja tiek vaditas nestandarta vielas.

Lietosanas joma
karsta un auksta odens apgades sistemas (apstiprinajis Polijas Higiénas institats),
sprinkleru sistemas (0dens un gaisa),

apstradata Udens sistéemas (atsajota, mikstinata, dekarbonizéta, dejonizéta, demineralizéta
un destiléta adens),

atvertas un slegtas apkures sistemas (tdens, glikola),

atverta un slegta tipa atdzeséeta tdens sistemas (maks. izskidusa hlorida saturs 250 mg/l),
solaras sistemas (Viton o-gredzeni — darba temperattra [idz 180 °C),

degvielellas sistemas (Viton o- gredzeni),

saspiesta gaisa sistemas I1dz 16 bar,

kondensata sistémas, izmantojot kondensacijas tehniku degvielam (pH 3.5 idz 5.2),
tehnologiskas instalacijas rapniecibas industrijai.

5 SYSTEM KAN-therm Steel un KAN-therm Inox



Exemplary KAN-therm Inox
installation

54

Attieciba uz KAN-therm Inox sistémas caurulu un veidgabalu izmanto$anu cita veida instalacijam,
kas nav iekstelpu Gdens apgades un apkures sistémas, piem., instalacijas, kas ir paredzétas vielam
ar netipisku kimisko sastavu, ladzam konsultéties ar KAN tehniskas nodalas personalu (piegjama
aptaujas lapa); Ladzam aptaujas lapa noradtt, piem., vielas kimisko sastavu, maksimalo temperataru
un darba spiedienu, ka arT apkartejas vides temperataru.

Blivejumi — o-gredzeni

KAN-therm Steel un Inox sistému ietvaros izmantotie saspiezamie savienojumu standarta ele-
menti ir aprikoti ar o-gredzeniem, kas ir izgatavoti no etiléna-propilena EPDM gumijas, saskana ar
PN-EN 681-1 prasibam. Ja savienojuma elementi tiks izmantoti Tpasam vajadzibam, tiek piedavati
Viton o-gredzeni. Darba parametrus un pielietojumu skatiet zemak tabula.

sistémas:
m dzeramais Gdens
EPDM m maks. darba spiediens: 16 bar m karstais Gdens
etiléna-propiléna melna m darba temperatara: m centralapkure
o -35°Clidz 135 °C m uzlabots tdens
gumija m istermina: 150 °C m ar glikola skidumu*
® ugunsdzésanas
m saspiesta gaisa (ne naftas prod.)
sistémas:
m solaras
m saspiesta gaisa
m maks. darba spiediens: 16 bar m degviele|las
FPM/Viton zala m darba temperatara: m degvielas
fluorida gumija i -35°C lidz 200 °C ® ar augu taukiem*
m Istermina: 230 °C glikola skidumi
® Uzmanibu:
nav paredzéts lietosanai krana adens
un tira, karsta adens sistémas.
m maks. darba spiediens: 9 bar Inox sistémas:
FPM/Viton claka m darba temperatara: u tvaika :
fluorida gumija P -20°Clidz 175 °C

u Tstermina: 190 °C m diametru klasts no 15-54 mm

* Ir atlauts izmantot antifrizu Skidumus uz etiléna un propilénglikola bazes ar maksimalo koncentraciju lidz 50%, kurus KAN
ir apstiprinajusi rakstiski.
** Maksimala sintétisko ellu koncentracija Iidz 25 mg / m® mineralellas nav atlautas.
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1. O-gredzena darbiba ar LBP
funkciju noplades konstatésanai
2. LBP o-gredzeni ar nopltdes
konstatésanas funkciju

Par Viton o-gredzenu izmanto$anas iespéju Iudzam konsultéties ar KAN tehniskas nodalas perso-
nalu. Gredzenu mainisana no Inox uz Steel sistémas veidgabaliem un otradi nav atlauta.

Gan EPDM, gan Viton O-Rings gadijuma ir atlauts izmantot glikola Skidumus (etilenu un propilenu),
ja vien tos rakstiski apstiprina uzstadisanas sistémas razotajs.

Lai atvieglotu KAN-therm Steel térauda caurulu savienosanu ar veidgabaliem, o-gredzeni ir parklati
ar teflonu (I1dz @54) un ar talka pulveri (&76.1 — @108). Inox sistémas o-gredzeni ir parklati ar talka
pulveri (visi diametri). Ja, neskatoties uz to, rodas nepiecieSamiba izmantot papildus smérviely,
izmantojiet Gdeni vai ziepes. Neparklajiet o-gredzenus ar dzivnieku vai augu taukiem vai ar ellu. Sis
vielas var bojat savienojumus. Tas pats attiecas arf uz kontaktu ar dazada veida krasam, ko izmanto
cauruju un armataras krasosanai. Lidz ar to, ja ir nepieciesams krasot instalaciju, ta vieta lietojiet
Viton o-gredzenus vai uzklajiet tikai akrila krasas uz adens bazes.

KAN-therm Steel sistemas un Inox sistémas o-gredzenu kalposanas ilgumu ir parbaudijis un pieradijis
DVGW institats. Saskana ar iegUtajiem rezultatiem, o-gredzena dzives ilgums nav Tsaks par 50 gadiem.

54 mm KAN-therm Steel un Inox sistému veidgabali ir aprikoti ar fpasiem LBP o-gredzeniem, kuri
garanté, ka nepareizi veikti instalacijas savienojumi tiek atri konstatéti jau pirmaja ddens apgades
pieslégsanas reizé (LBP funkcija — noplade pirms saspiesanas (Leak Before Press)). Ja savienojums

ir veikts slikti, par to signalizé Gidens noplade. ST noderiga funkcija tiek nodrosinata, pateicoties
unikalajai o-gredzenu struktdrai un 3 specialam iedobéem, kas ir izvietotas uz gredzena virsmas. Péc
nopludes konstatésanas, saspiediet savienojuma vietu vélreiz, lai nodroSinatu pilniba funkciongjosu
un cieSu savienojumu.

Veidgabali, kuru diametrs ir 54 mm vai lielaks, LBP funkcija tiek nodrosinata, izmantojot Tpasas for-
mas savienojuma elementus.

Kalposanas ilgums, izturiba pret koroziju

Montazas tehnologija tiek izskirti vairaki koroziju veidi: kimiska, elektrokimiska, aréja vai ieksgja,
punktveida korozija, klaidstravas korozija, u.c. Sada paradiba rodas specifisku fizisku un kimisku
faktoru ietekmes rezultata, un Sie faktori ir: instalacijas materialu kvalitate, vadamas vielas parametri,
aréjie apstakli, ka arf instalacijas struktGra. Zemak ir noraditas dazas vadliijas, kas batu janem véra,
projektgjot, montgjot un izmantojot KAN-therm Steel un Inox sistemu instalacijas, lai izvairttos no
nevélamas korozijas metala instalacijas.

Pastav Joti maza klaidstravas korozijas iesp&jamiba (tiesa strava, kas iet cauri caurujvada materialam
[[dz zemei, bojajot dabiskos izolacijas slanus, piem., sienas, caurulu aizsargparklajumu, utt.). ST para-
diba tiek novérsta, uzstadot instalacijai zemejumu.



KAN-therm Inox sistémas
cinkota térauda elementu
savienosanas princips

1. Cinkota térauda caurule
2. Bronza vai misin$

3. Savienojums ar
KAN-therm Inox vitni

lekseja korozija
KAN-therm Steel sistémas instalacijas

KAN-therm Steel térauda caurules un veidgabali ir izgatavoti no augstas kvalitates térauda ar zemu
oglekla saturu un ir paredzéti izmantosanai slégta tipa sisttmas. UdenT izskidis skabeklis veicina
korozijas rasanos, tadé| ta saturs adens sistéma ir jauztur limeni, kas ir zemaks par 0.1 mg/I.

Slegta tipa sistéemas skabekla iepltide no apkartéjas vides ir pilntba ierobezota. Neliels skabekla
daudzums, kas ir iepladis ITdz ar Gdeni sistemas uzpildisanas bridi, caurulu izmantosanas laika no-
gulsnésies uz caurules ieksgjam sieninam, ka rezultata izveidosies plans dzels oksidu slanis, tadéjadi
veidojot dabisku pretkorozijas aizsargslani. STiemesla dé| vajadzeétu izvairities no tdens izlaisanas no
sistemas. Ja, péc spiediena parbaudes, adens no sistemas ir jaizlaiz, un, ja sistéma netiek izmantota
ilgaku laiku, mes iesakam veikt spiediena parbaudi, izmantojot saspiestu gaisu.

Jebkada veida pretaizsalsanas Ifidzek|u un korozijas inhibitoru lietosana ir jasaskano ar KAN.

KAN-therm Inox installations

KAN-therm Inox caurules un veidgabali ir ideali izmanto$anai dzerama tdens (gan auksta gan
karsta) apgades sistemas. Tos var izmantot arT uzlabota Gdens (mikstinata, dejonizéta, destiléta)
sistemas, kuras adens vaditspéja ir zemaka par 0.1 uS/cm.

Nerségjosais térauds ir izturigs pret parsvara visam sistémas plustoso vielu komponentem. Piever-
siet pastiprinatu uzmanibu GdenT izskidusajiem hloridiem (halogenidiem), jo to iedarbiba ir atka-
riga no to koncentracijas dent un temperatdras (maks. 250 mg/| istabas temperatdra). Elementi
nedrikst nonakt kontakta ar augstu jonu koncentraciju, kas ir radusies hloridu izskisanas rezultata,
temperatdra, kas parsniedz 20 °C. Tadé| vajadzétu ievérot sekojoso:

izvairtties no hermétikiem, kas satur halogenidus, kuri varétu izskist Gdent (izmantojiet plastikata
izolacijas lenti, piem. PARALIQ PM 35);

izvairieties no kontakta ar Gdeni ar paaugstinatu skabekla saturu ar augstu hlora saturu (dzeramais
ddens ar hlora saturu I1dz 0.6 mg/| neizraisa nevélamas paradibas, maksimalais pielaujamais hlora
saturs dzeramaja adent ir 0.3 mg/l). Inox sistémas Gdens instalacijas var tikt dezinficétas ar hlora
skidumu, ja ta koncentracija Gdent neparsniedz 1.34 mg/I. Péc dezinficeésanas instalacijas ir divreiz
jaizskalo ar Gdeni;

vietéja 0dens sildisana, paaugstinot caurulu sieninu temperatdru (piem., apsildes kabeli dens ap-
gades sistemas), var izraisit nogulsnu veidosanos uz caurulu iek$gjam sieninam, taja skaita, hlorida
jonu, kas palielina korozijas izraisttu iedobumu risku. Saja gadijuma caurulu pastavigajai sieninu
temperattrai nevajadzetu parsniegt 60 °C. Ir pielaujama periodiska (maks. 1stunda gada) tdens
uzkarsesana Iidz 70 °C, lai veiktu termalo dezinfekciju. TieSie nerlsejosa térauda elementu savieno-
jumi ar cinkotu téraudu (stiprinajumi, savienojumi) var izraisit cinkota térauda kontaktkoroziju. Tapéc

ir jaizmanto vismaz 50 mm bronzas vai misina elements (pieméram, uzmava).

© [
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Stradajot ar KAN-therm Inox un Steel sistemu elementiem, citu materialu (ar starpposmu elemen-
tiem, piem., savienojumiem ar vitném vai atlokiem) izmanto$ana ir atkariga no instalacijas veida.
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lespéja savienot KAN-therm Steel un sistétmu elementus ar citiem elementiem

Caurules/veidgabali
Instalacijas veids

slégta tipa ja ja ja ja
Steel

atveérta tipa né ne né né

slégta tipa ja ja ja ja
Inox

atvérta tipa ja ja ja ja

Aréja korozija

Situacijas, kad Steel un Inox sistému instalacijas ir paklautas aréjas korozijas riskam, ir saméra liels
retums attieciba uz iekstelpu instalacijam celtniecibas industrija.

KAN-therm Inox sistémas instalacijas

KAN-therm Inox sistémas elementu argja korozija var rasties tikai tad, ja caurules un veidgabali ir
novietoti mitra vidé, kura satur vai kura rodas hlora savienojumi vai citi halogenidi. Korozijas procesi
var paspirinaties, ja temperattra parsniedz 50 °C.

Tadeél:
nonakot kontakta ar celtniecibas elementiem (piem., java, izolacijas materials), kas rada hlora savie-
nojumus, vai,

kad caurules atrodas vidé, kura satur hlora gazi vai tas savienojumus, vai sali saturosu Gdeni (sal-
stdeni) vai citus halogénus.

izmantojiet pretkorozijas parklajumu ar Gdens izolaciju (piem., siltumizolacija ar aizvértam poram,
kuru savienojumu vietas ir nodrosinatas ar adens izolaciju).

IKAN-therm Steel sistémas instalacijas

KAN-therm Steel sistémas terauda caurules un veidgabalus no arpuses sedz cinka slanis. Sis parkla-
jums, nonakot Tslaiciga saskaré ar Gdeni, ir efektivs dabisks pretkorozijas aizsargslanis. Ja caurules un
veidgabali nonak ilgaka saskarée ar ddeni, kas iepldst no arpuses, caurules un veidgabali ir jaapriko
ar adensizturigu izolaciju. Ja caurules un veidgabali nonak ilgaka saskare ar adeni, kas ieplast no
arpuses (apkartejas vides mitrums pastavigi parsniedz 65%)Ja caurules un veidgabali nonak ilgaka
saskaré ar tdeni, kas ieplUst no arpuses, caurules un veidgabali ir jaapriko ar tdensizturigu izolaciju
izgatavotu no slégta stnu struktdras materiala (nesaglaba mitrumu).

Ja vidé pastavigi nonak mitrums, pastav potencials korozijas rasanas risks caurulu un veidgabalu
iekSpuse. Tadél izolacijas slanis nedrikst palikt mitrs, piem., kad lietus Gdens vai tvaika kondensats
izsUcas cauri izolacijas slanim (parasti ta notiek ar mineralvates izolaciju). Izolacijai ir jabtt pilntba
Udensnecaurlaidigai visa cauruju izmantosanas perioda.

Krasas parklajuma izmantos$ana (piemérota cinka parklajuma apdarei) ir pielaujama, ja tiek izmanto-
tas GdenT skistosas krasas vai lakas. Ir atlauts izmantot krasas slanus (piemeérotus cinkotam virsmam)
ar nosacijumu, ka krasas un lakas ir:

akrila adent $kistosas, ja izmanto EPDM blives,

uz skidinataja bazes, ftalu bazes ar Viton zalajam blivem.
Pirms to lietoSanas, izlasiet razotaja specifikaciju attiectba uz krasosanu un iesp&jamo negativo ie-

tekmi uz KAN-therm sistémas elementiem. Neuzstadiet KAN-therm Steel sistémas térauda caurull-
vadus gridas plaksnés vai sienas (pat tad, ja tie ir nodrosinati ar aizsargparklajumu).



1. Spiediena virzieni uz gredzenu
2. Savienojuma vietas
Skérsgriezums pirms saspiesanas
3. Savienojuma vietas
Skérsgriezums péc saspiesanas

Savienojumu veidosana, izmantojot
saspiesanas tehniku

KAN-therm Inox un Steel sistému ietvaros savienojumi tiek veidoti, pielietojot saspiesanas (,Press”)
tehniku, izmantojot M profila zoklus. Sts tehnikas pielietoSana nodrosina sekojoso:

tiek izdarits spiediens uz gredzenu tris vietas, tadéjadi nodrosinot ta pareizu deformaciju un maksi-
malu piespieSanu pie caurules virsmas,

tiek pilntba noslégta iekséja telpa, kura atrodas gredzens — uzmontéjot veidgabala malu uz caurules
virsmas, tadejadi noversot putek|u un netirumu iek|Gsanu savienojuma iekSpuse. Sada struktara
kalpo ka dabisks blivejuma aizsargmehanisms un savienojuma nostiprinasanas mehanisms,

savienojuma stavokla kontroli, nemot véra o-gredzena izcilna stavokli, kas atrodas pasa savienoju-
ma vietas mala.

1) 2] 3]
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Lai izveidotu pareizu, adens necaurlaidigu savienojumu, izmantojiet atbilstoSus darba instrumen-
tus. Més iesakam izmanot griesanas rikus, atzimju veik$anas instrumentus un preses, ka art galvas,
kas tiek piedavatas KAN-therm sistemas ietvaros. Pastav iespéja izmantot citus instrumentus, kurus
iesaka KAN (skatiet tabulu zemak).

Darba instrumenti
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Pressing tools for use with the KAN-therm Steel/ System

Diametrs RaZotajs Preses veids
Presskid (12 V) Presskid 12-28 mm Zokli ar ieliktniem
AFP 101 (9,6 V) A ™
12-28 mm Novopress ACO 102 (12 V) PB1: 12- 28 mm mm zokli
ACO 103 (12 V) (AFP 101/ACO 102/ACO103)
PB2 jaws: 12-35 mm zokli
Kézu zokli un adapteri 35-54 mm:
ECO 1 Pressboy (230 V) o kézu zokli: HP35, 42 un 54
ECO 201/202 (230 V) (ar adapteri ZB 201/ZB 203)
ACO 1 Pressboy (12 V) « Snap On kézu zokli: HP35, 42 un 54
ACO 3 Pressmax (12 V) (ar adapteri ZB 201)
ACO 201 (144 V) « Snap On kézu Zokli: HP35, HP42 un HP54
12-54 mm Novopress ACO 202 (18 V) (ar adapteri ZB 203)
ACO 202XL (18 V)
EFP 2 (230 V) Kézu zokli, kas paredzéti ACO 3 ir savietojami ZB 302/ZB 303
EFP 201/202 (230 V) adapteri
EFP203 (230 V) « kézu zokli: HP35, 42 un 54
AFP 201/202 (14,4V) (ar adapteri ZB 302/ZB 303)
« collars Snap On: HP35, 42 un 54
(ar adapteri ZB 303)
PB3: 12-28 mm zokli
Kézu Zokli un adapteri (ZB 302/ZB 303) 35-54 mm:
o kézu zokli: HP35, 42 un 54
(ar adapteri ZB 302/ZB 303)
« Sling On kézu zokli: HP42 un HP54
(ar adapteri ZB 302)
+ Snap On kézu okli: HP35, HP42 un HP54
(ar adapteri ZB 303)
12-108 mm Novopress ECOEggrge(s)inzg;O(ZVS)O V) Kézu Zokli un adapteri 76,1-108 mm:
« kézu zokli M66,7 - 88,9 mm
(ZB 323 adapter)
* Snap On collar M 108 mm
(two adapters required: ZB 323 un ZB 324)
« Sling On collars M76,1-88,9 mm (ZB321 adapter)
« Sling On collars M108 (nepieciesami divi adapteri: ZB321
un ZB322
SVARIGI: Saspiez divos limenos.
Hydraulic-Press-System Kezu 7okli HP76,1-139,7 mm
76.1- Novopress HCP /HA 5 Kezu zokli HP168,3 mm
168 mm P ACO 401 (18 V) NEZU ZOK) '
ACO403 (18 V) (preséSana 2 posmos)
12-28 mm Klauke MAP1 "Klauke Mini" (9,6 V) Mini Klauke Zokli: 12-28 mm
MAP2L "Klauke Mini" (18 V) (28 mm zokli atziméti ka "Only VSH")
Zokli: 12-54 mm (KSP3)
UAP2 (12 V) Kézu Zokli un adapteri: 42-54 mm (KSP3)
12-54 mm Klauke UNP2 (230 V) -
UP75 (12 V) SVARIGI: Jaunas kézu Zok|i M-Klauke (bez preses ieliktniem)
UAP3L (18 V) var tikt izmantoti tapat ka ieprieksgjie M-Klauke kézu zok|i (ar
preses ieliktniem).
Zokli: 12-54 mm (KSP3)
12-108 mm Klauke Lﬁ’:;ﬂ‘gfs\% Kezu 7okli un adapteri: 42-54 mm (KSP3)
Kézu zokli un adapteri: 76,1-168 mm (LP — KSP3)
66,7- UAP100 (12 V) s it e
108 mm Klauke UAPT00L (18 V) Kézu Zokli: 66,7-108 mm (KSP3)
12-35 mm REMS Mini Press ACC (12V) REMS Mini Press zokli: 12-35 mm*
Powerpress 2000 (230 V)
Powerpress E (230 V) SOl 1o .
12-54 mm REMS Powerpress ACC (230 V) Eg;ﬁiﬁiﬁ"h:i j: r;’: 4(3_65)4 mm (PR3-S)
Accu-Press (12 V) g i ptert:
Accu-Press ACC (12 V)
Romax AC ECO
12-54 mm Rothenber- Romax 3000 Akku ,Standard” zokli M12 - 54 mm
ger Romax 3000 AC Zokli M42-54 ar adapteri
Romax 4000

* tikai 18 un 28 mm zokli, kas ir atziméti ka "108" (Q1 2008) vai jaunaki

Lai izmantotu citus preses rikus, nepieciesama konsultacija ar instalacijas razotaju katru reizi.



A Darba instrumenti — darba drosiba

Pirms darbu uzsaksanas, uzmanigi izlasiet instrukciju rokasgramatu un pievérsiet uzma-

nibu darba drosibas noteikumiem. Visi darba instrumenti ir jaizmanto tikai tiem pare-
dzétajam meérkim un saskana ar raZotaja instrukciju rokasgramatu. Darba instrumentu
izmantosanas laika ir jaievéro spéka esoSie noteikumi par regularam parbaudém un

darba drosibas prasibas. Darba instrumentu izmantosana tiem neparedzétiem mérkiem
var instrumentus sabojat, ka ari var tikt sabojati to piederumi un caurules. Instrumentu

nepareizas lietoSanas rezultata instalaciju savienojumos var rasties nopliides.

Tool selection table: KAN-therm Steel un

Preses veids

KAN-therm sistémas

RaZotajs
Apraksts
12* M 1948267134 - - +
15% Um 1948267135 - - +
18* UM 1948267137 - - +
22+ UM 1948267139 - - +
28* UM 1948267141 - - +
35% UM 1948267143 - - +
35% HP 1948267124 +
- - O
< x © = 42+ M 1948267119 +
g 8 N~ on
o N 28 * <
S S 2 HP 1948267126 S 1948267000 +
Qi IS N
- = 54* M 1948267121 +
54+ HP 1948267128 +
66,7 1948267089 +
76,1 1948267145 S 1948267005 +
N
88,9 1948267044 +
~ S 1948267005
108 M 1948267038 % % 1948267007 +
a 15 M 1948267093 - - +
& S8
o S3 22 18 Y 1948267095 - - +
e 55 g8
] 2L §% 22 M 1942121002 - - +
28 UM 1948267097 - - +
12 1M 1948267084 - - +
15 UM 1948267085 - - +
18 UM 1948267087 - - +
22 UIm 1944267008 - - +
_ @ 28 UM 1944267011 - +
R 5
o] I HP
9 2 35 Snap On 1948267124 " +
- HP 3 5
2 1948267126 » 9 +
Snap On IS @
<
(<))
HP =
54 Snap On 1948267128 +
66,7 M 1948267089  ZB 323 1948267009 +
76,1 HP 1948267100 - +
. 53 88.9 HP 1948267102 - - +
S 55
lele} Q8 108 HP 1948267098 - - +
(U 0
<< 33
)] 1397 HP 1948267071 - - -
1683 HP 1948267072 - - -

[J] - divu segmentu Zoklis, citi elementi ir apkakles / siksnas, un tiem var bat nepieciesama sadarbiba ar adapteri.
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KAN-therm sistémas

Preses veids

veids
RaZotajs
Apraksts
PIM 1948267046
o] o 15 UM 1948267048 - - + +
< S
© ~
s E € o 18 Y 1948267052 - - + +
w wn
) g % 3= 22 UIM 1948267056 - - + +
= s z =8
o 5 & 89 28 Y 1948267061 - - + +
5§ 3 ge
2 S 35 pIM 1948267065 - - + +
m
2 2 42 DIM 1948267067 - - + +
54 DY 1948267069 - - + +
- 67 KsP3 1948267078 - - + -
w o ]
X 8 & 76,1 KsP3 1948267080 - - + +
< Q o~
g 5 @ 88,9 KsP3 1948267082 - - + +
o
108 KSP3 1948267074 - - + +

[J] - divu segmentu Zoklis, citi elementi ir apkakles / siksnas, un tiem var bat nepieciesama sadarbiba ar adapteri.

REMS darba instrumenti:

1. Power press ACC
2. Aku Press

3. Power press SE
4. M12-35 mm Zoklis
5. M42-54 mm Zoklis
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NOVOPRESS darba instrumenti:

1. ACO 102 prese
2. ACO 103 prese
3. M15-28 mm zoklis Power press.

1. ACO203XL prese
2. PB 2 M12-35 mm zoklis
3. HP /M 35-108 Snap On zoklis

4. 7B 203 adapteris
5. ZB221, ZB222 adapteris

1. EFP203 prese

2. PB2 M12-35 mm zoklis
3. Nospiediet HP / M
35-54 Snap On

Zoklis

4. 7B203 adapteris o
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1. ECO 301 prese

2. PB3 M12-28 mm zoklis

3. Nospiediet HP / M 35-66,7
zoklis

4. 7B 303 adapteris
5. 7B 323 adapteris

1. ACO 401/ ACO 403 prese
2. HP 76,1, =108 Snap On zoklis
3. HP 139,7-168,3 mm zoklis

KLAUKE darba instrumenti:

1. UAP100 prese
2. KSP3 76,1-108 mm zoklis
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Caurulu sagatavosana savienosanai

“ Caurulu nogriesanas

Nogrieziet cauruli perpendikulari asij nepiecieSamaja garuma, izmantojot apaju caurulu griezéju.
Varat izmantot arT citus darba instrumentus, ka pieméram, manualos zagus un elektrisko zagus,

kas ir paredzeti oglek|a terauda vai nertsejosa térauda griesanai, veicot griezumu perpendikulari
un nodrosinot, ka caurules malas netiek bojatas. Lidz galam nenogrieztas cauruju dalas nolauzt

nedrikst. Neizmantot cauruju grieSanai instumentus, kas var radT ievérojamu daudzumu siltuma,

pieméram, lenka slipmasinas utt.

2]

Caurules malu slipésana

Izmantojiet manualo vai elektrisko malu slipétaju (caurulem ar lielaku diametru —térauda vili), lai
noslipétu caurules iek$gjo un argjo malas Skautni, likvidéjot visas atskabargas un asumus, kas varétu
bojat o-gredzenu savienojuma montazas laika.

o o

Parbaudisana

Pirms montazas veikSanas, vizuali parbaudiet, vai veidgabala ir ievietots o-gredzens un o-gredzena
stavokli. Parliecinieties, vai uz caurules un veidgabala nav atskabargu un metala skaidu vai cita veida
netirumu, kas montazas laika varétu bojat blivi. Parliecinieties, lai attalums starp blakus esosajiem

veidgabaliem nebdtu mazaks par pielaujamo (d

m\’n)'
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0 Caurules malu slipésana

Izmantojiet manualo vai elektrisko malu slipétaju (caurulem ar lielaku diametru —térauda vili), lai
noslipétu caurules iek$gjo un argjo malas Skautni, likvidgjot visas atskabargas un asumus, kas varétu
bojat o-gredzenu veidgabala montazas laika.

Noslaukiet visas metala skaidas no caurules virsmas, jo tas var palielinat punktveida korozijas rasa-
nas risku.
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Montazas vietas attaluma atzimésana

Lai nodroSinatu atbilstosu savienojuma kalposanas ilgumu, caurules gals ir jaievieto veidgabala pareiza
dziluma A (skat. tabulu lapa 128) Ar markieri atzimgjiet nepiecieSsamo montazas vietas attalumu uz
caurules (vai veidgabala). Pec saspiesanas sai atzimei ir jabat redzamai pie pasas veidgabala malas.

Izmantojot markieri, uz caurules (vai veidgabala ar tukSu galu) atziméjiet nepieciesamo ievietosanas
dzilumu. Péc izpildisanas presei, Sim markéjumam jabdt redzamam tiesi veidgabala mala.

Lai noteiktu ievietoSanas dzilumu, ir pieejamas arT Ipasas veidnes.
Savienojumu saspieSana

Pirms darbu saksanas izlasiet visas piemérotas lietosanas instrukcijas un parbaudiet savu instrumen-
tu pareizu darbibu. Izmantojiet KAN-therm ieteiktos presésanas instrumentus un zoklus. Izvélieties
preses zokla izméru, pamatojoties uz savienojuma diametru. Novietojiet Zok|us uz savienojuma vie-
tas ta, lai iedobe aptver uz aru izspiedusos veidgabala dau (taja vieta atrodas o-gredzens). Tiklidz
ir uzsakts saspieSanas process, tas notiek automatiski, un to nevar apturét. Ja kaut kada iemesla dé
saspieSanas process apstajas, savienojums ir jaizjauc (janogriez), un ir javeido jauns savienojums.

Lai izveidotu KAN-therm Steel sistemas savienojumus, kuru diametrs ir 64 mm, izmantojiet tam
paredzeto Novopress instrumentu (ECO 301 presi un zoklus ar adapteri ZB302). Ja uzstaditajam ir
presésanas instrumenti un zokli, kurus KAN-therm nepiegada, par to izmantosanas iesp&jam jakon-
sultgjas ar KAN.




(8]

(9]

[10)

76,1-168 mm savienojumu saspiesana - Zoklu sagatavosana

Lai saspiestu tr1s lielakos diametrus (76.1; 88.9; 108), izmantojiet specialos Cetrdaligos zoklus un
"Klauke" presi. Pec Zoklu iznemsanas no kastes, atsledziet tos, izvelkot uz aru specialu tapu. Atveriet
Zoklus. Lai nopresétu lielakos diametrus (76,1; 88,9; 108), izmantojiet Tpasu Cetrdaligu Zokli (apkakli).
Péc Zok|u iznem3anas no kastes, atblokgjiet to. Pec tam atveriet zok|us.

Zoklu uzlik$ana uz savienojuma vietas Uzlieciet atvértos zoklus uz savienojuma vietas.
Zokliem ir speciala iedobe, kura piegul veidgabala uz aru izvirzitajai malai.

Nemiet véra: Plaksnite, uzkuras ir noradits spailu izmérs (redzama attela), ir vienmeér
janovieto ta, lai ta batu uz caurules pusi.

Péc zoklu uzliksanas uz savienojuma vietas, saslédziet zok]us, iestumjot atpakal tapu.
Saja bridi zokli ir gatavi pievienosanai pie preses. Saja momenta zokli ir sagatavoti
pieslégsanai pie preses.

{10

Preses pievienoSana pie zoklJiem

Prese ir japievieno pie zokliem tada veida, ka tas ir paradits attéla. Obligati parliecinieties, vai preses gali
ir ievietoti zoklos l1dz galam, un, vai tie atbilst paredzéetajam pievienosanas vietam zok|os, kas ir speciali
atzimeétas. Sadi pievienota prese ir gatava darbam, lai saktu savienojuma vietas saspiesanas procesu.

Sadi savienotu presésanas masinu var iedarbinat, lai izpilditu pilntba nospiestu savienojumu.
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m Saspiesana

Vienas savienojuma vietas saspieSana ilgst 1 min. (attiecas uz diametriem: 76,1-108 mm). Tiklidz ir
uzsakts saspieSanas process, tas notiek automatiski un to nevar apturét. Ja kaut kada iemesla dé
saspiesanas process apstajas, savienojums ir jaizjauc (janogriez), un ir javeido jauns savienojums.

Lai nonemtu zokli no veidgabala, atkal atsledziet un péc tam atlociet. Klauke Zok|i jauzglaba koferos
nostiprinata stavoklt - aizslegtiem.

139.7-168.3 zoklu uzstadisana uz veidgabaliem.

GigaSize diametriem 139,7 - 168,3, lai atlocTtu Zokli, nospiediet fotoattéla redzamo tapu (A), péc tam
atskrvejiet savienotaju (B).

) Yol

Uzstadiet atverto zokli uz stiprinajuma. Zokli ir aprikoti ar Tpadu izgriezumu, kas ir piemerots izvir-
Zljumam uz veidgabalam. P&c zok|a montazas uz veidgabala atkal nofiksgjiet to, atkartoti uzstadot
savienotaju un noblokéjot tapu.

Pievienojiet presi zoklim. Ir nepiecieSams nodrosinat preses pievienosanu uz zokla saskana ar ins-
trukcijam, kas pievienotas konkrétajam instrumentam. Presi, kas savienota ar Zokli var palaist, lai pil-
niba nopresétu savienojuma pirmo posmu. Pec presésanas uzsaksanas, process notiek automatiski,
un to nevar apturét. Ja kada iemesla dé| presésanas process tiek partraukts, savienojumu nepiecie-
sams izjaukt (nogriezt) un nepiecieSams izpildTt jaunu. Péc saspiesta savienojuma izpildisanas prese
automatiski atgriezisies sakotnégja stavokl. Pec tam nonemiet presi no apkakles.
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Pirms savienojuma izveidosanas otra posma veik$anas Zoklis ir jaizjauc un péc tam ar veltniem un
atsperes tapam novietojiet blivéjuma O-gredzena uzstadisanas vieta. Pec tam kad Zoklis ir pareizi
uzstadrts uz veidgabala, tas atkal janostiprina, piespiezot tapu un nostiprinot savienotaju. Atkartoti
pievienojiet presi zoklim. Ir nepieciesams nodrosinat, lai prese butu savienota ar zokli saskana ar
instrukciju, kas pievienotas konkrétajam rikam. Presi, kas savienota ar zokli var palaist, lai pilntba
nopresétu savienojuma otro posmu. Noteikumi, kas doti programmas pirmaja posma jaievero art
turpmak. Pec nopreséta savienojuma izpildisanas prese automatiski atgriezties sakotnéja stavoklr.
Péc tam nonemiet presi no zokliem.

Pareizi veikts divpakapju presésanas savienojums ar diametru 139,7 un 168,3 mm ar dubultu gredzenu,
kas uzdrukats uz stiprinajuma, ka paradrts zemak esosaja fotoattéla:

Pirms katra darba sakuma un péc razotaja noteiktajiem intervaliem instrumentiem jabat parbauditiem
un ieelotiem.

1. Press savienojums pirms
un péc presésanas (2,3)
2. veidgabalu diapazons 12-108 mm

3. diametru diapazons '—

(1] (2] (3]
139.7 un 168.3 mm . ‘__.!
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Attalums no caurules gala, lidz kuram caurule tiek iemontéta veidgabala
un minimalais attalums starp veidgabaliem

RN RTINS

12 17 10 40

15 20 10 40 <

18 20 10 40 C min
22 21 10 40

28 23 10 60

35 26 10 70

42 30 20 70

54 35 20 70

66,7 50 30 80

76,1 55 55 80

88,9 63 65 90 A —dzilums, kada caurule tiek iemontéta veidgabala,

d__—minimalais montazas dzilums starp veidgabaliem
108 77 80 100 min I, . . _ ,
C,,, — minimalais savienojuma attalums no sienas

139,7 100 60 -

168,3 121 60 -

Minimalie montazas attalumi

12/15 56 20 75 25 28
18 60 20 75 25 28
22 65 25 80 31 35
28 75 25 80 31 35
35 75 30 80 31 44
42 140/115* 60/75* 140/115* 60/75* 75
54 140/120* 60/85* 140/120* 60/85* 85
76 140* 110* 165* 115* 115
88 150* 120* 185* 125* 125
108 170* 140* 200* 135* 135
139 290* 230* 290* 230* 230*
168 330* 260* 330* 260* 260*

* attiecas uz 4-daligiem Zokliem attiecas uz Cetrdaligiem presésanas zokliem

. ] o=
v M . S Q >
&by BEN
Att. 1 Att. 2
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Caurulu lieksana

Ja ir nepieciesams, KAN-therm Steel un Inox sistému caurules var tikt locTtas "aukstas”’, ievérojot
minimalo lieksanas radiusu R _ -

R,, =35xD

mil

D, - Caurules argjais diamets

Nelieciet "karstas” caurules, jo s5ada veida apstradatas caurules ir pak|autas korozijas veidosanas ris-
kam, kas rodas caurulu materiala kristalu struktGras izmainu rezultata (KAN-therm Inox), un pastav
iespéja, ka tiek bojats KAN-therm Steel térauda caurulu cinka slanis.

Caurulu lieksanai izmantojiet manualos caurulu liekSanas instrumentus. Tie var bat elektriskie vai
hidrauliskie instrumenti. Nelieciet caurules, kuru diametrs parsniedz @28 mm (izmantojiet jau gata-
vas arkas un 90° un 45° Itkumus, kas tiek piedavati KAN-therm sistémas ietvaros).

Nemetiniet un nelodgjiet KAN-therm Inox caurules, jo Sie procesi maina materiala struktaru, ka re-
zultata var veidoties korozija. Arr KAN-therm Steel caurulu metinasana nav ieteicama (var tikt bojats
cinka pretkorozijas aizsargslanis).

Savienojumi ar vitném
KAN-therm Inox/Steel sistemu

terauda elementu savienosana  Miisina savienojums ar aréjo vitni Téraduda savienojums ar iekséjo vitni
ar misina elementiem  gjstama KAN-therm Push, KAN-therm Press Sistéma KAN-therm Steel, KAN-therm Inox

KAN-therm Steel un Inox sistemas piedava plasu savienojumu elementu klastu ar argjam un iekse-
jam vitnem. Ta ka savienojumu elementi ar aréjam vitném ir aprikoti ar konusveida vitném (caurule),
vitnsavienojumos ar misina elementiem var izmantot tikai elementus ar aréjam vitném, kas ir pare-
dzéti misina savienojumiem, noblivéjot tos ar nelielu daudzumu blivéjama diega. Ir ieteicams veikt
vitnsavienojumus (ieskravéjamie savienojumi) pirms savienojuma saspiesanas, lai saspiestais savieno-
jums netiktu noslogots ar papildus slodzi. KAN-therm Inox sistémas instalaciju vitnsavienojumu blive-
Sanai neizmantojiet standarta PTFE (teflona) lenti vai Skidumus, kas satur halidus (piem., hloridus).
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5.7 Atloku savienojumi

=
deb

Térauda atloku savienojumu tabula

Ser‘[Vjvu / Uzgrieznu | Paplaksnu Plakana
uzgrieznu blive
HENS

1509091000 35 DN32 PN16 4 M16 88 8 8 DN32 EDP"S\%'
DN40
1509091001 42 DN40 PN16 4 M16 88 8 8 DN40 Do
DN50
1509091002 54 DN50 PN16 4 M16 838 8 8 DN50 Do
DN65
1509091005 66,7 DN65 PN16 4 M16 838 8 8 DN65 bes
DN65
1509091003 76,1 DN65 PN16 4 M16 838 8 8 DN65 pes
DN8O
1509091004 88,9 DN8O PN16 8 M16 838 8 16 DN8O A
1509091010 108 DN100 PN16 8 M16 838 8 16 DN1o0  ONT00

Inox atloku savienojumu tabula

Skravju / Plakana

Uzgrieznu | Paplaksnu

uzgrieznu o

skaits S
DN12

1609091004 15 DN15 PN16 4 M12 8.8 8 8 DN15
EPDM
DN15

1609091005 18 DN15 PN16 4 M12 8.8 8 8 DN15
EPDM
DN20
1609091006 22 DN20 PN16 4 M12 8.8 8 8 DN20 EPDM
DN25
1609091007 28 DN25 PN16 4 M12 8.8 8 8 DN25 EPDM
DN32
1609091001 35 DN32 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN32 EPDM
DN40
1609091008 42 DN40 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN40 EPDM
DN50
1609091009 54 DN50 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN50 EPDM
DN65
1609091002 76,1 DN65 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN65 EPDM
DN80
1609091003 88,9 DN80 PN16 8 M16 8.8 8 16 DN80 EPDM
1609091000 108 DN100 PN16 8 M16 8.8 8 16 DN100 22‘;&0
DN125
1609091010 139,7 DN125 PN16 8 M18 8.8 8 16 DN125 EPDM
DN150
1609091011 168,3 DN150 PN16 8 m22 8.8 8 16 DN150 EPDM
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s.8 Darbibas piezimes

Ekvipotencialais savienojums

lerobezotas elektrovaditspégjas d&] KAN-therm Inox / Steel caurules nevar izmantot ka papildu aiz-
sargvadi eku elektriskas stravas trieciena aizsardzibas sistéma. Tas arT nevar izmantot ka zemé&juma
elektroinstalaciju. Janodrosina instalacijas, kas veiktas KAN-therm térauda sistema ar elektriskiem
izlidzinasanas savienojumiem. Visi ékas elektriskie savienojumi ir japrojekté un jaizgatavo pilnvaro-
tiem elektrikiem.

5.9 Transportésana un uzglabasana

KAN-therm Steel (oglekla terauda) un KAN-therm Inox (nertséjosa térauda) elementi ir jaglaba
atseviski.

Neglabajiet sistémas elementus uz zemes (piem., uz klona vai betona).

Neuzglabajiet sistemas elementus kimisku skidumu tuvuma.

lepakotas caurules ir jauzglaba un jatransporté uz koka paletém (izvairieties no tiesa kontakta ar
citiem térauda elementiem, piem., cauruju stendiem).

Caurulu transportésanas, iekrausanas un izkrausanas laika esat Joti uzmanigi, lai caurules un
veidgabali netiktu saskrapéti vai bojati. Nekada gadijuma tos nemetiet un nelokiet.

Caurules ir jauzglaba sausas telpas.

Caurulu uzglabasanas, montazas un izmantosanas laika, tas nedrikst atrasties ilgstosa, tiesa kontak-
ta ar adeni vai mitrumu.
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6 System KAN-therm Copper

System KAN-therm Copper ir augstas kvalitates vara savienojumu sistéma diametra
robezas no @12 lidz 3108 mm.

61 Musdieniga savienojumu tehnolagija

System KAN-therm Copper preséto savienojumu tehnologija palidz izveidot izturigus un atrus
savienojumus, nopreséjot veidgabalus uz caurules. Montaza tiek veikta, izmantojot plasi pieejamas
preses, Noversot atsevisku elementu savérpsanas procesu vai lodésanas nepieciesamibu.

System KAN-therm Copper veidgabali tiek izgatavoti no augstas kvalitates CU-DHP vara
un bronzas 2.109.

Elementu savieno$ana ar presésanas tehnologiju Jauj ieglt savienojumus ar minimizétu cauruju
skersgriezuma saSaurinajumu, kas ieverojami samazina visas instalacijas spiediena zudumus un rada
lieliskus hidrauliskos apstak]us.
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Noturigu savienojumu tehnolagija

Sistemas KAN-therm Copper savienojumu hermétiskums un drosiba tiek panakta ar specialiem
O-gredzena blivslegiem un trispunktu “M” presesanas profiliem.

N

PielietosSanas iespéjas
dzerama tdens apgades instalacijas

apkures instalacijas

dzesésanas instalacijas (slégtas vai valéjas)
saspiesta gaisa instalacijas

solaras un kurtuvju mazuta instalacijas

Sistémas prieksrocibas

atra un vienkarsa savienojumu tehnologija — Press

tirgQ vispopularakais, |oti precizs trispunktu presésanas profils M

atra un drosa montaza bez lodésanas un savérpsanas, noversot ugunsgréka risku
plass diametru piedavajums no 12 lidz 108 mm

visi diametri aprikoti ar LBP funkciju (Leak Before Press — nopltde pirms presésanas)
speciala veidgabala konstrukcija nodrosina vieglu caurules uzstadisanu

augsta noturiba pret koroziju

montaza un ekspluatacija bez ugunsbistamibas riska

estetisks iertkotas instalacijas dizains

135
SO 9001




136

6.5 Savienojumu montaza

0 Caurules nogriesana

Caurule janogriez perpendikulari asij, izmantojot caurulgriezni (griezumam jabat pilnigam, neat-

lauzot iegrieztos caurules posmus). lespéjams izmantot citus instrumentus ar nosactjumu, ka tiek

ieverota griezuma perpendikularitate un netiek bojatas apgrieztas malas atlupusa un iztrakstosa

materiala vai cita caurules sSkérsgriezuma deformacijas veida. Nedrikst izmantot instrumentus, kas
var radrt ievérojamu siltuma daudzumu, pieméram, deglis, lenka slipmasina u.tml.

Caurules malu fazésana

Izmantojot manualo fazétaju (pusapalas viles diametriem 76,1 - 108) nofazét apgrieztas
caurules galus no arpuses un iekSpuses, notirt visas skaidas, kas uzstadisanas laika varétu
sabojat O-gredzenu.

Kontrole

Pirms uzstadisanas, veikt vizualu O-gredzena izvietojuma novértgjumu veidgabala, vai nav bojats,
netirumu pédas (skaidu dalinas vai citi asi kermeni), kas varétu sabojat O-gredzenu caurules ievie-
tosanas laika. NepiecieSams parliecinaties, vai attalums starp blakus esoSajiem veidgabaliem nav
mazaks par atlauto d  (lapa 139 Tab. 1, Zim. 1).



0 Caurules un savienotaja uzstadisana

Pirms presesanas, cauruli aksiali ievieto savienotaja ldz noraditajam dzilumam (pielaujama viegli
rotgjosa kustiba). Aizliegts izmantot ellas, sméres un taukus, lai atvieglotu caurules ievietosa-

nu (pielaujama tdens vai ziepjudens izmantosana — ieteicams spiediena parbaudes gadijuma

ar saspiestu gaisu).

Caurules ievietosanas dziluma atzimésana

Lai iegUtu pareizu savienojuma stipribu, nepieciesams ieverot atbilstosu caurules ievietosanas dziju-
mu veidgabala A (Tab. 1, Zim. 1) Pec caurules ievietosanas veidgabala Iidz pretestibai, nepieciesa-
mo iebidisanas garumu ar markieri atzimé uz caurules (vai veidgabala tuksa gala). Pec presesanas
atzimétajai vietai jabat redzamai tiedi pie veidgabala malas.

lebidisanas dziluma atzimésanai bez uzseédinasanas uz veidgabala paredzéti art speciali Sabloni.

Ja vienlaicigi tiek veidoti vairaki savienojumi (péc cauruju iebidisanas principa veidgabala), pirms katra
nakama savienojuma presésanas nepieciesams parbaudit iebidisanas dzilumu ievérojot markiera
atzimes uz caurules.

Savienotaju nopresésana

Pirms presésanas procesa saksanas parbaudit instrumentu efektivitati. leteicams izmantot preses
un presésanas knaibles, kas tiek piegadatas kopa ar Sisttmu KAN-therm Copper.

Vienmer piemeklét savienojuma diametram atbilstosu presésanas knaibju izméru. PreséSanas
knaibles uzliek uz savienotaja tada veida, lai tas profilejumi precizi pieklautos O-gredzena izvietoju-
ma vietam veidgabala (veidgabala izliekta dala). PEc preses ieslegsanas, presésanas process sakas
automatiski un to nav iesp&jams apturét. Ja kaut kadu iemeslu dé| presésanas process tiek par-
traukts, savienojumu ir janonem (jaizgriez) un pareiza veida jaizveido jauns. Gadijuma, ja instalacijas
iertkotaja ricTba ir prese un presésanas knaibles, kas neietilpst System KAN-therm Copper piedava-
juma, to izmantosanas iespéju nepieciesams konsultét ar uznémumu KAN.
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0 Savienotaju 42-108 presésana. KnaibJu sagatavosana

Lielaku diametru presesanai (42; 54; 66,7; 76,1; 88,9; 108) tiek izmantota speciala ‘snap-on' tipa
presésanas cilpa.

Attaisitu cilpu uzliek uz veidgabala. Presésanas cilpa ir aprikota ar specialu rievu, kurai
nepiecieSams pielagot veidgabala atloku (O-gredzena blives atrasanas vieta).

0 Preses pievienoSana pie presésanas cilpas

Presi, ar ieprieks uzstadrtu un piemérotu adapteri, pievieno cilpai. Nepieciesams ievérot, lai prese
tiktu pievienota cilpai saskana ar konkrétas ierices tehnisko instrukciju.

Cilpai pieslégto presi var ieslégt, lai izveidotu preséto savienojumu.
@ Presésana

Péc preses ieslegsanas presésanas procesu apturét nav iespéjams. Ja kaut kadu iemeslu dé| prese-
sanas process tiek partraukts, savienojumu ir janonem (jaizgrieZ) un pareiza veida jaizveido jauns.
Péc presésanas savienojuma izveidosanas, prese automatiski atgriezisies sakotnéja stavokir. Taja
bridl nepieciesams izvilkt preses adapteri no presésanas cilpas. Lai nonemtu cilpu no veidgabala,
to nepieciesams Vveélreiz atbrivot (attiecas uz diametru 42-108 mm) un péc tam atvert. Presésanas
7ok|us jauzglaba instrumentu kasté blokétu - slegta stavokir.

Savienojums pirms

un péc nopresésanas !
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Montazas attalumi

Tabula 1. Caurules iebidisanas dzilums veidgabala un minimalais attalums starp nopresétiem veidgabaliem

s | U IERCE RCEN

12 17 10 40
15 20 10 40
18 20 10 40
22 21 10 40
28 23 10 60
35 26 10 70
42 30 20 70
54 35 20 70
66,7 50 30 80
76,1 50 55 80
88,9 64 65 90 A — caurules iebidi$anas dzilums veidgabala,
108 64 80 100 don— rrlinjmélaif zfttalu.ms ;tarp veidgz{baliem, nemot
véra preséta savienojuma pareizibu
C,.,— minimalais veidgabala attalums lidz sienai
Tabula 2. Minimalais montazas attalums
@ [mm]
12-15 56 20 75 25 28
18 60 20 75 25 28
22 65 25 80 31 35
28 75 25 80 31 35
35 75 30 80 31 44
42 115* 75* 115* 75*% 75
54 120* 85* 120* 85* 85
66.7 145* 110* 145* 100* 100
761 140* 110* 165* 115* 115
88.9 150* 120* 185* 125* 125
108 170* 140* 200* 135* 135

*attiecas uz presésanas knaiblém

Zim. 2
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Zim. 3
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6.6 Instrumenti

Atkariba no montazai paredzéta diametra, Sistéma KAN-therm piedava dazadas instrumentu konfi-

guracijas. Lai piemeklétu atbilstosu instrumentu komplektu, ieteicams izmantot tabulu zemak:

Tabula 3. Instrumentu atlases tabula: Sistema KAN-therm Copper

Presésanas veids Knaibles/cilpas Adapteris
S en: Diametrs
Razotajs
Apraksts
12* (R 1948267134 - -
15* HIM 1948267135 - -
18* (I 1948267137 - -
22* R 1948267139 - -
28* PIM 1948267141 - -
35* KM 1948267143 - -
42* M 1948267119
el 1948267000
54* M 1948267121
ACO203XL 1948267181
EFP203 * 1948267210 66,7 M 1948267089
76,1 M 1948267145 ZB221 1948267005
v
w
2 88,9 M 1948267044
[-%
o
3
z 108x1,5** M 1905267017
ZB221 1948267005
ZB222 1948267007
108x2,0%* M 1948267038
12 I 1936267268 - -
15 KM 1948267093 - -
ACO102 1948055007 8 UM 1948267095 - -
ACO103 1948267208 22 M 1942121002 _ _
28 R 1948267097 - -
35 1M 1942121004 - -
12 KM 1948267046 - -
15 (R 1948267048 - -
w § 18 [ 1948267052 - -
"
%) g § % 1936267160 22 (LY 1948267056 - -
= aa g 1936267152
(3 § ;<:<’ 5 1936267219 28 (R 1948267061 - -
3 2
- 35 M 1948267065 - -
42 KM 1948267067
54 (R 1948267069

[J] - divu segmentu zoklis, citi elementi ir apkakles un tiem ir nepiecieSsama sadarbiba ar adapteri

** Apkakli 108x1,5 izmantot tikai ar 108 x 1,5 mm caurulém

Apkakli 108x2,0 izmantojiet tikai ar 108 x 2,0 mm caurulém
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1. Prese ACO 102
2. Prese ACO 103
3. Knaibles PB1 M15-28 mm

1. Prese ACO203XL
2. Knaibles PB 2 M12-35 mm
3. Cilpa M 35-108 Snap On

4. Adapteris ZB 203
5. Adapteris ZB221, ZB222

1. Prese EFP203
2. Knaibles PB2 M12-28 mm
3. Cilpa M 35-54 Snap On

4. Adapteris ZB203

NOVOPRESS instrumenti:

(1) (2]
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REMS instrumenti:

1. Prese Power Press ACC o
2. Prese Aku Press

3. Prese Power Press SE
4. Knaibles M12-35 mm
5. Knaibles M42 — 54 mm

6.7 Instrumenti — Drosiba

Visi instrumenti jaizmanto paredzétajam meérkim un saskana ar raZotaja lietosanas instrukcijam.
Izmanto$ana citiem mérkiem vai cita joma tiek uzskatita par nepareizu. Paredzétais pielietojums
ietver ar lietosanas pamacibas, apkopes nosactjumu un attiecigo drosibas noradijumu ievérosanu
to pasreizgja versija. Visas darbibas ar So riku, kas neatbilst paredzétajam pielietojumam, var novest
pie instrumentu, piederumu un caurulvadu bojajumiem. Ta rezultata var rasties nopludes un/vai
cauruju un veidgabalu savienojuma vietu bojajumi.

.8 LBP funkcija

Visi System KAN-therm Copper veidgabali diametra robezas 12-108 mm ir aprikoti ar LBP funkciju
(nopltde pirms presésanas — ‘nenopreséts un nehermétisks” — LBP — Leak Before Press). LBP funkci-
ja tiek realizéta ar attiecigu veidgabala konstrukciju (iscaurules ovalizacija).

1. Nopltde pirms presésanas LBP (1)
2. LBP funkcija tiek realizeta ar
Tscaurules ovalizaciju

Caurules saskare
ar O-gredzena
blivslégu un
veidgabala iscauruli
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s.9 Detalizeta informacija

Veidgabali - materials
—  kapars CU_DHP (CW024A) un bronza 2.109.

Caurules - materials un saderiba

Sisttma KAN-therm Copper sastav tikai no veidgabaliem. Tapéc caurules, ko izmanto sadarbiba
ar sistemu jaatbilst pasam prasibam un tam jabat atbilstosam Tpastbam:
- vara caurulem jaatbilst standarta EN 1057 R220/R250/R290 prasibam

Tabula 4. Vara caurules izmantosanai ar System KAN-therm Copper

Sieninas biezums [mm]

@ [mm]
12 R250 R220
R220
15 R250 R250
R290
» =
22 RS0 R0 R220
28 R250  R290 R250  R290
35 R290 Ry R2%0
42 R290 Ry R290
54 R290 Ry R290
66,7 Ry R290
76.1 Moy R290
88,9 R290
108 Ry R290

Tabula noraditas vertibas attiecas uz stiepes izturibu (220, 250 un 290 N/mm?). Tiek izdalitas mik-
stas, vidéji mikstas un cietas caurules — attiecigi R220, R250 un R290. Jo lielaka vertiba, jo cietaks
ir caurules izgatavosanas materials.
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O-gredzeni

0O-gredzens Ipasibas un darba parametri Pielietojums hermetizacija

EPDM (melns

¢ ) m Dzeramais adens
Centrala apkure
Dzesésanas tdens (slégtas un
atvertas sistémas)
= Saspiests gaiss (ella lidz 25 mg/m?)
m Karakugu instalacijas

= max. darba spiediens ir 16 bar
(10 bar saspiestam gaisam)

m darba temperattra no -20 °C lidz
+110°C

m Tslaiciga +135 °C

FPM (zal3)

m Solaras instalacijas*
m Saspiests gaiss
= max. darba spiediens 10 bar = Inerto gazu instalacijas
m darba temperattra no -20 °C lidz m Dizeldegvielas transporta
+200 °C instalacijas
= Tslaiciga +230 °C = Uzmanibu!!!
Neizmantot tira karsta Gdens
instalacijas.

0 Copper veidgabali standarta versija aprikoti ar EPDM O-gredzeniem, FPM blivslégus
nepiecieSams nokomplektét atseviski

Ipasu pielietojumu gadijuma, tadu ka vide, kas satur ellu vai darbojas augstas temperataras apstak-
los, atseviski tiek piedavati FPM O-gredzeni. Standarta EPDM O-gredzenu nomaina pret FPM aiz-
liedz atkartotu demontéto O-gredzenu izmanto3anu. Par pielietojumu arpus iek$gjam silta Gdens,
auksta Gdens un adens apkures sistemam, katru reizi nepieciesams konsultéties ar uznémumu KAN.

s10 Dati par pagarinajumu un siltumvaditspeju

Linearas izplesanas Pagarinasanas, tepmeraturai

koeficients pieaugot par 60 °C posma 4 m LS EC IO L

Materiala veids

[mm/(mxK)] [mm] [W/(m?xK)]

Vars Copper 0,0170 1,02 397

611 Lietosanas ieteikumi

System KAN-therm Copper veidgabali izgatavoti no CU-DHP vara un 2.109 bronzas un tos nedrikst
izmantot instalacijas, kas tiks paklautas papildu mehaniskas slodzes iedarbribai (piem. parkarsana

uz caurulvadiem, noardisanas u.tml.).

Vara caurules, kas atbilst standarta EN 1057 un DVGW-GW 392 prasibam, nedrikst liekt “karstas’,
Jo pastav korozijas risks. PieJaujama “auksta” liekSana, ieverojot minimalo lieces radiusu R=3,5xD_
jauztur.

Nav ieteicama caurulu lieksana, ja to diametrs parsniedz 54 mm.

leteicams izmantot gatavus lokus un ITkumus 90° un 45°, kas ietilpst System KAN-therm Copper
piedavajuma.

Caurulu grieSanai nedrikst izmantot instrumentus, kas var radt ievérojamu siltuma daudzumu,
piem. degli, nogriesanas frezmasinas. KAN-therm Copper cauruju griesanai izmanto caurulu
griezéjus (manualos un mehaniskos).

Ja celtniecibas konstrukcijas tiek segtas ar Sistemu KAN-therm Copper saderigas vara caurules,
caurules nepiecieSams izvadrt izolacija, nemot véra termiska pagarinajuma kompensaciju un aizsar-
dzibu pret celtniecibas kimiju. Lai izvairttos no arégjas korozijas, japarliecinas, ka izolacijas materiali
nesatur amonjaka vai nitratu pédas.

Gadijuma, ja tiek izmantoti argjie siltuma avoti (piem. apsildes kabeli), kas uzsilda caurules sieninu,
caurules sieninas temperattra nedrikst parsniegt 60 °C.
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— izmantojot citu vidi, neka noradits $aja tehniskaja kataloga, System KAN-therm Copper izmantosa-
nas iespéju jakonsulte ar uznemuma KAN tehniskas konsultacijas dalu.

— Ar Sisttmu KAN-therm Copper ierTkotajam instalacijam japieméro elektriskais ekvipotencialais
savienojums.

—Udens instalacijam paredzétas caurules celtniecibas konstrukcijas (piem. sienas vai gridas) vienmér
janodrosina ar atbilstosa materiala parklajumuy/izolacijas veidu, lai caurule neatrastos saskaré ar ékas
konstrukciju (saisttba ar skanas problemam).

612 Vitnu savienojumi, savienoSana ar citam
KAN-therm Sistemam

Sistema KAN-therm Copper piedava Joti pladu savienotaju klastu ar iek$éjo un aréjo vitni. Ta ka vei-
dgabalos ar aréjo vitni sastopami koniskas vitnes (caurulu), vitnu savienojumos ar misina veidgaba-
liem misina savienotajiem ieteicams izmantot tikai ar pakulam hermetizétu arégjo vitni.

Lai nenoslogotu preséto savienojumu, ieteicams veikt vitnes savienojumu (skraveto) pirms savieno-
juma nopresésanas.

Plastmasas sistému savienosSanas Misina savienotais ar aréio vitni
veidi (Push, Press) ar Sistemu . ) )

Copper — pareizi skravejamie Sistema KAN-therm Push, KAN-therm
savienojumi.  Press

Vara savienotdjs ar iek$&jo vitni
Sistema KAN-therm Copper

Vitnu hermetizacija

VTtnu savienojumiem izmantot pakulas tada daudzuma, lai vitnes virsotnes bltu redzamas. Parak
liela pakulu daudzuma izmantosana var sabojat vitni. Pakulu Skiedras aptisana ap pirmo vitnes rulli
palldz izvairtties no slipas ieskravésanas un vitnes sabojasanas.

0 Uzmanibu
Neizmantot kimiskus hermetizacijas lidzekjus un Iimes.

System KAN-therm Copper elementus iesp&jams savienot (ar vitnu vai atloku savienojumiem)
ar elementiem, kas izgatavoti no citiem materialiem (sk. tabulu zemak).

System KAN-therm Copper savienosanas iespéjas ar citiem materialiem

Caurules/Veidgabali

Instalacijas veids

Bronza/Misins Oglekla térauds [Neruséjoss térauds
slegta ja ja ja ja
Copper
valéja ja ja no ja

Jaatceras, ka tiesa vara un nertséjosa térauda vai cinkota oglek|a terauda elementu savienosana var
novest pie kontaktkorozijas. So procesu iesp&jams noverst, ieblvejot plastmasas vai nemetaliskas
starplikas (bronza, mising) vismaz 50 mm garuma (piem. izmantojot misina lodvarstu).
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6.13

6.14

Atloku savienojumi

S|

¥ -

Copper atloku savienojumu atlases tabula

Kataloga SerEV{u/ Skraves | Uzgriezna | Paplaksnu
kods uzsgkr:iatzsnu ({EH " | daudzums

2265091000 66,7 DN65 PN16 4 M16 88 8 8 DN65 Bﬂga
DN65
2265091004 76,1 DN65 PN16 4 M16 88 8 8 DN65 pies
DNG5
2265091001 76,1 DN8O PN16 8 M16 88 8 16 DN65 ppes
DN8O
2265091002 88,9 DN8O PN16 8 M16 88 8 16 DN8O pneo
2265091003 108 DN100 PN16 8 M16 88 8 16 N0 2RO

Transportésana un uzglabasana

KAN-therm vara elementi jauzglaba atseviski no citam metala sistemam.
Neglabajiet sisttmas elementus tiesi uz zemes (pieméram, uz augsnes vai betona).
Neglabajiet sisttmas elementus kimisko Skidumu tuvuma.

Caurulu saiski jauzglaba un japarvada uz koka paletém (izvairieties no tiesa kontakta ar citi térauda
elementi, piem. caurulu stativi).

Parvadasanas, iekrausanas un izkrausanas laika esiet ipasi uzmanigs, lai nesaskrapétu un nesabojatu
caurules vai piederumi - nemetiet, nevelciet un nelociet tos.

Telpam, kas paredzeétas sistemas elementu uzglabasanai, jabat sausam.

To uzglabasanas, montazas un lietosanas laika produktu virsmas nedrikst ilgstosi paklaut, tiess
kontakts ar adeni vai mitrumu.
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7.1

7.2

Satura raditajs

Sadalitaji un skapji radiatoru apkurei un dzerama udens

sistemam

KAN-therm InoxFlow sadalitaji

Instalacijas skapji






7 Sadaltg) un skap) radiatoru
apkurel un dzerama udens
sistermam

71 K AN-therm InoxFlow sadalitaji

Sistemas KAN-therm piedavajuma ietilpst InoxFlow sadalTtaji no nertsejosa térauda 1.4301

(AISI 304) ar 174" profilu. Sie sadalitaji sastav no diviem profiliem (turpgaita un atgaita) ar uzstadi-
sanu savienojumiem GW 1" un divam skavas, kas aprikotas ar elastoméru iespraudniem vibraciju
slapésanu. Izmantotie papildu piederumi ir izgatavoti no nenikeleta CW617N misina.

Sie sadalftaji var darboties pie 10 baru spiediena un 80 °C temperatras (T .. =90°Q).

Ir atlauts izmantot gan apstradatu ddeni, gan rakstiski apstiprinatus antifrizu maisijumus, kuru
pamata ir glikols skidumi ar koncentraciju < 50%. Sadalitaji un skapji radiatoru apkurei un dzera-
ma tdens sistemam.
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5% oo o= RBB RNN 0®
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Atkariba no izmantota aprikojuma Sie kolektori ir sadaliti sérijas

Cilpu skaits RBB Series m RVYV Series

o %
o

h‘ LT

i,

L [mm]

2 140 +7,5 140 +7,5 140
3 190 +7,5 190 +7,5 190
4 240 +7,5 240 +7,5 240
5 290 +7,5 290 +7,5 290
6 340 +75 340 +7,5 340
7 390 +7,5 390 +7,5 390
8 440 +7,5 440 +7,5 440
9 490 +7,5 490 +7,5 490
10 540 +7,5 540 +7,5 540
11 590 +7,5 590 +7,5 590
12 640 +7,5 640 +7,5 640

— 12" ieksgjas vitnes ka izejas prieks G¥%" nipeli ar 50 mm atstarpi o )

atseviskas cilpas, ka izejas atseviskam cilpam, G¥% "nipeli ar 50 mm atstarpi

Aprikojums  — %" caurums profila augsdala 4" caurums profila augsdala ka izejas atseviSkam cilpamar

atgaisotajam,
— 1" noslegkorkis profila labaja puse

atgaisotajam,
1" noslegkorkis profila labaja puse

papildus aprikotiem slégvarstiem
atverti profili abas pusés

1

72 Instalacijas skapji

Sadalttaji parasti tiek ievietoti instalacijas skapjos, lai pasléeptu un aizsargatu tos no ne pilnvarotam
personam. KAN-therm piedavajuma ir abi uz virsapmetuma skapji (uzstadtti uz sienas virsmam)
un zemapmetuma skapji (uzstadtti ieprieks sagatavota sienas sahta). Visi skapji ir izgatavoti no
cinkota lokSnu metala un abas pusés parklati ar izturigu laku slani RAL 9016 (balts). Padzilinajuma
uzstadrti skapji tiek papildus aprikoti ar aizsargfolijas slani. Visi skapji ir aprikoti ar monétu / skra-
vgriezu sledzeném.

1SO 9001
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Zemapmetuma skapiji

Slim
SWPS
SWPSE
I
Tips cilpu skaits
L L1 komplekts*
Slim 350 350 418 5 3
Slim 450 450 518 7 5
Slim  Slim 580 580 648 9 7
Slim 780 780 848 13 11
Slim 930 930 998 13 12
SWPS-4 350 340 5 3
SWPS-6 450 440 7 5
SWPS SWPS-10/3 580 570 9 7
SWPS-13/7 780 770 13 11
SWPS-15/10 930 920 13 12
SWPSE-4 350 340 5 3
SWPSE-6 450 440 7 5
SWPSE SWPSE-10/3 580 570 9 7
SWPSE-13/7 780 770 13 11
SWPSE-15/10 930 920 13 12

* varsti un atgaisotaji
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Virsapmetuma skapji

SWN

SWNE — e _...‘ I
H

L H B L1 H1

)

InoxFlow sadalitaju
cilpu skaits

Tips
komplekts*

SWN-4 350 297 5 3

SWN-6 450 397 7 5

SWN SWN-8 550 630 110 497 434 9 7
SWN-10 650 597 1 9

SWN-13 800 747 12 12

SWNE-4 350 297 5 3

SWNE-6 450 397 7 5

SWNE SWNE-8 550 585 110 497 434 9 7
SWNE-10 650 597 1 9

SWNE-13 800 747 13 12

* varsti un atgaisotaji
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8.1
8.2

8.3

8.4

8.5

8.6
8.7
8.8

Satura raditajs

System KAN-therm vadlnijas attieciba uz sistému
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8 System KAN-therm
vadlinias attieciba uz sistemu
projektésanu un montazu

s1 System KAN-therm montaza pie
temperaturam zem 0O °C

Standarta apstak|os, KAN-therm plastmasas caurulu sistemu montaza javeic pie apkartéjas vides
temperattram virs 0 °C. Pie tam jaievero Sis rokasgramatas ieprieksejas dalas sniegtas vadlinijas.
Mainoties laika apstakliem un pie apkartéjas vides temperataram, kuras var rasties sisttmas mon-
tazas laika darba vieta, noteiktos gadijumos KAN-therm plastmasas cauruju sisttmu montaza

ir pielaujama art pie negativam apkartéjas vides temperattram, lidz -10 °C (parasti, KAN-therm
Steel, KAN-therm Inox un KAN-therm Copper sisttmu montaza ir pielaujama pie apkartégjas vides
temperataras -10 °C).

Tomer $aja gadijuma janem veéra papildu noradijumi, kas ir nepiecieSams pareizai iekartas nodosa-
nai ekspluatacija:

KAN-therm UltraLine

- pieversiet pasu uzmantbu caurulu griezgjinstrumentiem - izmantojiet tikai efektivas cauruju skéres
ar tiru, asu grieSanas asmeni, turpiniet griezt perpendikulari caurules asij,

—  pirms izpleSanas, caurulu gali jauzkarse ar karstu 0deni vai gaisu —Tpasa uzmaniba japievers tam, lai
caurulu sienu temperatara neparsniegtu 90 °C, neizmantot liesmu

- daudzslanu caurules paaugstinatas stingribas dé| var bat nepiecieSams nogriezt apméram
5 cm no spoles atritinatas caurules gala (jautajums neietekmé caurules, kas piegadatas stienos).
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KAN-therm Press un Press LBP:

japievers pasa uzmaniba cauruju grieSanas instrumentiem — jaizmanto tikai asas skéres vai caurul-
griezé&ji ar tiram, asam griezéjmalam; jaievéro griesanas virziens perpendikulari cauruju asim,
visiem savienojumiem (ieskaitot LBP armataru) javeic kalibréSana un cauruu malu noslaup$ana,
neizmantot liesmu,

daudzslanu caurulu paaugstinata stinguma dé| var bat nepiecieSsams nogriezt aptuveni 5 cm no cau-
rules gala péc tas atritinaSanas no spoles (neattiecas uz caurulém, kas tiek piegadatas stienos).

KAN-therm PP:

japievers pasa uzmaniba caurulu grieSanas instrumentiem — jaizmanto tikai asas skéres vai caurul-
griez&ji ar tiram, asam griezéjmalam; jaievéro griesanas virziens perpendikulari cauruju asim,
japievers Tpasa uzmaniba tam, lai uz stiklSkiedras caurulém nebttu mehanisko slodzu,

metinatas caurules un armattira japasarga no pastiprinatas gaisa masu kustibas (jaaizsarga pret
papildu dzesésanu véja ietekmé),

stingri jaievéro par 50% paildzinatu elementu uzkarsésanas laiku, pie tam arf novérojot uzkarséta
materiala plastiskumu.

PP Glass kompozita caurulem ieteicams no katra stiena gala nogriezt pa apm. 5 cm.

KAN-therm Push un KAN-therm Push Platinum:

japievers paSa uzmaniba cauruju griesanas instrumentiem - jaizmanto tikai efektivi caurulgriezéji
ar trram, asam griezéjmalam; jagrieZ perpendikulari caurulu asim,

pirms izpleSanas, cauruju gali jauzkarsé ar karstu Gdeni vai gaisu —Tpasa uzmaniba japievers tam, lai
caurulu sienu temperatara neparsniegtu 90 °C,

Platinum tipa cauruju paaugstinata stinguma dé| var bt nepiecieSams nogriezt aptuveni
5 cm no caurules gala péc tas atritinasanas no spoles.

KAN-therm Steel:

uzbUvetas sistémas japasarga no kondensacijas elementu iekSpuse,

gadijuma, ja ir nepiecieSams veikt parbaudi ar spiedienu pie aréjas temperatdras zem 0 °C, tests
javeic tikai ar saspiesto gaisu (jo péc parbaudes ar spiedienu sistémas iztukSosana nav pielaujama).
Parliecinieties, ka saspiestaja gaisa nav parmériga mitruma (maks. 880 mg / m®) un ellas (maks.
25mg / md).

Papildus tam, visu caurulu sistému montazas gaita:
jaizlasa KAN-therm elementu un montazas riku lietoSanas noteikumi,

vienmér jaizvairas no nepiemeérotu elementu transportésanas metozu pielietosanas un no meha-
niskam slodzem, janem véra apkartéjas vides temperatlras montazas laika, lai varétu pareizi veikt
termiska pagarinajuma aprékinus un izvéléties paplasinasanas elementus,

jaievero elektroinstrumentu razotaju vadlinijas attiectba uz minimalo darba temperataru un ne-
pieciesamam papildus operacijam; aizliegts lietot elektroinstrumentus, ja ir iesp&jama tdens tvaiku
kondensacija,

ar spiedienu iekartas japarbauda, izmantojot pretsasalsanas vielas — pieméram, glikola skidumus;
gadijuma, ja pastav vidéji stipra sala iespéja, visa iekarta jaiztukso uzreiz péc parpaudes (PIEZIME
— 8T metode nav izmantojama darba ar KAN-therm Steel sistemam), vai javeic spiediena parbaudes
ar sauso saspiesto gaisu (bez ellas satura).
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KAN-therm sistémas ietvaros
izmantotie stiprinajumi

Stiprinajumi KAN-therm Push,
Press un PP sistému caurulu
montazai zem gridas seguma

KAN-therm sistéemas caurulvadu montaza
Stiprinajumi un aki

KAN piedava dazadus stiprinajumus, kas ir paredzéti KAN-therm sistemas cauruju montazai pie
celtniecibas konstrukcijam. To struktara ir atkariga no caurules diametra un tas materiala, sistemas
darba parametriem un tas novietojuma.

L_.“FL«I_
KA :

2 /
o

Stiprinajumi ir izgatavoti no plastmasas vai no metala. Plastmasas stiprinajumi ir izmantojami tikai
ka KAN-therm Push, Press un PP sistéemu caurujvadu kustigie (slidosajos) punkti.

Caurulvadiem, kas tiek montéti zem gridas seguma vai sienas, izmantojiet plastmasas stiprinajums
aka forma un stiprinajumus ar dibeliem.

"TTTTTi

Metala stiprinajumi (cinkots térauds) no iekSpuses ir aprikoti ar elastigu materialu vibraciju un troks-
nu slapésanai. Sie stiprinajumi var tikt izmantoti gan ka kustigie (slidogie) punkti (PP), gan ka fiksétie
punkti (PS) visas KAN-therm sistémas instalacijas, kuras tiek montétas uz sienas apmetuma. Metala
stiprinajumi bez elastiga materiala netiek izmantoti, jo tie var bojat KAN-therm plastmasas cauruju
virsmu vai Steel caurulu cinka parklajumu. KAN-therm Inox cauruju gadijuma elastigais materials
nedrikst radtt hloridus. Neizmantojiet cauruu stiprinadjumu aka forma KAN-therm térauda siste-
mam.

Stiprinajumus, kas tiek izmantoti kustigajos punktos un fiksétajos punktos, savienojumos izmantot
nedrikst.



Pareizs kustigo (slidoso)
punktu stavoklis.

Ls —elastigas caurules
posma garums,

AL — maks. caurules
posma izplesanas)

PP kustigie (slidosie) stiprinajuma punkti

Kustigie (slidoSie) punkti pielauj caurulu aksialas kustibas (ko izraisa termiskas izpleSanas faktors),
tade| Sos stiprinajumus nedrikst veidot blakus savienojumu vietam (minimalajam attalumam no sa-
vienojuma malas ir jabut lielakam, neka maksimala caurules posma AL izpleSanas).

Ja tiek maintts caurulvada virziens, kustigo (slidoso) punktu ir jamonteé tada attaluma no Itkuma, kas
parsniedz elastigo caurules posmu Ls.

PS fiksétie stiprinajuma punkti

Fiksétie punkti atlauj novirzit caurulvada termisko izpleSanos konkréta virziena un sadalit to maza-
kos posmos.

Lai izveidotu fiksétos stiprinajuma punktus (PS), izmantajiet cinkota térauda stiprinajumus ar elas-
tigo materialu, tadéjadi tiks nodrosinata preciza un drosa caurules stabilizacija visa tas perimetra.
Stiprinajuma elementam ir jabat uzmontétam ta, lai tas ciesi un pilntba aptver cauruli (starplika

ir janonem). Stiprinajuma konstrukcijai ir jabat veidotai ta, lai ta izturétu caurules izpleSanas radito
speku un caurules, satura radtto slodzi.

ArT tiem struktdrelementiem, kuri tiek izmantoti stiprinajumu montazai uz celtniecibas konstrukci-
jam, ir jabut pietiekami izturigiem, lai tie varétu izturét augstakminétas slodzes. Sim mérkim izman-
tojiet stienus ar vitném un dibelus, balstus un KAN-therm montazas profilus.

Lai izveidotu fikséto punktu, izmantojiet divus stiprinajumus, novietojot tos 1dz ar savienojuma
elementa malam (trejgabals, savienotdjs, savienojuma vietas). Fiksétos stiprinajumus parasti uzstada
blakus caurulvadam, kas veido armatdras atzaru.

Fikseta punkta montaza pie trejgabala atzara ir iesp&jama, ja atzara diametrs ir ne vairak ka vienu
izméru mazaks, neka galvenas caurules diametrs.

KAN-therm PP sistemas polipropilena caurulvadu gadijuma, izmantojiet vienu stiprinajumu, novie-
tojot to pa vidu starp veidgabala savienojuma vietam.

Tiek pielauti arT citi fiksétu stiprinajuma punktu montaza risinajumi, ar nosacijumu, ka saspiesanas
speks ap cauruli garanté caurules fiksaciju un vienlaicigi pasarga no mehaniskiem bojajumiem.

Fiksetu stiprinajuma punktu izvietojums ir atkarigs no pienemta caurules siltuma izplésanas kom-
pensacijas risinajuma un tam jabat noraditam tehniskaja projekta.

Ir pielaujams arT cits risinajums fikséto punktu ieviesanai, ar nosactjumu, ka apkartéjais saspiesanas
spéks nenodrosina caurulvadu aksialu kustibu, vienlaikus nodrosinot montazas caurules pret meha-
niskiem bojajumiem.

Fikseto punktu izvietojums izriet no pienemta siltuma pagarinajuma kompensacijas risinajuma insta-
lacijai un tas jaieklauj tehniskaja projekta.
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Fikséta stiprinajuma montazas

piemers uz taisna

KAN-therm UltraLine, Press, Push
sisternas caurulvada posma - I _

Fikseta stiprinajuma montazas
piemers uz taisna

KAN-therm PP sistémas
caurujvada posma

1. savienojums

2. skava

3. savienojums

4. caurule

D2 = D1

Fikséta stiprinajuma

montazas piemérs blakus
KAN-therm UltraLine, Press, Push
sistému caurulvada atzaram.

D1
1L

~ —

D2 < D1
Fikséta stiprinajuma
montazas piemérs blakus

KAN-therm UltraLine, Press, Push
sistému caurujvada atzaram

1680



Fikséta stiprinajuma
montazas piemérs blakus
KAN-therm PP sistémas
caurulvada atzaram

1. caurule

2. savienojums

3. skava

4. trejgabals

Fikséta stiprinajuma
montazas piemérs blakus
KAN-therm PP sistémas
caurulvada atzaram.

Fikséta stiprinajuma montazas
piemérs blakus KAN-therm
Steel/Inox/Copper sistémas
caurulvada atzaram

KAN-therm caurules izbave
cauri celtniectbas konstrukcijai.

o

o

Caurulvadu izbiive cauri celtniecibas konstrukcijam

Visa veida KAN-therm sistému (UltralLine, Push, Press, PP, Steel, Inox un Cooper) cauruu izbave

o

o

cauri celtniecibas konstrukcijam ir javeic, izmantojot aizsargcaulas, kas ir izgatavotas no tada mate-
riala, kurs neboja caurulu virsmu (piem., planas plastmasas caurules). Aizsargcaulai ir jabat piepildi-

tai ar elastigu materialu, kur§ neboja caurules materialu.

Skersojot sienas, kas atdala vienu ugunsdrogibas nodalfjumu no otra, ir jaizmanto sistémas parejas

ar atbilstodu ugunsdrogibas pakapi. Skérsojot sienas, kas atdala vienu ugunsdrogibas nodalijumu
no otra, ir jaizmanto sistémas parejas ar atbilstoSu ugunsdrosibas pakapi.
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Atbalsta punktu attalumi

Minimalie attalumi starp KAN-therm sistémas caurulvadu atbalsta punktiem, kuri tiek uzstadtti
uz celtniecbas konstrukciju un struktaru virsmas, ir noraditi zemak tabula.

Par atbalsta punktiem tiek uzskatiti fiksétie stipringjumu punkti, kustigie (slidosie) punkti un caurul-
vadu ejas ar aizsargCaulam cauri celtniecibas konstrukcijam.

Maksimalais atbalsta punkta attalums [m]
Daudzslanu PE-RT/AI/PE-RT UltraLine caurulém

Caurules
novietojums

vertikali

horizontali 1.2 1.2 1.3 1.5 1.6

Maksimalais atbalsta punkta attalums [m]
Viendabigam PR-Xc, PE-RT UltraLine caurulém

Caurules aréjais diametrs [mm]
Caurules

vertikali 0,5 0,6 0,7

horizontali 04 0,5 0,6

Maksimalais atbalsta punkta attalums [m]
- Daudzslanu KAN-therm Press un KAN-therm Push sistémas Platinum caurulém

Caurules aréjais diametrs [mm]
Caurules

revsms [ [T fe] e o] e e
15 1,5 17 19 21 2,2 2,6 2,8

vertikali

horizontali 12 12 13 15 1,6 17 2,0 2,2

Maksimalais atbalsta punkta attalums [m]
— KAN-therm Press un KAN-therm Push sistémas PE-RT, PE-Xc caurulem

Caurules aréjais diametrs [mm]
Caurules

novietojums

vertikali 1,0 (0,5) 1,0 (0,5) 1,0 (0,7) 1,2(0,8) 1,3(0,9)

horizontali 0.8 (0,4) 08 (0,4) 08 (0,5) 08 (0,6) 1,0 (0,7)

Caurulvadu vertikalajiem posmiem atbalsta punktu attalums var tikt palielinats par 30%

Maksimalais atbalsta punkta attalums [m] — KAN-therm PP sistémas caurulém

temp.
20 0,50 0,60 0,75 0,90 1,00 1,20 1,40 1,50 1,60 1,80
30 0,50 0,60 0,75 0,90 1,00 1,20 1,40 1,50 1,60 1,80
40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10 1,30 1,40 1,50 1,70
50 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10 1,30 1,40 1,50 1,70
60 0,50 0,55 0,65 0,75 0,85 1,00 1,15 1,25 1,40 1,60
80 0,50 0,50 0,60 0,70 0,80 0,95 1,05 1,15 1,25 1,40

Caurulvadu vertikalajiem posmiem atbalsta punktu attalums var tikt palielinats par 30%



Maksimalais atbalsta punkta attalums [m] - KAN-therm Stabi Al cauruléem

Vielas Caurules aréjais diametrs [mm]

temp.
20 1,00 1,20 1,30 1,50 1,70 1,90 2,10 2,20 2,30 2,50
30 1,00 1,20 1,30 1,50 1,70 1,90 2,10 2,20 2,30 2,40
40 1,00 1,10 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 2,10 2,20 2,30
50 1,00 1,10 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 2,10 2,20 2,10
60 0,80 1,00 1,10 1,30 1,50 1,70 1,90 2,00 2,10 2,00
80 0,70 0,90 1,00 1,20 1,40 1,60 1,80 1,90 2,00 2,00

Caurulvadu vertikalajiem posmiem atbalsta punktu attalums var tikt palielinats par 30%

Maksimalais atbalsta punkta attalums [m] — KAN-therm PP Glass cauruléem

Vielas Caurules aréjais diametrs [mm)]
temp.
ra | HEH HEN EEN I EEN B B BN D
0 1,20 1,40 1,60 1,80 2,05 2,30 2,45 2,60 2,90
20 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,75 1,85 1,95 2,15
30 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,75 1,85 1,95 2,10
40 0,85 0,95 1,10 1,25 1,45 1,65 1,75 1,85 2,00
50 0,85 0,95 1,10 1,25 1,45 1,65 1,75 1,85 1,90
60 0,80 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,65 1,75 1,80
70 0,70 0,80 0,95 1,10 1,30 1,45 1,55 1,65 1,70

Caurulvadu vertikalajiem posmiem atbalsta punktu attalums var tikt palielinats par 30%

Maksimalais atbalsta punkta attalums [m] - KAN-therm Steel/Inox sistému cauruléem

Caurules aréjais diametrs [mm]
Caurules

Rl ¢ | o] 2| =] Jerfmrfas]o]o]e]
4

vertikali/

. s 1,25 1,50 2,00 2,25 2,75 3,00 3,50
horizontali

4,25 4,75 5,00 5,00 5,00

Maksimalais atbalsta punkta attalums [m] Copper istému caurulém

Caurules aréjais diametrs [mm]

Caurules
revieelis RS HEEH I I N KA N I 22 K 2 X
vertikali/ 13 15 2,0 23 28 30 35 43 43 48 50
horizontali

183

1SO 9001




164

a3 Caurulvadu termiskas izpleSanas
kompensacija
Lineara termiska izpleSanas

TemperatUras ietekmes rezultata, kas rodas no apkartéjas vides un vielas temperattras pazemina-
Sanas, montazas laika notiek instalacijas caurulvadu lineara salsinasanas vai pagarinasanas (kas rada
caurulvadu aksialas kustibas).

Caurulu lineara termiska izplesanas tiek definéta ar termiskas izpleSanas koeficientu o. Caurujvada
posma AL izpleSanas (vai sarausanas) tiek apréekinata, izmantojot sadu formulu:

AL = axLxAt

AL caurules garuma izmainas [mm]

a izplesanas koeficients [mm/m x K]

L caurulvada garums [m]

At temperataras atskiribas: caurulvada darba temperat. un montazas temperat. [K]

Koeficienta a vértiba KAN-therm caurulém

KAN-therm UltraLine, PE-X, PE-RT caurules a=0,18 [mm/m x K]
KAN-therm UltralLine, PE-RT/Al/PE-RT caurules a = 0,025 [mm/m x K]
KAN-therm Push sistéma, PE-RT, PE-Xc caurules a =018 [mm/m x K]

KAN-therm Press sistéma, PE/AI/PE caurules, KAN-therm Push sistéma,

Platinum caurules a =002 (mm/m > K]
KAN-therm PP sistéma, PP-R caurules a=0,15 [mm/m x K]
KAN-therm PP sistéma, dubultas caurules PP-R/AI/PP-R Stabi Al a=0,03 [mm/m x K]
KAN-therm PP sistéma, Glass dubultas caurules a=0,05 [mm/m x K]
KAN-therm Steel sistéma, neriiséjosa térauda caurules a=0,0108 [mm/m x K]
KAN-therm Inox sistéma, oglekla térauda caurules a =0,0160 [mm/m x K]
KAN-therm Copper caurules a=0,017 [mm/m x K]




Caurulu garuma izmainas var tikt aprékinatas, balstoties uz datiem, kas ir noraditi viena no zemake-
sosajam tabulam.

Daudzslanu PE-RT / Al / PE-RT termiskais pagarinajums KAN-therm UltraLine,
KAN-therm Press sistémas cauruluvadu termiska izplesanas

KAN-therm Press cauruluvada AL lineara izplesanas UltraLine, Press, Push Platinum caurules

L [m] LY
o] M e ] [T e ] fe] o] ]
1 0,25 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50
2 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00
3 0,75 1,50 2,25 3,00 3,75 4,50 525 6,00 6,75 7,50
4 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00
5 1,25 2,50 3,75 5,00 6,25 7,50 8,75 10,00 11,25 12,50
6 1,50 3,00 4,50 6,00 7,50 9,00 10,50 12,00 13,50 15,00
7 1,75 3,50 525 7,00 8,75 10,50 12,25 14,00 15,75 17,50
8 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00 20,00
9 2,25 4,50 6,75 9,00 11,25 13,50 15,75 18,00 20,25 22,50
10 2,50 5,00 7,50 10,00 12,50 15,00 17,50 20,00 22,50 25,00

Vienveidigu PE-X un PE-RT termiskais pagarinajums KAN-therm UltraLine,
KAN-therm Push, KAN-therm Press caurules

KAN-therm Push sistémas PE-Xc and PE-RT cauruluvada AL lineara izplesanas

L [m] At [K]

e E el e = e e ]
1 18 3,6 54 72 9,0 10,8 12,6 144 16,2 18,0
2 3,6 72 10,8 144 18,0 21,6 252 28,8 324 36,0
3 54 10,8 16,2 21,6 27,0 324 37,8 432 48,6 54,0
4 72 144 21,6 28,8 36,0 432 50,4 57,6 64,8 72,0
5 9,0 18,0 27,0 36,0 45,0 54,0 63,0 72,0 81,0 90,0
6 10,8 21,6 324 432 54,0 64,8 75,6 86,4 97,2 108,0
7 12,6 252 37,8 50,4 63,0 75,6 88,2 100,8 1134 126,0
8 14,4 28,2 43,2 57,6 72,0 88,2 100,8 115,22 129,6 144,0
9 16,2 324 48,6 64,8 81,0 97,2 1134 129,6 145,8 162,0
10 18,0 36,0 54,0 72,0 90,0 100,8 126,0 144,0 162,0 180,0
185
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KAN-therm PP sistéemas cauruluvadu termiska izplesanas

KAN-therm PP sistémas cauruluvada AL lineara izpleSanas

L [m] At [K]

EEH BN EEX N EE G B BN N O
1 15 3,0 4,5 6,0 7,5 9,0 10,5 12,0 13,5 15,0
2 30 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
3 4,5 9,0 13,5 18,0 22,5 27,0 31,5 36,0 40,5 45,0
4 6,0 12,0 18,0 24,0 30,0 36,0 42,0 48,0 54,0 60,0
5 7,5 15,0 22,5 30,0 37,5 45,0 52,5 60,0 67,5 75,0
6 9,0 18,0 27,0 36,0 45,0 54,0 63,0 72,0 81,0 90,0
7 10,5 21,0 31,5 42,0 52,5 63,0 73,5 84,0 94,5 105,0
8 12,0 24,0 36,0 48,0 60,0 72,0 84,0 96,0 108,0 120,0
9 13,5 27,0 40,5 54,0 67,5 81,0 94,5 108,0 121,5 135,0
10 15,0 30,0 45,0 60,0 75,0 90,0 105,0 120,0 135,0 150,0

KAN-therm PP Stabi Al sistémas cauruluvadu termiska izplesanas

KAN-therm PP Stabi Al sistémas cauruluvada AL lineara izplesanas

L [m] At [K]
I I 2 = = =
1 03 0,6 09 1.2 1.5 1.8 2,1 2,4 2,7 30
2 0,6 1.2 1.8 2,4 30 3,6 4,2 4,8 54 6,0
3 09 1.8 2,7 3,6 4,5 54 6,3 7.2 81 9,0
4 1.2 2,4 3,6 4.8 6,0 7.2 84 9,6 10,8 12,0
5 1.5 30 4,5 6,0 75 9,0 10,5 12,0 135 15,0
6 1.8 3,6 54 72 9,0 10,8 12,8 144 16,2 18,0
7 2,1 4,2 6,3 84 10,5 12,6 14,7 16,8 189 21,0
8 2,4 4,8 72 9,6 12,0 14,4 16,8 19,2 21,6 24,0
9 2,7 54 81 10,8 13,5 16,2 189 21,6 24,3 27,0
10 30 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0

KAN-therm PP Glass sistémas cauruluvadu termiska izplesanas

KAN-therm PP Glass sistémas cauruluvada AL lineara izplesanas

L [m] At [K]
o] e e e = e fe ] [ ]
1 0,5 1,0 1.5 2,0 2,5 30 35 4,0 4,5 50
2 10 2,0 30 4,0 5.0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0
3 15 30 4,5 6,0 75 9,0 10,5 12,0 13,5 15,0
4 2,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0
5 2,5 5.0 75 10,0 12,5 15,0 17,5 20,0 22,5 25,0
6 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
7 35 7,0 10,5 14,0 17,5 21,0 24,5 28,0 31,5 35,0
8 4,0 8,0 12,0 16,0 20,0 24,0 28,0 32,0 36,0 40,0
9 4,5 9,0 13,5 18,0 22,5 27,0 31,5 36,0 40,5 45,0
10 5.0 10,0 15,0 20,0 25,0 30,0 35,0 40,0 45,0 50,0
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KAN-therm Steel sistémas cauruluvadu termiska izplesanas

KAN-therm Inox sistémas cauruluvada AL lineara izplesanas

L [m] At [K]
BN BN EEX N EE G N N N O
1 0,11 0,22 0,32 0,43 0,54 0,65 0,76 0,86 0,97 1,08
2 0,22 0,43 0,65 0,86 1,08 1,30 1,51 1,73 1,94 2,16
3 0,32 0,65 0,97 1,30 1,62 1,94 2,27 2,59 2,92 3,24
4 0,43 0,86 1,30 1,73 2,16 2,59 3,02 3,46 3,89 4,32
5 0,54 1,08 1,62 2,16 2,70 3,24 3,78 4,32 4,86 540
6 0,65 1,30 1,94 2,59 3,24 3,89 4,54 518 583 6,48
7 0,76 1,51 2,27 3,02 3,78 4,54 529 6,05 6,80 7,56
8 0,86 173 2,59 3,46 4,32 518 6,05 6,91 7,78 8,64
9 0,97 1,94 2,92 3,89 4,86 583 6,80 7,78 8,75 9,72
10 1,08 2,16 3,24 4,32 540 6,48 7,56 8,64 9,72 10,80
12 1,30 2,59 3,89 518 6,48 7,78 9,07 10,37 11,66 12,96
14 1,51 3,02 4,54 6,05 7,56 9,07 10,58 12,10 13,61 15,12
16 1,73 3,46 518 6,91 8,64 10,37 12,10 13,82 15,55 17,28
18 1,94 3,89 583 7,78 9,72 11,66 13,61 15,55 17,50 19,44
20 2,16 4,32 6,48 8,64 10,80 12,96 15,12 17,28 19,44 21,60

KAN-therm Inox sistémas cauruluvadu termiska izplesanas

KAN-therm Inox sistémas cauruluvada AL lineara izplesanas

L [m] At [K]
B BN B N EE G B BN N N

1 0,16 0,32 0,48 0,64 0,80 0,96 112 1,28 144 1,60

2 0,32 0,64 0,96 1,28 1,60 192 2,24 2,56 2,88 3,20

3 0,48 0,96 1,44 1,92 2,40 2,88 3,36 3,84 4,32 4,80

4 0,64 1,28 1,92 2,56 3,20 3,84 4,48 512 576 6,40

5 0,80 1,60 2,40 3,20 4,00 4,80 5,60 6,40 7,20 8,00

6 0,96 1,92 2,88 3,84 4,80 576 6,72 7,68 8,64 9,60

7 1,12 2,24 3,36 4,48 5,60 6,72 7,84 8,96 10,08 11,20

8 1,28 2,56 3,84 512 6,40 7,68 8,96 10,24 11,52 12,80

9 1,44 2,88 4,32 576 7,20 8,64 10,08 11,52 12,96 14,40

10 1,60 3,20 4,80 6,40 8,00 9,60 11,20 12,80 14,40 16,00

12 1,92 3,84 576 7,68 9,60 11,52 13,44 15,36 17,28 19,20
14 2,24 4,48 6,72 8,96 11,20 13,44 15,68 17,92 20,16 22,40

16 2,56 512 7,68 10,24 12,80 15,36 17,92 20,48 23,04 25,60
18 2,88 576 8,64 11,52 14,40 17,28 20,16 23,04 25,92 28,80
20 3,20 6,40 9,60 12,80 16,00 19,20 22,40 25,60 28,80 32,00
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Vara caurulu termiskais pagarinajums

Vara caurulu AL lineara izpleSanas

L [m] At [K]
N BN EEN TN B O 2N N N O
1 0,17 0,34 0,51 0,68 0,85 1,02 1,19 1,36 1,53 1,70
2 0,34 0,68 1,02 1,36 1,70 2,04 2,38 2,72 3,06 3,40
3 0,51 1,02 1,53 2,04 2,55 3,06 3,57 4,08 4,59 510
4 0,68 1,36 2,04 2,72 3,40 4,08 4,76 544 6,12 6,80
5 0,85 1,70 2,55 3,40 4,25 5,10 5,95 6,80 7,65 8,50
6 1,02 2,04 3,06 4,08 5,10 6,12 7,14 8,16 9,18 10,20
7 1,19 2,38 3,57 4,76 5,95 714 8,33 9,52 10,71 11,90
8 1,36 2,72 4,08 544 6,80 8,16 9,52 10,88 12,24 13,60
9 1,53 3,06 4,59 6,12 7,65 9,18 10,71 12,24 13,77 15,30
10 1,70 3,40 5,10 6,80 8,50 10,20 11,90 13,60 15,30 17,00
12 2,04 4,08 6,12 8,16 10,20 12,24 14,28 16,32 18,36 20,40
14 2,38 4,76 7,14 9,52 11,90 14,28 16,66 19,04 21,42 23,80
16 2,72 544 8,16 10,88 13,60 16,32 19,04 21,76 24,48 27,20
18 3,06 6,12 9,18 12,24 15,30 18,36 21,42 24,28 27,54 30,60
20 3,40 6,80 10,20 13,60 17,00 20,40 23,80 27,20 30,60 34,00

Izplesanas kompensésana

Elastigais plecs

Caurulvadu termala izplesanas instalacijas ir nevelama paradiba, kura negativi ietekmé sistémas
darbibu un kalpoSanas ilgumu, ka arT tas argjo izskatu. Tapéc jau sistémas projektésanas sakuma
vajadzetu apsvert konkrétus kompensacijas risinajumus, kuros tiktu izmantoti vairaki kompensésa-

nas mehanismi, ka arT tiktu pareizi izvietoti fikséto un slidoso stiprinajumu punkti.

Instalacijas, kas ir izvietotas sienu virspusé, caurulvada liekSanai tiek izmantoti elastigie pleci, lai
tada veida kompensétu termiskas izplesanas radtto slodzi. Spriedze, kas rodas termiskas izplesanas
rezultata, tiek parnesta uz plecu, ka rezultata spriedzes ietekmé tas nedaudz izliecas.

L

AL

PS

T |

KAN-therm caurulu materiala konstante k

KAN-therm UltraLine/Press

daudzslanu caurules 36
KAN-therm UltraLine/Push 15
PE-X, PE-RT

KAN-therm PP-R 20
KAN-therm Steel/Inox 45
KAN-therm Copper 35




NepiecieSamais elastiga pleca garums Ls tiek aprékinats sadi:

Ls = kx VD x AL

Kur: Ls — elastiga pleca garums [mm], k — caurules materiala konstante, D — caurules aréjais dia-

metrs [mm], AL — caurules garuma izmainas [mm].

Aprékiniet pleca garumu Ls, nemot par pamatu tabulas zemak.

Elastiga pleca Ls garums KAN-therm daudzslanu caurulém [mm]

AL izplesanas

Caurules aréjais diametrs D [mm]

301 322 360 402 410 455 509 569 639

[mm]
5
10 426 455 509 569 580 644 720 805 904
15 522 558 624 697 711 789 882 986 1107
20 602 644 720 805 821 911 1018 1138 1278
30 738 789 882 986 1005 1115 1247 1394 1565
40 852 911 1018 1138 1161 1288 1440 1610 1807
50 952 1018 1138 1273 1298 1440 1610 1800 2020
60 1043 1115 1247 1394 1422 1577 1764 1972 2213
70 1127 1205 1347 1506 1536 1704 1905 2130 2391
80 1205 1288 1440 1610 1642 1821 2036 2277 2556
920 1278 1366 1527 1708 1741 1932 2160 2415 2711
100 1347 1440 1610 1800 1836 2036 2277 2546 2857

Elastiga pleca Ls garums KAN-therm PE-Xc un PE-RT cauruléem [mm)]

AL izpleZanas Caurules aréjais diametrs D [mm]

m - I I T R TR R B
5 116 125 134 142 150 168 190
10 164 177 190 201 212 237 268
15 201 217 232 246 260 290 329
20 232 251 268 285 300 335 379
30 285 307 329 349 367 411 465
40 329 355 379 402 424 474 537
50 367 397 424 450 474 530 600
60 402 435 465 493 520 581 657
70 435 470 502 532 561 627 710
80 465 502 537 569 600 671 759
20 493 532 569 604 636 712 805
100 520 561 600 636 671 750 849
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Elastiga pleca Ls garums KAN-therm PP, PP Stabi Al un PP Glass cauruléem [mm]

Caurules aréjais diametrs D [mm]

AL izplesanas

o I N N B TR B N G BTN BT
224 253 283 387 424 469

5 179 200 316 355

10 253 283 316 358 400 447 502 548 600 663
15 310 346 387 438 490 548 615 671 735 812
20 358 400 447 506 566 632 710 775 849 938
30 438 490 548 620 693 775 869 949 1039 1149
40 506 566 632 716 800 894 1004 1095 1200 1327
50 566 632 707 800 894 1000 1122 1225 1342 1483
60 620 693 775 876 980 1095 1230 1342 1470 1625
70 669 748 837 947 1058 1183 1328 1449 1587 1755
80 716 800 894 1012 1131 1265 1420 1549 1697 1876
920 759 849 949 1073 1200 1342 1506 1643 1800 1990
100 800 894 1000 1131 1265 1414 1587 1732 1897 2098
150 980 1095 1225 1386 1549 1732 1944 2121 2324 2569
200 1131 1265 1414 1600 1789 2000 2245 2449 2683 2966

KAN-therm PP sistémas drikst izmantot cilpu kompensatorus, kuru cilpas diametrs ir 150 mm::

Kompensatora nominalais  Termiskas izpleSanas vértiba, kuru

diametrs [mm] ir iespéjams kompensét [mm]
16 80
25 60 e
32 50

Elastiga pleca Ls garums KAN-therm Steel/Inox sistému caurulém [mm]

Caurules aréja ametrs D [mm]

AL izplesanas

o I I K N N
220 246 270 298 337 376

2 412 468 509 520 555 600 661
4 312 349 382 422 476 532 583 661 720 735 785 849 935
6 382 427 468 517 583 652 714 810 882 900 962 1039 1146
8 441 493 540 597 673 753 825 935 1018 1039 1110 1200 1323
10 493 551 604 667 753 842 922 1046 1138 1162 1241 1342 1479
12 540 604 661 731 825 922 1010 1146 1247 1273 1360 1470 1620
14 583 652 714 790 891 996 1091 1237 1347 1375 1469 1588 1750
16 624 697 764 844 952 1065 1167 1323 1440 1470 1570 1697 1871
18 661 739 810 895 1010 1129 1237 1403 1527 1559 1665 1800 1984
20 697 779 854 944 1065 1191 1304 1479 1610 1644 1756 1897 2091
25 731 871 955 1055 1191 1331 1458 1653 1800 1724 1963 2121 2338
30 764 955 1046 1156 1304 1458 1597 1811 1972 1800 2150 2324 2561
35 795 1031 1129 1249 1409 1575 1725 1956 2130 1874 2322 2510 2767
40 825 1102 1207 1335 1506 1684 1844 2091 2274 1945 2483 2683 2958
45 854 1169 1281 1416 1597 1786 1956 2218 2415 2013 2633 2846 3137
50 882 1232 1350 1492 1684 1882 2062 2338 2546 2079 2776 3000 3307
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AL izplesanas

Elastiga pleca Ls garums kapara caurulém [mm)]

Caurules aréjais diametrs D [mm]

o I I K I KN N N N K0S ECE KX BN
2 171 192 210 232 262 293 321 364 404 432 467 514
4 242 271 297 328 370 414 454 514 572 611 660 727
6 297 332 364 402 454 507 556 630 700 748 808 891
8 343 383 420 464 524 586 642 727 808 864 933 1029
10 383 429 470 519 586 655 717 813 904 966 1044 1150
12 420 470 514 569 642 717 786 891 990 1058 1143 1260
14 454 507 556 614 693 775 849 962 1070 1142 1235 1361
16 485 542 594 657 741 828 907 1029 1143 1221 1320 1455
18 514 575 630 696 786 878 962 1091 1213 1295 1400 1543
20 542 606 664 734 828 926 1014 1150 1278 1365 1476 1627
25 606 678 742 821 926 1035 1134 1286 1429 1527 1650 1819
30 664 742 813 899 1014 1134 1242 1409 1566 1672 1808 1992
35 77 802 878 971 1096 1225 1342 1522 1691 1806 1952 2152
40 767 857 939 1038 "7 1310 1435 1627 1808 1931 2087 2300
45 813 909 996 1101 1242 1389 1522 1725 1918 2048 2214 2440
50 857 959 1050 1161 1310 1464 1604 1819 2021 2159 2333 2572

Elastiga pleca atziméesana
uz atzara

Zinat elastiga pleca Ls garumu ir oti svarigi, kad tiek uzstadits caurulvada atzars, kas ir paklauts
izpleSanas riskam (un, kad uz atzara nav fikséta stiprinajuma punkta). Ja izmantotais Ls posms
ir parak Tss, tas rada parmerigi lielu spriedzi trejgabala tuvuma un sliktakaja gadijuma tas var bojat

savienojumu (skatiet nodaju "Stavvada montaza").

Planojot elastigo plecu Ls, atcerieties, ka pleca garumam ir jabat 1sakam par maksimalo attalumu
starp konkréta diametra caurujvada stiprinajumiem.
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KAN-therm sistémas instalacijas izmantotie kompensatori

Z-veida kompensators
Tiek izmantoti vairaki kompensatoru veidi, lai samazinatu termiskas izpleSanas ietekmi uz caurul-
vadiem. Saja nodala aprakstitie kompensatori darbojas péc tada pasa principa, ka elastigais plecs.
Ja pastav caurulvada aksialo kustibu iespéja, misinat izmantot Z-veida kompensatoru.

Z-veida kompensators [« L1 0 ALIM‘
> = r R
PS PP H
: »
» L]
» L]
L]
. . <
» L]
» L]
N L
N L
N L ]
L}
: ’. — — A V4
Sammn — — oy
PP PP PS
| AL2 | L2 \

Lai aprekinatu kompensatora elastiga pleca A = Ls garumu, ir japienem Lz = L1 + L2 ka rezer-
ves garumu. Aprekiniet Sim garumam izpleSanas koeficientu AL (péc veidnes tabula) un pec tam
Ls vertibu (péc veidnes tabula). Pleca A garums nedrikst parsniegt konkréta diametra caurulvadam
noteikto maksimalo attalumu starp stiprinajumiem. Uz 3T pleca nelieciet nekadus stiprinajumus.

U-veida kompensators
Ja nav iesp&jams kompensét caurulvada pagarinajumu, mainot marsruta virzienu (caurulvada ass iet

pa vienu Iniju visa garuma), jaizmanto U veida kompensatorus.
Ja ir nepieciesams kompensét caurujvada izpleSanos, mainot caurujvada virzienu (caurujvada ass
atrodas uz vienas linijas), izmantojiet U-veida kompensatoru.

Aprékiniet kompensatora pleca A garumu, saskana ar formulam vai datiem, kas ir noradtti tabulas
elastiga pleca garuma noteikSanai, pienemot, ka A = Ls.

Ja attalumi starp kompensatora vidusdalu un tuvakajiem PS fiksétajiem punktiem nav vienadi, lai
noteiktu pleca A garumu, nemiet vera garaka caurulvada posma AL izpleSanas koeficientu, uz kura
ir uzmontéts kompensators (attéla izpleSanas koeficients AL2 atbilst posmam L2). Visoptimalakais

risinajums ir novietot kompensatoru pa vidu abiem caurulvada posmiem (L1 = L2).

U-veida kompensators
térauda cauruléem L1 AL1| AL2 L2
- T '
> = TP = = >
Ld .
PS PP N . < PP PP PS
Ld .
0 .
4 <z .
N\
PS

—S
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U-veida kompensators

, L1 ALl AL2 L2 ,
[ D

> — LR XL — — o
L .

PS PP Q | < °P PP PS
L .
L .
o o
h——
—S

Nosakot kompensatora izmérus, nemot véra sadus pamatprincipus:

Lai izveidotu U-veida kompensatoru, izmantojot Cetrus 90-gradu sistémas ltkumus un cauruju
pOsSMUS.

KAN-them UltraLine un KAN-therm Press sistémas daudzslanu cauruju gadijuma, veidojiet kom-
pensatoruy, izliecot cauruli attiecigaja lenkt, ievéerojot izlieces minimalo radiusu
R =5 x D, (nelieciet caurules, kuru diametrs parsniedz 32 mm).

Minimalais kompensatora platums S ir javeido ta, lai tas Jautu brivi darboties kompenséto posmu
L1 un L2 elastigajiem pleciem, ka arT ir janem vera iesp&jamais caurules siltumizolacijas parklajums.

Tiek pienemts, ka:
S=2xg,,+AL1 +AL2 +S__

S, = 150 =200 mm
g, — izolacijas parklajuma biezums.

Steel/Inox térauda caurulem tiek pienemts, ka:
S=":A

Kompensatora garums nedrikst parsniegt konkrétajam caurules diametram noteikto maksimalo
attalumu starp stiprinajumiem. Nelieciet stiprinajumus uz elastigajiem pleciem.

Harmonikas veida kompensators KAN-therm Steel/Inox térauda caurulu instalacijam
Visos iespéjamos gadijumos ieteicams veikt dabisku (geometrisku) kompensaciju.

Ja nav iesp&jams kompensét térauda caurulvadu izplesanos, izmantojot elastigos plecus (L, Z vai
U- vieda kompensatorus), pastav iespéja izmantot ass harmonikas veida kompensatorus. Kompen-
satoru izvéle un montaza ir javeic saskana ar razotaja lietosanas instrukciju.
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Materials un pielietojums

KAN-therm Inox aksialie kompensatori ir izgatavoti no 1.4404 klases nerasegjosa terauda un pare-
dzéti iekSeju, slegtu, zem spiediena apkures un atdzeséta tdens instalaciju bGvniecibai.

Piezime: Kompensatoriem nav higiénas sertifikatu, tapéc tie nedrikst biit izmantoti

dzerama tdens sistémas

Konstrukcija un tehniskas specifikacijas

Kompensatori ir aprikoti ar presésanas galu (15-54 mm) vai vienkarsu cauruju galu (76,1-108 mm).
Savienojumus nodrosina ar trispunktu "M" profila radialo presésanu.

Kompensatori @15-54 mm

Materials 1.4404 (AISI 316L)

Blivéjums EPDM70

T 135°C

Tmax 150 °C

Pmax 16 bar

Presésanas profils M

d1 =d2 15 mm 18 mm 22 mm 28 mm 35 mm 42 mm 54 mm
D1 = D2 24 mm 27 mm 32 mm 38 mm 45 mm 54 mm 65 mm
a 24 mm 27 mm 37 mm 44 mm 50 mm 60 mm 72 mm
I 70 mm 66 mm 78 mm 84 mm 88 mm 94 mm 110 mm
L 110 mm 106 mm 120 mm 130 mm 140 mm 154 mm 180 mm
l;l;zl;s:;::jllrl;osr?:enséjamais 14 mm 16 mm 20 mm 22 mm 24 mm 24 mm 30 mm
Efektiva virsma [cm?] 3,1 4,0 7,2 10,5 13,9 20,4 31,0
Atsperes norma [N/mm] 28 28 40 42 54 47 48

Svars

005kg  007kg  013kg  0716kg 024kg  031kg  046kg

d2
L p2—




Kompensatori 376,1-108 mm

Materials 1.4404 (AISI 316L)

T 135°C

T 150 °C

P 16 bar

d1 =d2 76,1 mm 88,9 mm 108 mm
a 92 mm 106 mm 130 mm
es1 = es2 55 mm 63 mm 77 mm
L 276 mm 290 mm 346 mm
:ILagl;s:;I:jI‘i"I;osnX?enséjamais 30 mm 30 mm 30 mm
Efektiva virsma [cm?] 52,5 73,2 115,0
Atsperes norma [N/mm] 60 82 92
Svars 1,41 kg 1,61 kg 2,10 kg

.— es L es2 —

Apziméjums

KAN-therm Inox kompensatori ir paredzéti termisko pagarinajumu kompensésanai KAN-therm
Steel un KAN-therm Inox caurulvados.

Lietosanas ieteikumi

Kompensatoru konstrukcijas pamata ir elastigas plésas, kuru stingriba ir mazaka neka kompenséeto
caurulvadu stingriba. Tos nepiecieSams montét tikai taisnas sekcijas, nonostiprinot no divam pusem
ar fiksétiem balstiem.

Kompensatorus nevar uzstadrt uz Itkumiem un citam pasizlidzinosam sekcijam.
Sada veida kompensatori nav pieméroti radialo kustibu, izliekumu un vérpes spéku kompensésanai.

Sie kompensatori nav jauzstada ar priekéspriegojumu.
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Montazas metode

Aksialos kompensatorus var uzstadit uz horizontaliem un vertikaliem caurujvadiem, kas novietoti
gar sienas vai apkures kanalos.

Ja to uzstada kanalos, janodrosina parbaudes atveres, kas Jautu piek|tt kompensatoram.

Ja pastav termiski neizoléta kompensatora elastiga putek|a piesarnojuma risks, tas jaaizsarga
ar vaku pret iespéjamu mehanisku piesarnojumu, kas var to sabojat

Ja zemak esoSais kompensators ir siltumizoléts, aizsardzibai jalieto papildu apvalks, lai novérstu
izolacijas iek|aSanu starp kompensatora sekcijam. Starp diviem blakus esosiem fiksétiem punktiem
nav atlauts uzstadrt vairak ka vienu kompensatoru.

Bidamajiem balstiem pilniba japarklaj caurules, neradot parak lielu izturtbu pret termisko iedarbibu
caurulvada kustibas. Maksimalajai atstarpei jabat ne vairak ka 1T mm.

Lai iegUtu pareizu stabilitati, kompensators jauzstada attaluma, kas nav mazaks par 4 x d no tuva-
ka fikseta punkta.

Maksimalais attalums no kompensatora l[dz pirmajam bidamajam punktam nedrikst parsniegt 4 x d.
Caurulvada ass pieJaujama novirze abas kompensatora pusées nedrikst parsniegt 2 mm.

Maksimalais atbalsta punktu attalums [m] - KAN-therm Steel/Inox caurulém

Caurules aréjais diametrs [mm]

Caurules novietojums
15 18 22 28 35 42 54 76,1 889 108 139 168

Blivéjums 1,25 1.5 2 2,25 2,75 3 35 4,25 4,75 5 5 5

Pareiza montaza

PS PP PS PP




Nepareiza montaza

Garantija

Garantija aksialajiem kompensacijas kompensatoriem tiek pieskirta ciklu skaitam Nc = 1000, kur
katra spiediena saspieSana un izplesanas (pat nepilniga darbibas diapazona gadijuma) tiek uzskatits
par vienu ciklu. Ciklu skaits ir noradrts temperatarai 20 + 5 °C. Gadijuma, ja no citam darba tempe-
ratdram ciklu skaits jaaprékina, izmantojot temperataru.

Redukcijas koeficients:

NC = 1000 - Tf

kur:
Toork -35°C 0°C 20°C 100 °C 150 °C
T 0,90 0,95 1,0 09 0,85

Bridinajums! Kompensatoru neaksidla montaza samazina to kalposanas laiku!

Kompensatora montaza, kas neatbilst razotaja ieteikumiem, noved pie garantijas zuduma un saisina
vinu kalposanas laiku.
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A. Kompensésanas risinajuma
paraugs uz stavvada, izmantojot
U-veida kompensatoru

(ir pielietojams ar visam
KAN-therm sistéemam)

B. Kompensésanas risinajuma
paraugs uz stavvada, izmantojot
fikséto stiprinajumu stavvada
vidu (ir pielietojams KAN-
therm Press, Steel, Inox sistému
caurulém un KAN-therm

Stabi Al sistémas caurulém)

C. Kompensésanas risinajuma
paraugs uz stavvada,
izmantojot paskompensacijas
risinajumu (,nekustiga”
struktara) (ir pielietojams
KAN-therm PP un KAN-therm
Push sistéemu caurulém)

Elastiga pleca montaza uz
stavvadu atzariem instalacijas
Sahtas (pieméri)

Kompensésanas principi sistému stavvados — horizontala izplesanas

Kad tiek monteti sistemas stavvadi/ horizontalie caurujvadi pie sienam un instalacijas Sahtas, ir ja-
nem véra to aksiala kustiba, ko rada temperattras svarstibas. Ir uzmanigi japlano fikséto savieno-
jumu punktu un kompensatoru izvietojums, lai varétu kompenset jebkadas uz caurulvadu atzariem
radtas spriedzes. Stiemesla dél katra instalacija, kas ir paklauta izplesanas riskam, ir jaanalize
atseviski.

Risinajuma izvéle ir atkariga no stavvadu un atzaru materiala, sistémas darba parametriem, atzaru
skaita uz stavvada, pieejamas telpas (piem., instalacijas Sahtas) platibas. Attélos A,B,C ir attéloti
instalaciju stavvadiem paredzéto kompensésanas risinajumu paraugi.

PS
PP D l|
PP D=l
— —
g —
}DPS PP O ||
—
PS
— —
PP D] = |
—
PS
[— —]
1 1
PP PP

Jebkura gadijuma, stavvada savienojumiem izmantojiet adekvata garuma kompensacijas plecu.
Stavvada gala, uz savienojuma ar pedégjo tvertni/ varstu, pielieciet adekvata garuma elastigo plecu.

Katrs atzars (piem., radiatora savienojums, tdens skaititaja savienojums) ir javeido ta, lai tas iz-
liecoties (stavvada vertikalas kustibas ietekmes rezultata) mazinatu spriedzi ap trejgabalu. To var
nodrosinat, izmantojot pareiza garuma elastigo plecu (1, 2., 3. att)). It Tpasi tas ir svarigi, uzstadot
instalaciju $ahta. Ja fiksétais punkts pie trejgabala atzara tiek uzstadits pareizi, nav obligati jauzstada
elastigais plecs uz 31 atzara.

(1] (2] Ls (3]

KAN-therm UltraLine, Push un PP sistému caurulvadu gadijuma, nav nepieciesams kompensét cau-
rulu garuma izmainas, izvietojot fiksétos stiprinajumus tiesi virs katra trejgabala, kas veido caurujva-
da atzaru. Ta ir ta saukta nekustiga struktara (fig. C, lapa 178).

Sadalot stavvadu (ar fiksétajiem stiprinajumiem) saméra mazos posmos (parasti stava garuma, bet
ne garakos par 4 m), izpleSanas garums tiek ierobezots, un paréjas slodzes tiek novirzitas uz fikséto
stiprinajumu punktiem. Nelielas caurulvadu sanveida novirzes var tikt ierobezotas, izvietojot slido-
Sos stiprinajumus (biezak, ja stavvads tiek montéts uz apmetuma redzamas vietas



IzpleSanas kompensésana zemapmetuma/ zemgridas instalacijas

Gadijumos, kad KAN-therm Press un Push sistémas caurulvadi tiek uzstaditi zem gridas vai apme-
tuma slanos, arT Sim caurulem ir raksturiga termiska izplesanas. Bet, sakara ar to, ka Sis caurules tiek
uzstadrtas caurulu ietvara vai ar izolaciju, caurules izplesanas spriedze nav liela, jo parklajums, kas
aptver caurules, nodrosina caurulem telpu, kur liekties (paskompensésanas). Cauruju uzstadisana
ar maziem Itkumiem arf labvéligi ietekmé termalo izpledanos. Sis princips ir loti stingri jaievéro, kad
pastav caurulvadu sarausanas iespéja (auksta Gdens instalacijas uzstadisana karsta vasara), veido-
jot garu, taisnu caurulvadu bez ITkumiem un arkam. Saja gadijuma pastav iespéja, ka caurules var
izslidét no veidgabala, piem., trejgabala.

Caurules garumu ieteicams izmantot ar 10% rezervi, salidzinot ar taisno niju.

Sis princips jo Tpasi jaievero, ja ir iespg&jama caurulvadu sarausanas (pieméram, auksta adens
uzstadisana karsta vasara) - uzstadot garu, taisnu caurulvadu bez ltkumiem vai locljumiem. Sada
gadijuma pastav iespéja, ka caurule izslidés no savienojuma, piem. trejgabala.

KAN-therm PP polipropiléna caurules var montét tiesi uz gridas betona (ja nepastav ierobezo-
jumi attieciba uz siltuma vai skanas izolaciju). Saja gadijuma caurulei apkartesosais betona slanis
nepielauj termisko izplesanos, un caurule uznem visu spriedzi uz sevi (kas ir zemaka, neka kritiska
vértiba). Vairak informaciju par cauruju montésanu gridas un sienas konstrukcijas skatiet nodala
"KAN-therm instalaciju montaza celtniecibas konstrukcijas”.

KAN-therm caurulvadu ieguldiSana

Pateicoties lielai piedavato risinajumu daudzveidibai un visaptverosam produktu piedavajumam,
izmantojot KAN-therm materialus, ir iesp&jams projektét un izveidot gandriz jebkada veida iek$gja
spiediena instalacijas, kas sastav no horizontalam caurulem, stavvadiem un atzariem. Sie elementi
var tikt uzstadrti uz sienu vai gridas segumu virsmam (montaza uz virsmam) vai art var tikt uzstadrti
konstrukcijas starpsienas (zemapmetuma (sienu gropés) un zemgridas (zem gridas parseguma) insta-
lacijas). Papildus metode, ka ieklat atseviskus caurulvadus, ir caurulu ievietosana specialas gridlistes.

Virsapmetuma instalacijas — stavvadi un horizontalie caurulvadi

Virsapmetuma instalacijas uz celtniecibas konstrukcijam tiek izmantotas, uzstadot horizontalos
caurulvadus neapdzivotas telpas (piem., griesti, garaza) un uzstadot sistemas stavvadus, piem.,
industrialas vai neapdzivotas telpas, vai instalacijas Sahtas.

Sada veida caurujvadu montaza, izmantojot KAN-therm PP un Steel/Inox un Copper. sistemas, var
tikt veikta arT, lai atjaunotu nolietojusas sistemas (piem., nolietojusos apkures instalaciju nomainai.

Projektejot Sadas instalacijas, ir janem vera, ka, neskatoties uz tehniskajam prasibam, svarigs ir art
to vizualais aspekts. Tade):

izvélieties atbilstosu caurulu un savienojumu elementu sistemu,

uzmanigi veidojiet termiskas izpleSanas kompensésanas sistemu,

izmantojiet pareizu caurujvadu montazas metodi, saskana ar vadlinijam,

izvelieties vispiemerotako (atkartba no sistemas pielietojuma mérka un apkartégjas vides) siltumizola-
cijas veidu.

Virsapmetuma instalacijam (stavvadiem un horizontalajiem caurulvadiem) meés iesakam daudzsla-
nu caurules (Sahtas) no KAN-therm Press sistémas, KAN-therm PP sistémas polipropiléena cauru-
les un savienojuma elementus vai térauda caurules no KAN-therm Steel un Inox sistemam ka arT
sistemu KAN-therm Copper.
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KAN-therm instalaciju uzstadiSana starpsienu un zemgridas konstrukcijas

Saskana ar masdienu bavniecibas prakses prasioam drikst izbdvét KAN-therm caurujvadus sienas,
kas piepildttas ar javu un apmetumu, ka arT dazada veida gridas javas.

Saskana ar masdienu celtniecibas prasioam, KAN-therm caurulvadi var tik uzstadrti speciali izveido-
tas sienu gropes, kuras tiek aizpilditas ar javu un parklatas ar apmetumu, ka art zem dazadiem gridas
segumiem. Tas attiecas uz PE-RT, PE-Xc un PP-R caurulem, KAN-therm daudzslanu caurulvadiem at-
dalosaja instalacija un trejgabalu instalacijas ar Push un Press sistemu savienojumiem, un KAN-therm
PP sistémas instalacijas, kur savienojumi tiek veidoti, izmantojot metinasanas tehniku.

Caurulvadu ieguldisana (A)
gridas seguma slanos.
A. Uz gridas plaksném virs —

: _ o
neapsilditam telpami z N
i Q
I\l O\ 2 AN AN 2\ S e
AU, AU
g % é} ( 1. gridas segums
';q:,: 54’%@ q (6] 2. betona java
5 g»ff 3. folja
@I&\‘ @IJ& 4. caurules siltuma izolacija
5. KAN-therm Sistémas cauarule
6. siltuma izolacija
7. pildijums, piem. smiltis, granulas
o 8. izolacija
9. grida
B. Uz gridas plaksnéem e
virs apsilditam telpam
o
z AN
2 e
N
3]
Q0
| ﬂ 1. gridas segums
o 2. betona java
3. folija
4. troksnu izolacija
5. caurules siltuma izolacija
0 6. KAN-therm Sistémas cauarule
7. siltuma izolacija
8. grida
C.TieSiuz betona @
(1§
E
) (2]
N \
1. gridas sequms
2. betona java
3. caurules siltuma izolacija
e 4. KAN-therm Sistemas cauarule
5. grida
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KAN-therm Steel un KAN-therm
Inox sistémas caurulvadu izbave
A. zem apmetuma,

B. gridas slanos

Piezime

Uzskravejamos savienojumus, nedrikst apklat ar betona vai apmetuma segumu. Cauruljvadi, kas tiek
uzstadrti sienu gropeés, ir japasarga no kontakta ar asajam gropes malam, tade| ir ieteicams izman-
tot cauruli ietvarus vai sittumizolaciju (ja ir nepiecieSsama).

Caurules, kas tiek klatas zem gridas seguma, ir jaievieto caurulu ietvara vai siltumizolacijas apvalka,
ja to nosaka termiskas aizsardzibas prasibas (skatiet nodalu "KAN-therm caurulu siltumizolacija”).

Izolacija var tikt izmantota, lai mazinatu siltuma zudumus, lai novérstu no caurules izdalTta siltuma
nonaksanu gridas slant (maks. 29 °C), un daléji, lai slapétu caurulvada radrtos troksnus. KAN-therm
PP sistémas caurules ir iespgjams ieklat gridas Sahtas bez caurulu ietmisina, ja tiek nodrosinats ne-
piecieSamais betona slana biezums.

Minimalais betona slana biezums, kas tiek uzklats virs caurules, vai izolacijas slanis ir 4.5 cm. Caurul-
vadu instalacijas, kas tiek ievietotas Sahtas, nedrikst bojat skanas izolaciju. Ja caurule tiek ievietota
ietvara (caurule caurule) vai siltumizolacijas apvalka, caurujvads ir javeido ar nelieliem Iltkumiem, lai
novérstu caurulvadu termiskas sarausanas sekas.

Caurulvadi tiek piestiprinati pie virsmas, izmantojot akveida plastmasas stiprinajumus ar vienu

vai diviem akiem. Pirms caurulvadu apklasanas ar gipsi vai betonu, ir javeic spiediena parbaude
un ir jauzliek aizsargparklajums. Celtniecibas darbu veik$anas laika, instalacijas parklasana ar sequ-
mu ir javeic zem spiediena.

Kas attiecas uz zemapmetuma instalacijam, mes iesakam veikt instalacijas registrésanu (piem., iz-
mantojot fotografijas) pirms celtniecibas darbu veiksanas. Ta rezultata varésiet izvairities no nejausas
caurulvadu sabojasanas, jo tie atrodas zem betona vai apmetuma.

KAN-therm térauda caurulvadu ieguldisana

Meés neiesakam likt teraudu KAN-therm Steel, KAN-therm Inox, ka arT KAN-therm Copper caurul-
vadus apmetuma vai javas kartas korozijas draudu un spécigu speku dél, kas rodas cauruju termis-
kas pagarinasanas rezultata. KAN-therm Steel, KAN-therm Inox un KAN-therm Copper instalacijas
drikst parklat ar apmetumu vai klonu tikai tad, ja termiskas caurulvadu pagarinajums tiek pienacigi
kompenséts, un elementi ir aizsargati pret bavkomponentu kimisko iedarbibu. Lai to nodrosinatu,
caurules un veidgabalus jaievieto elastiga materiala, piem. Gdensizturiga putu izolacija ar slégtam
sanam. Saskares iespéju ar mitrumu, vidi ka art hlora vai hlorida jonu saturosam vielam vai citu
kodigu vidi jalikvidé izmantojot, pieméram, mitruma necaurlaidigu izolaciju.

Y Y

7

7

7

T T T T T
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KAN-therm instalacijas izvietojums

Pateicoties plasajam cauruu veidu klastam un daudzveidigajam savienojumu veidosanas tehnikam,
pielietojot KAN-therm sistemu, ir iespéjams izveidot jebkada veida Gdens apgades vai apkures
sistemu. Tas attiecas gan uz jaunam, gan uz renovétam ekam.

Distribution layout

Udens saneméji (radiatori, krani) sanem tdeni no atseviskam caurulém, kuras iziet no KAN-therm
sadalttaja un ir ievilktas zem gridas. Sadalitaji atrodas specialas virsapmetuma vai zemapmetuma
KAN-therm kastés vai instalacijas $ahtas. Sahta savienojumu nav. Ir iesp&jams noslégt tdens padevi
katram Gdens sanéméjam.

Izmantojiet: radiatoru apkures sistémas, karsta un auksta adens sistémas.
Caurulu veidi: KAN-therm PE-RT, PE-Xc, daudzslanu caurules, rul|os.
Udens sanéméju savienojumi: KAN-therm Push, Press sistémas, ieskrivejamie stiprinajumi.

Sadalitaju savienojumi: KAN-therm daudzslanu caurules, KAN-therm PP, Steel, Inox un Copper
caurules stienos

1. Apkures sistemas
sadalitaja sistéma.

2. Udens padeves sistemas
sadalitaja sistéma.
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1. Trisvirzienu sistéma
apkures sistema.

2. Trisvirzienu sistéma
Gdens apgades sistema.

Mikseta sistema — adens
sadalltaja un trisvirzienu
apkures sistemas risinajums

Trisvirzienu sistema

Udens sanéméji sanem tGdeni no stavvadiem, izmantojot zemgridas un zemapmetuma cauruju
tiklu. Cauruju diametri cela uz adens saneméjiem pakapeniski samazinas. Zemgridas slanos ir iz-
vietoti caurulvadu savienojumi (iesp&jams art zemapmetuma caurulém). Salidzinajuma ar sadalitaja
sistemu, iekartu pievienosanai tiek izmantots mazaks skaits caurulu, bet tiek izmantotas caurules
ar lielakiem diametriem.

Izmantojiet: radiatoru apkures sistémas, karsta un auksta tdens sistemas, jaunas ekas.

Caurulu veidi: KAN-therm PE-RT, PE-Xc, daudzslanu caurules, rujJos un stienos.

Sanémeéju pieslegumu veidosana: KAN-therm Ultraline, KAN-therm Push / Push Platinum,
KAN-therm presésanas sistemas vai metinatas PP sistemas, vitnoti savienojumi. Trejgabalu savieno-
jumi - tikai KAN-therm UltraLine, Push / Push Platinum un Press vai metinatas PP sistemas (vitnotos
savienojumus nedrikst izmantot).

Stavvadi (horizontalie): daudzslanu KAN-therm PP, Steel, Inox un Copper caurules stienos.

Mikséta sistéema - adens sadalitaja un trisvirzienu sistéma

ST sistéma pamata darbojas péc tidens sadalitaja sistemas principa, bet dazi caurulvadi sazarojas
cita vieta. Izmantojot So sistemu, ir iespéjams samazinat pieslégumu skaitu pie separatora, lidz

ar to tiek samazinats kopéjais caurulvadu garums. Trisvirzienu savienojumiem var izmanot tikai Push
un Press sistemas saspiezamos savienojumus vai PP sistémas metinamos savienojumus (vitnotos
savienojumus izmantot nedrikst).
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Cilpas sistema divcaurulu
apkures sistémai

NVertikala” sistéma
apkures instalacija

Cilpas sistema

Udens sanéméji sanem ddeni no vienas caurulvadu linijas, kas ir uzstadita gar sienam, veidojot
vienu atveértu vai slegtu cilpu. Caurules var tikt gulditas zem gridas, uzstaditas gar sienam vai grid-
[istes. Ir iespgjams tas izmantot viencaurules sistemas. Divcaurulu sistémas var izveidot vienkarsu
Tichelmann hidrauliskas balansésanas sistemu. So sistému ir iesp&jams izmantot jau uzceltas ekas.

Pielietojums: radiatoru apkures sisttmas, karsta un auksta tdens sistemas, tehnologiskajas sisté-
Mas, jaunas un renovétas ekas.

Caurulu veidi: KAN-therm PE-RT, PE-Xc, daudzslanu caurules, ruljos un stienos, KAN-therm Steel
un Inox caurules (tikai virs apmetuma).

Udens sanéméju pieslégumi: KAN-therm UltraLine, Push/Push Platinum, Press vai metinamas
PP sistémas, vitnotie savienojumi. Trejgabalu savienojumi - UltraLine, Push un Press, PP vai vitnotie
(tikai virsapmetuma).

Stavvadi: daudzslanu KAN-therm caurules, PP, Steel un Inox un Copper caurules stienos
"Vertikala” sistema

Tradicionala tdens padeves sistema 0dens sanéméjiem, kas masdienas tiek reti izmantota jaun-
baves. Katrs sanéméjs (vai sanémeju grupa, piem., tdens apgades savienojums) sanem adeni

no atseviska stavvada. ST sistéma, pirmkart, tiek izmantota, renovéjot vecas instalacijas. lzmantojiet:
radiatoru apkures sistémas, karsta un auksta tdens instalacijas, jaunas un renovétas ekas.

Izmantojiet: radiatoru apkures sistemas, karsta un auksta tdens instalacijas, jaunas un renovetas ekas.
Caurulu veidi: KAN-therm daudzslanu caurules, PP, Steel un Inox un Copper caurules stienos.

Udens sanéméju pieslégumi: KAN-therm Press sistémas vai metinamas KAN-therm PP sistemas,
ieskriivéjamie savienojumi.

Feed stavvadi: KAN-therm daudzslanu caurules, PP, Steel un Inox caurules, stienos.




8.5

Radiatora savienojums
(piesléguma caurule un
recirkulacijas caurule), izmantojot
KAN-therm Steel sistemu

No plastmasas izgatavoto instalaciju
pieslégsana pie siltuma avota.

Lai aizsargatu plastmasas caurulvadu elementus no augstas temperatdras tiesas ietekmes no siltu-
ma avota vai citas ierices, kas var izraisit parmerigu siltuma veido$anos, ieteicams izmantot metala
caurules dalu, kuras garums nav mazaks par 1 m.

Visiem siltuma avotiem, kas pievienoti instalacijai no plastmasas, jabut aizsargatiem pret maksimali
pielaujamas tempertdras parsniegsanu attiecigajam caurules tipam un struktrai:

PE-Xc, PE-RT, PP - 90 °C
PE-Xc / Al / PE-HD Platinum, PE-RT / Al / PE-RT, PE-Xc / Al / PE-Xc - 95 °C
PE-RT Blue Floor — 70 °C

Radiatoru pievienosana

Musdienu apkures sistému radiatoriem pieslegumus veido no radiatora sana puses (C tipa radia-
tors) vai no apaks$as (VK tipa radiators). KAN-therm sistémas piedava plasu savienojumu un ele-
mentu klastu abu tipu radiatoru pieslegsanai.

Radiatori ar sanu pieslegumu - zemapmetuma instalacija

Reti sastopams radiatoru piesleguma veids, kas pamata tiek izmantots, kad tiek renovétas vai
nomainttas vecas instalacijas. Cauruju savienojumus ar radiatoriem veido, izmantojot standarta sis-
témas savienojumu elementus ar vitném. Ja tiek izmantotas KAN-therm Ultraline, KAN-therm Press
sistemas daudzslanu caurules vai KAN-therm PP sistémas polipropiléna caurules, cauruju savienoju-
mi tiek montéti pie sienas, ieverojot maksimalos attalumus starp stiprinajumiem un ievérojot cauruju
izplesanas kompensésanas pamatprincipus. Més iesakam guldit plastmasas savienojumu caurules
zem sienas seguma vai paslept aiz aizsegiem.

KAN-therm Steel un Inox sistému térauda cauruju apkures sistemas domingjosais izkartojums ir:
stavvads — piesleguma caurules — radiators, kur caurules tiek pievienotas radiatoriem, izmantojot
sistemas savienojumu elementus ar vitném. Modernizéjot instalaciju, radiatoru savienojumiem vaja-
dzétu bat piemérotiem vecajam piesleguma térauda caurulem.
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Radiatori ar sanu pieslegumu - zemapmetuma uzstadisana

KAN-therm UltraLine, Push / Push Platinum, KAN-therm Press un KAN-therm PP sistémas piedava
vienkarsus veidus, ka pieslégt sanu piesleguma radiatorus, ka arT vannas istabas radiatorus (cilne.
Sanu piesleguma radiatoru piemeéri radiatoru savienojumi - apmetuma dalas).

Apakséja padeves radiatori - zemapmetuma uzstadisana

Optimalako risinajumu apakséjo piesléguma radiatoru savienosanai piedava KAN-therm Ultraline,
Push / Push Platinum un Preses sistémas, kuru pamata ir fpasas parejas (ITkumi un trejgabali)

ar 15 mm vara caurulém vai 16 mm daudzslanu caurulém (cilne. Apakséja piesleguma radiatora
savienojumu piemeéri - apmetuma iekartas).

Saskriives metala caurulem

Sistemas KAN-therm piedavajuma ietilpst divu veidu savienotajuzmavas metala caurulém. Saskra-
ves savienotajs vara cauruléem G¥%" 1709043005 un G'%2" 17709043003 var stradat ar nikelétam vara
caurulem ar diametru 15 mm. Universals savienotajuzmavas caurulvadiem 1709043010 var stradat
ar metalu caurulém (vars, nikeléts vars, KAN-therm Steel un Inox caurules ar diametru 15 mm).
Universalas saskraves dizains |auj to vairakkart izmantot.

1709043005 1709043010

el

i ”I[!&v;l
il

Cu 15 mm Cu 15mm

Steel/Inox 15 mm

H\ss




1. KAN-therm Push
sistemas pieslegums.

2. KAN-therm PP sistémas
kranu pieslegums.

3. KAN-therm Press
sistémas kranu lenkveida
pieslégums, ieskravejams.

Udens padeves ieri¢u pievienosana

Visas KAN-therm sistémas (iznemot KAN-therm Steel sistemu) piedava specialus savienojumus

Udens padeves iericu pievienoSanai (krana savienojumi).

KAN-therm UltraLine, KAN-therm Push/Push Platinum sistemas pieslégumu paraugi ir attéloti

zemak tabula.

(1) 120
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Radiatoru pieslégsana

KAN-therm savienojuma elements
q _ Papildus izmantojamie
Diagramma, apraksts, attéls "
Push/Push elementi
4 UltraLine
Platinum

RADIATORI AR SANU PIESLEGUMU (C TIPS) — SIENAS PIESLEGUMI

Tiesais pieslegums

A

i

-
sienas pieslégums, izmantojot
savienojumus ar uzmavu

Sf% ﬁ'”

Platinum @
D14 x 2 G¥4"
018x2,5 G¥%" 0
Tikai Platinum -f
caurulém! °

214 G'2"

D14 G3%4"

216 G2"

D14 G3%4"

@20 G3%4"

é& N

£ G'2" nipelis
= ‘l
¥ 8y
D14 G¥%" i
4 \ 4‘

@16 G¥%"
G¥%" xG'2" redukcijas nipelis

|3

plastmasas virzitajs

Tiesais pieslégums

ot

sienas piesléegums, izmantojot
saspiezamos savienojumus ar
aréjo vitni

D14 x2 G%4"
218 x2,5 GV2"
018x2,5G¥%

.

plastmasas virzitajs

Pieslegums, izmantojot atbalsta likumus

A

r

vienpuséjs sienas piesléegums

O‘

divpuséjs sienas piesléegums

16x2 L=210
16x2 L=300
16x2 L=750

12x2 L=210
14x2 L=210
12x2 L=300
14x2 L=750
18x2,5L=210
18%2,5 L=300
18%2,5 L=750

plastmasas virzitajs

o2

1‘4 =300 @15 G¥%" misina uzmava
16 L=300

20 L=300 N

14 L=750 '\;

16 L=750 aY

20 L=750

@15 G'2" misina skava caurule

™
| \d
G'2" x G2" pareja

' 1
14 L=300
16 L=300

SN
[y
oo




KAN-therm savienojuma elements . . .
A _ Papildus izmantojamie
Diagramma, apraksts, attéls elementi
PUSh/PUSh Platinum m m

RADIATORI AR APAKSEJU PIESLEGUMU (VK TIPS) — GRIDAS PIESLEGUM

Radiatori ar apakséju pieslegumu (VK tips) - gridas piesléegumi

€T (S - .
& @
- w = =
S :
3 A, ¥
@12 x2 G2" @14 G'2"
D12 x2 G¥%4" D14 G3" % >
glj : g glf g}g ng * plastmasas Itkums
4 ’. ’
D16 %2 G¥" @20 G¥4" &
@18 x 2,5 G¥4"
Vo D14 G34"
@ @16 G¥"
Q{ @220 G34"
g‘\‘\.f plastmasas uzmava
bez piesléguma varstiem G142 GYa" caurulei
@162 G¥"

Tikai Platinum caurulém!

1A | S .
% 5

@12 x 2A @16 GVs"
D14 x 2A @16 G¥4"
218 x2,5A @20 G¥% plastmasas ltkums

*savienojums, izman-
tojot elementus ar
daudzslanu cauruli,
izmantojot ieskravéja-
mus savienojumus un
uzmavas (Press).

= plastmasas uzmava

ar vienkarsiem piesléguma L=500 caurulei

varstiem (atsevisks vai integréts @16x2 /18%x2,5
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KAN-therm savienojuma elements
Diagramma, apraksts, attéls

RADIATORI AR APAKSEJU PIESLEGUMU (VK TIPS) — GRIDAS PIESLEGUM

Papildus izmantojamie

elementi

Piesléegums ar parastiem likumiem (viens vai dubultais) un Cu 15 mm caurules

bez piesleguma varstiem

o A

ar piesléguma varstiem

9
@12 x 2A

D14 x 2A
@18 x 2,5A

—

©12x2 L=200
©14x2 L=200
©12x2 L=300
©18x2,5 L=200
©18x2,5 L=300

ﬂ—

212x2 L=210
014x2 L=210
©12x2 L=300
@14x2 L=750
018x2,5L=210
©18x2,5 L=300
©18x2,5L=750

h

@16x2 L=200
@16x2 L=300

216x2,5L=210
©16x2,5 L=300
©16x2,5 L=750

@14x2 L=300

@16x2 L=300
@20x2 L=300

S

@14x2 L=300
©216x2 L=300
©20x2 L=300
@14x2 L=750
@16x2 L=750
@20x2 L=750

(SIS
R——
oo

&P

@15 G¥%" misina uzmava

\)

GY2" x GV2" pareja

e®

@15 G'2" misina uzmava

@15 G'2" cmisina skava
caurulei




KAN-therm savienojuma elements Papildus
Diagramma, apraksts, attéls izmantojamie
Push/Push Platinum “ UltraLine elementi

RADIATORI AR APAKSEJU PIESLEGUMU (VK TIPS) — GRIDAS PIESLEGUMI

Pieslégumi ar @15 mm misina cauruli

o LA
ol

@12 x 2A )
@14:2A @15 G'2" misina
D18 %2 5A skava caurulei
| @25 x3,5A ‘
@32 x4,4A . %oy
* g 1““&; ™
L=300 L=300 L=300 \ g
D14x2 /D14x2 @16x2 /D16x2 D14x2 [D14x2 w»
@18x2,5 /D18x2,5 @20x2 /D20x2 D16x2 /D16x2 GY" x GVs"
@25x3,5 /@25x3,5 @20x2 /D16x2 kreisais D20x2 /D20x2 pareja
@32x4,4 /D32x4,4 @20x2 /D16x2 labais  D16x2 /@14x2 kreisais
] A D16x2 /D14x2 labais
L=750 @20x2 /D16x2 kreisais
@16x2 /D16x2 @20x2 /D16x2 labais ﬁ
@20x2 /D20x2 -

@20x2 /D16x2 kreisais L=750

@202 /@162 labais  @14x2 /B14x2 215 G¥2" misina

uzmava caurulei

D16x2 /D16x2
@20x2 /D20x2
e " D16x2 /D14x2 kreisais
i @16x2 /D14x2 labais
L=300 Redukcija @20x2 /D162 kreisais 9
@18 x2,5/@18 x 2,5 kreisais @20x2 /D16x2 labais w -
@18 % 2,5/@18 x 2,5 labais
L . @25 x 3,5/@18 x 2,5 kreisais 215 G¥%" misina
ar plesleguma varstiem @25X3,5/®18X2,5 labais uzmava caurule
@32 x4,4/D25 x 3,5 kreisais
@32x4,4/D25x 3,5 labais -
@14 . &
L=750 e &
@14x2 /@142 a0 -
@18x%2,5 /@18x2,5 uzlika uz Cu @15
@25x% 3,5 /@25 3,5 caurules gala
@32 x4,4 /D32 x4,4

L=750 Redukcija

D18 % 2,5/@18 x 2,5 kreisais
@18 % 2,5/@18 x 2,5 labais
@25 % 3,5/@18 x 2,5 kreisais
@25 % 3,5/@18 x 2,5 labais
D32 x4,4/D25 x 3,5 kreisais
@32x4,4/D25x 3,5 labais
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KAN-therm savienojuma elements
Diagramma, apraksts, attéls

RADIATORI AR APAKSEJU PIESLEGUMU (VK TIPS) = SIENAS PIESLEGUMI

Papildus

izmantojamie
elementi

Tiesais pieslegums

192

o A

20 sciany.

%

D12 x2 GY2"

2

. @14 G2" @15 G¥%" misina
D12x2 G% @14 G¥" uzmava caurulei
D14 %2 G2 @16 GV»"
D14 x 2 G¥4" @16 G¥4"
D16 x 2 G¥4" @20 G¥4"

218x2,5 G%"

P

\)

L L2500 GY2" x GVa"
lenkveida blokam 0162 /@14x2 f pareja
D16x2 /D14x2 °
D16x2 /B18x2,5 @16 GVa" q/
@16 G%"
@20 G%" "3

&

D14 x2 G¥%"
218 x2,5 G%"

Tikai Platinum caurulém!

@15 G'2" misina
uzmava caurulei

@15 G'2" misina
uzmava caurulei

Savienojums ar vienu vai dubulto fikséto likumu ar vara caurulém.

UltraLine

o A

20 Sciany

r

9

|

o

D12 x 2A isi
@15 G¥%" misina
@14 x2A uzmava caurulei
218 x 2,5A
@16 x2 L=210 *
@16 x 2 L=300 N
@16 x2 L=750 @14x2 L=300 \ _b
@16x2 L=300
@20x2 L=300 G2" x G¥»"
@14x2 L=750 pareja
(ar Cu 15 mm cauruli) @16x2 L=750
lenveida varstu blokam @20x2 L=750
@12x2 L=210 [ i qf
?J;oxoz L=200 } . »
» @15 G%2" misina
@18 x2,5L=200 uzmava caurulei
L=300 @16 x 2 L=200
@16 x 2 L=300

@14x2 L=300

@16x2 L=300
@20x2 L=300

214
216
220

@15 G'2" misina
uzmava caurulei




Kranu savienojumi

KAN-therm savi

Push/Push Platinum “

Diagramma, apraksts, attéls

nojuma elements

UltraLine

Papildus izmanto-

jamie elementi

SISTEMU SAVIENOJUMI - SKALOSANAS INSTALACIJAS (GROPES), VIRSAPMETUMA UN ZEMAPMETUMA INSTALACIJAS

Vienkarss savienojums

&

@12 x2A
@14 x 2A
@18 x 2,5A

L

Nav piemérots zemap-
metuma montazai
212 x2 G'2"

D14 x2 G'2"

218x2,5 G'>2"

Dubultais savienojums
(krans)

=l

D14 x2 G'2"
218x2,5 GV2"

!

218x2,5G"2"

montazas plaksnites

L l

dubulta

Nav piemérots (L=50, 80, 150 mm)
zemapmetuma dubulta L=50
montazai
D16 x2 GV2"
@20 x 2 G'>"

214

216 {?

@20 f

Nav piemérots

zemapmetuma
montazai
viens
216 x2 G'2" dubulta (L=150 mm)
2202 G'2" dubulta (L=80 mm)

dubulta (L=50 mm)

Savienojums ar izeju

D18x2,5/018x%2,5
GY2"

montazas plaksnites

&
-

@14 x2 G"

dubulta
(L=50, 80, 150 mm)
dubulta L=50

Nav piemérots
zemapmetuma
montazai

viens

dubulta (L=150 mm)

dubulta (L=80 mm)
dubulta (L=50 mm)

ISO 9001
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KAN-therm savienojuma elements

Papildus izmantojamie

Diagramma, apraksts, attéls
Push/Push Platinum

SISTEMAS SAVIENOJUMI = ZEMAPMETUMA (GROPES) UN VIRSAPMETUMA INSTALACIJAS

Vienkarss savienojums

. 014 G'-", @14 G¥%", D16
14 D14%x2 G¥4" G':", @16 G¥%", @20 G¥%"  GY2"
?18x2,5 G¥4" G¥%"

Tikai Platinum caurulém! o montazas plaksnites
= T -

216 G'2", @16 G¥%", @20

G¥" b
. S 5 D142 GY2" 3
Dubultais savienojums (krans) . dubulta
214 x 2 G¥%- (L=50, 80, 150 mm)
D16 x2 G¥a dubulta L=50
D18 x2,5 G¥%"
(tikai PE-RT un PE-Xc
caurulém)
@16 x G¥4"

G2" xG¥
GY2" xG¥%

GV2"
GY2"

Savienojums ar izeju

. B
[ S—

AYAQY

[ & o IF.-_‘.'h_’:-_
G'2"
: G¥"
y %, & montazas plaksnites

dubulta
(L=50, 80, 150 mm)
dubulta L=50
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KAN-therm savienojuma elements q q Aerefl
Papildus izmantojamie

Diagramma, apraksts, attéls elementi

IESKRUVEJAMIE SAVIENOJUMI AR ARMATURU AR AREJAM VITNEM — VIRSAPMETUMA INSTALACIJAS

Vienkarss savienojums D14x2G"2"
D18x%2,5G"2"
@25x%3,5G"2"
D14x2"
@18x2,5A
@25x3,5AA

@16 x2 GV
@20 x2 GV
ﬁ' dubult

montazas plaksnites

(L=50, 80, 150 mm)

F. dubulta L=50

B14x2 GV»" @3

B14x2 GV»"

B16x2 G¥" D16 x2 GV2"
@18x2,5 G¥4"

(tikai PE-RT un PE-Xc

caurulém)

Dubultais savienojums (krans)

G"

GV"

G."
GV"
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8.6 Saspiesta gaisa instalacijas
System KAN-therm

Papildus izmanto$anai standarta apkures un dzerama ddens instalacijas, sistemas KAN-therm
komponentus var veiksmigi izmantot, lai izveidotu diezgan specifiskas saspiesta gaisa instalacijas.
Saspiesta gaisa sadales sistéma ir caurulu, pareju (Ikumu, trejgabalu, reduktoru) un savienojumi,

ko izmanto ta transportésanai no razosanas vietas I1dz patérina vietam (masinas, instrumenti). Katrs
no ieprieks minétajiem elementiem batu pareizi jaizvélas saskana ar lietotaja vajadzibam un parrai-
dita gaisa kvalitati, daudzumu un spiedienu.

Caurulvadu sistéma, kas transporté saspiestu gaisu l1dz patérétajam, ir viena no vissvarigakajam
instalacijas daJam. Tas ietver gan galvenos parvades caurulvadus, gan savienojumus ar iekartam.
Nekorekti izveléti un samontéti elementi (pieméram, parak mazi piesléguma diametri vai savie-
nojuma caurulvadi, parak "sarezgita” instalacija) radis lielus spiediena kritumus un tadéjadi lielakas
ekspluatacijas izmaksas. Tas bus saistits ar lielaku kompresoru energijas patérinu un nepieciesamtou
darboties augsta spiediena. Pazeminot kompresora darba spiedienu par 1 baru, samazina energijas
patérinu par vairak neka 7%.

System KAN-therm pielietojuma joma saspiesta gaisa iekartas

Tiribas klase atbilstosi

atbilstosi 1ISO 8573-1

Mitrums [mg/m’] “ m 6000 7800
Ellas saturs [mg/m?] m n

KAN-therm UltraLine + + + - p,. = 10 bar
KAN-therm Push / Platinum + + + + + - P, = 10 bar
KAN-therm Press + + + + + - P, = 10 bar
KAN-therm PP PN16 + + + + + _ P = 16 bar pie 20 °C

or 10 bar pie 40 °C

KAN-therm PP PN20 + + + + + _ ng; Sobt):;epgs() Z(é °C

KAN-therm Steel * * * ) ) ) 12,5 bar 7_6116n110:1r 11%) Sgr7>n7qg11 mm
KAN-therm Inox ’ ’ * * * : 12,5 bgr 76_ 11 ?n?rsozb? r>n7r2 1 mm
KAN-therm Copper ' ’ * * ¥ ’ 12,5 bF;r 76; 11 ﬁwl:rsozb?rf T7r2 1mm

+ iespé&jama lietosanas joma ar nosacijumu, ka sintétiskas ellas tiek izmantotas ka kompresoru smérvielas (minerale|lu
izmantosana ir aizliegta)

*  jespé&jama izmantosana péc blivju nomainas ar Viton, arT izmantojot mineralellas ka kompresora smérvielas

— lietosana nav atjauta
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8.7 Skalosana, hermeéetiskuma parbaudes
un dezinfekcija KAN-therm instalacijas

Péc pabeigianas KAN-therm instalacija ir jaizskalo un javeic spiediena parbaude. ST parbaude
javeic pirms caurulu parklasanas un pirms gropju un kanalu aiztaisisanas. Veiciet nopludes parbaudi
ar adeni. Ja apstakli nelauj veikt parbaudi ar adens iepildisanu sistema (pieméram, zema tempera-
tQra), to var izdartt izmantojot saspiestu gaisu.

0 Piezime

Ja péc parbaudes veikSanas rodas nepiecieSamiba iztukSot KAN-therm Steel sistémas instalaciju,
més iesakam veikt parbaudi, izmantojot saspiestu gaisu

Pirms parbaudes uzsaksanas:

atviengjiet armataru un iekartas, kuras varétu traucét noteikt pareizus parbaudes rezultatus (piem.,
rezervuarus, drosibas varstus) vai kuri varétu tikt bojati parbaudes veikSanas laika,

rapigi izskalojiet instalaciju, skalosana javeic ar attiritu Gdeni vai ar vielu, kas tiks transaportéta insta-
lacija. Skalosanas procesa laika janodrosina, ka visa instalacijas viela tiek aizstata vismaz vienu reizi,

iepildiet instalacija tiru Gdeni un atgaisojiet to,
stabilizéjiet Gdens temperatdru, salidzinajuma ar gaisa temperatdru.
Izmantojiet manometru ar minimalo gradaciju 0.1 bar, kura raditaju amplitdda parsniedz darba

spiedienu par 50%. Manometrs ir janovieto uz zemaka instalacijas punkta. Instalacijas apkartéjas
vides temperatQrai nevajadzétu maintties.

Parbaudiet spiediena raditajus (atkartba no sistemas veida). Visu KAN-therm sistemu parbauzu
veik$anas pamatprincipi ir noradrti zemak tabula.

Parbaudes spiediena raditajs P, [bar]

Apkures sistémas P,,+2 bet ne mazak ka 4 bar

Udens apgades sistémas P . x15

rob

KAN-therm UltraLine, Push, Press, PP,

Parbaudes parametri . -
virsmas sasilSana

KAN-therm Steel, Inox, Copper

Sakotnéja parbaude

60 ((kuras pirmaja pusé palieliniet
Parbaudes ilgums [min] parbaudes spiedienu lidz primarajai
veértibai 3 reizes ik péc 10 minatém)

nav piemeérojams
Pielaujamais spiediena kritums [bar] 0,6

Pienemami parbaudes rezultati nepil, noplazu nav

Pédéja parbaude

Parbaudes ilgums [min] 120 30
Pielaujamais spiediena kritums [bar] 0,2 0,0
Pienemami parbaudes rezultati bez nopladém

Pec spiediena parbaudes pabeigsanas ir janoformeé atskaite, kura tiek noradits parbaudes spiediens,
parbaudes norise saskana ar noteikto kartibu, spiediena kritumu radrtaji un konstatacija, vai par-
baude ir noritgjusi sekmigi (vai nesekmigi). Atskaite var tikt noforméta uz jau sagatavotas veidlapas.

Pec tam, kad spiediena parbaude uzrada pozitivu rezultatu, apkures sistémas un karsta adens sisté-
mas ir japarbauda, izmantojot karstu deni (karsta spiediena parbaude).
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Spiediena parbaude ar saspiestu gaisu

Saskana ar tehniskajiem noteikumiem par apkures un tdens apgades sistemu uzstadisanu un no-
doSanu ekspluatacija, konkrétas situacijas (piem., ja pastav sasalSanas risks vai parlieku lielas korozi-
jas risks), ir atlauts veikt spiediena parbaudi, izmantojot tikai saspiestu gaisu.

Parbaude izmantotais gaiss nedrikst saturet nekada veida naftas produktus. System KAN-therm
Steel gadijuma, saspiestajam gaisam jabut sausam (bez mitruma). Sakotnéjas parbaudes maksi-
malais spiediena raditajs ir 3 bar (0.3 MPa). Sistémas apkartéjas vides temperatdrai nevajadzétu
maintties. (maks +/- 3 K) Visas noplades tiek konstatétas akustiski vai izmantojot putojosu Skidrumu.
Parbaudes rezultati ir uzskatami par pozitiviem, ja instalacijai netiek konstatétas noplades un mano-
metrs neuzrada spiediena kritumus.

Uzmanibu:

Dazi no putojosajiem lidzekliem, ko izmanto nopliides noteikSanai noplades parbau-
des laika ar saspiestu gaisu var negativi ietekmét caurulu un pareju materialu. Pirms
to lietosanas konsultéjieties ar KAN uznémumu.

System KANI-therm instalacijas dezinfekcija

KAN-therm sistémas (iznemot no KAN-therm Steel) ir piemérotas dzerama Gdens instalacijas
bavniecibai un tam ir nepiecieSamie higiénas sertifikati. Bavmaterialu izvéle neietekmé patogéno
organismu pavairosanu vai dzerama Gdens Tpasibu pasliktinasanos.

Tomer buvniecibas procesa piejauto kjadu vai arT instalacijas izmantosanas laika ka arT krana ddens
dikstaves vai piesarnojuma gadijuma var bat nepiecieSams veikt instalacijas dezinfekciju. Jaatceras,
ka dezinfekcija novers tikai piesarnojuma sekas - pirms tam janovers tdens piesarnojuma céloni.

Termiska dezinfekcija

Termisko dezinfekciju veic ar tiru, apstradatu Gdeni paaugstinata temperatara. Lai efektivi veiktu
termisko dezinfekciju, janodrosina, ka visos krana tdens nemsanas punktos tdens temperatara

ir 70 °C ne mazak ka 3 minatées. Ka arT janodrosinata, ka pielaujamie darba parametri (maksimala pie-
laujama temperattra (atkariba no darba spiediena) netiek parsniegti attiecigaja instalacijas sistema.
Taja pasa laika ir janodrosina dota instalacijas visu lietotaju drosiba (lai samazinatu apdegumu risku).

Ladzu, nemiet vera, ka instalacijas darbiba paaugstinata temperatara saisina kalposanas laiku
izmantotajiem materialiem, tapéc tas javeic tikai periodiski.

Kimiska dezinfekcija

Kimisko dezinfekciju var veikt dzerama Gdens instalacijas, kas izgatavotas no visam KAN-therm sis-
temam. Kimisko dezinfekciju veic apkartéjas vides temperattra (ne augstaka par 25 °C) ar razotaja
noradtto reagentu devu un iedarbibas laiku. Pirms lietosanas kimiskais [idzeklim, ir jasanem rakstisks
apstiprinajums, ka tas negativi neietekme instalacijas komponentus. Kimiskas dezinfekcijas laika
nedrikst nemt ddeni dzersanas vajadzibam.



Kimisko dezinfekcijas lidzeklu piemeéri, kas apstiprinati lietoSanai ar KAN-therm sistemam:

Vielas nosaukums Maksimali pielaujama koncentracija Reakcijas laiks

Udenraza peroksids H,0, 150 mg/I aktivas sastavdalas
Natrija hipohlorits NaOCI 50 mg/| aktivas sastavdalas
maksimali 12 st.
Kalcija hipohlorits Ca(OCI), 50 mg/! aktivas sastavdalas
Hlora dioksids CIO, 6 mg/| of aktivas sastavdalas

leprieks minétas vielu koncentracijas un reakcijas laiki nedrikst tikt parsniegti jebkura
instalacijas vieta.

Dozejot kimiskas vielas, izmantojiet individualos aizsardzibas lidzeklus. Ir nepienemami
vienlaiciga termiskas dezinfekcijas un kimiskas dezinfekcijas kombinacija.
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9.1

System KAN-therm
Izmantosana instalaciju
projektéesana

KAN-therm programmas sistemu
projektésanas procesa realizesanai

ST programmatdra satur visu pasreiz piedavato KAN-therm sistému katalogus. Tadgjadi projektétaji
iegust universalus rikus, kas Jauj érti veikt uzstadisanas izmeéru apréekinus teju jebkurai uzstadisanas
tehnologija izmantotajai sistemai.

Pilnais KAN programmataras piedavajums ietver talak noradrto:

KAN OZC programma telpu siltumslodzes aprékinu atbalstam, sezonala apkures un dzesésanas
energijas pieprasijuma noteiksanai ékas un energoefektivitates sertifikatu sagatavosanai ékam un
to dalam. Programmattra veic arT €kas daju mitruma analizi.

KAN SET programmatdra ir vispusigs projektésanas atbalsta riks, kura viena projekta apvienoti
auksta un karsta adens cirkulacijas sistemu, ka arT apkures un dzesé$anas sistemu apréekini. Ta
sastav no tris moduliem:

centralas apkures sistémas modula, tai skaita starojuma/gridas apkures;
auksta un karsta adens sistéemas modula ar cirkulaciju;
centralas dzesésanas sistémas modula.

REVIT paredzétais KAN SET parklajums — Autodesk® Revit® paredzéts spraudnis. Tas |auj Au-
todesk® Revit® vide importét projektu no KAN SET Pro. Spraudnis Jauj viegli un érti projektét
sistémas, izmantojot KAN-therm izstradajumus.

Plasaka informacija piegjama vietné www.kan-therm.com



a.2 KAN-therm instalaciju izmeéru noteiksana,
izmantojot hidrauliskos raditajus

Zemak més piedavajam pamatformulas un kopsakaribas, ka arT ieteikumus attieciba uz tradiciona-
lajam caurulu diametru izméru noteikSanas metodéem, siltuma zudumu parametru aprékinasanai
un tdens padeves un apkures sistemu hidrauliska lidzsvara nodrosinasanai. Rokasgramatas pie-
likums “Tabulas KAN-therm tdens apgades un apkures sistému hidraulisko aprekinu veiksanai”

ir neatnemama Sis nodalas sastavdala.

Izméru noteiksana Gdensapgades instalacijam

KAN-therm tdensapgades sistéemu projektéSanas process balstas uz principiem, kurus definé Poli-
jas Republikas standarts PN-92/B-01706 “Udensapgades sistémas. Projektésanas prasibas”. Atskiriba
no tradicionalajam térauda instalacijam, pateicoties samazinatajam KAN-therm plastmasas cauruju
un KAN-therm Inox caurulu sieninu raupjumam, linearas pretestibas limenis, kas atspogulojas insta-
laciju pretestibas koeficientos, ir maksimali samazinats. Lidz ar to nav nepiecieSams izvéléties lielaka
diametra caurules, rékinoties ar iesp&jamu katlakmens veidoSanos uz cauruju sieninam. Cauruju
absolata raupjuma k koeficientu japienem saskana ar vértibam, kas noradrtas $T pétfjuma iepriekse-
jas dalas.

Udens pldsmas q aprékins tiek veikts, izmantojot standartos noteiktas formulas. Dzivojamam ékam
Sis aprekins ir definéts, balstoties uz normativos noteiktajam izpludem no ieplades punktiem,

kas ir noteikti Pielikuma 1. tabula. P&c visu normativo izpldzu aprékinasanas mes varam apréekinat
plismu g vai izvéléties to no Pielikuma 2. tabula noteiktajam vértibam.

Aprékinatie diametri KAN-therm caurulém, kuras tiek savienotas ar iepliides punktiem

leplades punkta

nominalais diametrs Aprékinatie diametri savienojumiem ar iepliides punktiem
dn [mm]
KAN-therm PE-Xc, PE-RT Daudzslanu PP-R Nf,rus‘i‘é"sa
UltraLine KAN-therm KAN-therm KAN-therm PP €rauca
KAN-therm Inox
caurules Push caurules Press caurules caurules
caurules
. . . 16x2,7; 20x1,9;
15 14x2; 16x2,2 14x2; 18x2,5 14x2; 16x2 20%2.8 20x3 /4 15x1,0
20 20x2,8, 25x2,5 25x35 20x2 20%1,9: 25x3,5, 18x1,0
25x4,2
25 32x3 32x4,4 25x2,5; 26x3 25x2,3; 32x44; 22x1,2

32x54

Zinot pielaujamo plGsmas atrumu g vértibu konkrétaja instalacijas posma, més varam jau ieprieks
noteikt nepieciesamo caurules diametru. Nakamais solis ir spiediena zudumu Ap aprékinasana, kas
ir linearas pretestibas ApL = R x L un lokalas pretestibas Z summa konkrétos caurulvada posmos.
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Lineara spiediena zudumi tiek apréekinati konkrétiem caurulvada posmiem, izmantojot visparigu

formulu:
2
Ap :RxL:}\,XLXlXp
L d 2
kur:
R [Pa/m] linearo spiediena zudumu vieniba
A hidrauliskas linearas pretestibas koeficients, nemot véra caurules raupjuma koeficientu
L [m] konkréta diametra caurules garums
d[m] iekséjais caurules diametrs
v [m/s] vidéjais plismas atrums caurulé
p [kg/m? adens blivums

Lai noteiktu caurujvada linearos spiediena zudumus (dazadam pltsmam, cauruju diametriem
un adens temperataram 10° un 60°), izmantojiet Pielikuma 3.-20. tabulu. Lokalie zudumi Z tiek
apréekinati, balstoties uz sadu formulu:

VZ X p
Z=Cx 7o
kur:
Z [Pa/m] lokala zuduma (pretestibas) vértibas
4 lokalas pretestibas koeficients

Lokalas pretestibas koeficienti KAN-therm sistemam ir noradtti tabulas, kuras ir pievienotas ka
"Pielikumi”. ArT ¢ vértibas ir noraditas KAN-therm Inox sistémas veidgabaliem, kopa ar rezerves
garumiem, kas atbilst So elementu lokalas pretestibas vértioam.

( vertibas citam iekartam ir noteiktas standarta PN-76/M-34034, vai arT tas nosaka raZzotaji.

KAN-therm Push, Press un PP sistemu plastmasas instalacijam pldsmas atruma radrtaji var parsniegt
standarta noradttas vertibas (iekavas):

Aprékinatie plismu atrumi KAN-therm Gdens padeves caurulés

majsaimniecibu tdensapgades pieslegumos v=10-20(15)
sadalitaja caurulés v=10-20(1,5)

stavvados v=10-25(20)

posmos no stavvadiem lidz iericem v=15-3,0(,0)

Noderigs kritérijs, kas palidz izveleties pareiza diametra caurules, var but maksimalais pielaujamais
plismas atrums, kas ir atkarigs no maksimalas plasmas ilguma un uz instalacijas posma uzmontétas
armataras pretestibas koeficienta, attiectba uz kuru tiek veikti aprékini. (sask. ar DIN 1988).
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Maksimalais pliismas atrums tiidensapgades sistémas

Maksimalais plasmas atrums [m/s] laika, kad plasma ir
sasniegusi augstako raditaju

Caurules veids

Savienojumi 2 2

Sadales caurulu posmi ar armatdru ar zemu pretestibas
koef. (<2.5), piem., lodveida varsti

Sadales caurulu posmi ar armatdru ar augstu pretestibas

koef. (>2.5), piem., parastie caurpludes varsti 25 2

Lielaks plasmas atrums, salidzinajuma ar parastajam metala caurulvadu instalacijam, ir iesp&jams,
pateicoties tam, ka KAN-therm plastmasas caurules ir paklautas mazakai vibraciju un troksnu
ietekmei. Més iesakam izmantot armataru (varstus) ar zemu pretestibas koeficientu.

Lai aprekinatu karsta adens un cirkulacijas tdens tilpumu caurulés, par pamatu tiek nemti Gdens
ietilptbas koeficienti KAN-therm caurulem, kas ir noradrti nodalu “Cauruju parametri” tabulas katras
KAN-therm sistémas apraksta ietvaros.

Izmeéru noteiksana centralapkures instalacijam

Izmeéru noteikSana apkures instalacijam, izmantojot hidrauliskos raditajus, balstas uz pareiza
diametra caurulu izveli, ka arT requlatora diametru izvéli, lai nodrosinatu adekvata Gdens daudzuma
noklasanu Idz apsildes iericei un lai nodrosinatu, ka visa instalacija ir hidrauliski sabalanséta.

KAN-therm caurujvadi centralapkures iekartam janosaka atbilstosi piemérojamajiem standartiem.

Svarigs pareiza diametra caurulu izvéles kritérijs ir Gdens plasmas atruma koeficients, kurs atbilst
linearajiem ekonomiska spiediena kritumiem, kas ir 150 — 250 Pa/m. Nemiet véra principu, ka tdens
plasmas atrums nedrikst parsniegt pielaujamo troksna lTmeni sistéma (ar armataru). Papildus kritérijs
ir ieteicamais Gdens plasmas atrums konkrétas sistémas caurulés:

Aprékinatie plasmu atrumi KAN-therm apkures
’ H g [m/s]
instalaciju caurulvados

horizontalajos caurujvados lidz 1,0 m/s

stavvados 02-04m/s

0,4 m/s vai vairak savienojumi bez kritumiem (nodrosinat cauruju

radiatoru savienojumos A
atgaisosanu)

Sis ir aprekinatas vertibas. Sistémas hidrauliska pretestiba izriet no vairakiem kritérijiem, starp
kuriem ir arT prasiba nodrosinat termostata varstus robezas no 0.3 - 0.7.

Ekas ar maza izméra sisttmam (vienas gimenes majok|os) més parasti sastopamies ar parmerigi
biezu varstu izmantosanu. Saja gadijuma tiek pienemts lielaks adens pldsmas atrums caurulvados,
lai nodrosinatu, ka daja no nepieciesama spiediena tiek zaudéta caurujvada.

Kas attiecas uz lielizméra sistemam, meés parasti sastopamies ar nepietiekamu varstu skaitu. §ajos
gadijumos tiek pienemti zemaki plasmas atrumi caurulés, kuras veido sistémas pamatu (horizonta-
lie caurujvadi un stavvadi), un nodrosinatas lielakas slodzes uz sadales sistemam telpas (veidotas,
izmantojot PE-RT un PE-Xc caurules vai KAN-therm Push daudzslanu Platinum caurules, vai
KAN-therm UltraLine un Press daudzslanu caurules) vai pielietoti spiediena stabilizatori un palie-
linatas slodzes telpu sistemas.
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Radiatoru Iidz 2000W pievienosanai KAN-therm Push sistemu ietvaros, $o sisttmu hidraulisko
apstak|u un termisko Tpastou dél, més iesakam izmantot PE-RT un PE-Xc caurules, kuru diametrs
ir 12 mm.

Caurulu diametri ir jaizvélas ta, lai katras cirkulacijas spiedienu un apréekinato siltumneséja pldsmu
summa ir lidzvertiga aktivajam spiediena radrtajam.

Caurulu posmu hidrauliskas slodzes veido linearas slodzes un lokalas pretestibas koeficientu
Z summas uz konkréto posmu:

V2 X p
Ap =RXxL+Z kur Z=ECxX—5

Ap [Pa] hidrauliska pretestiba (spiediena zudums)
R [Pa/m] lineara pretestiba (spiediena zudums) uz caurules posmu
L [m] konkréta diametra caurules garums
Z [Pa] lokala pretestiba (spiediena zudums) uz caurules posmu
>¢C lokalas pretestibas koeficientu summa uz caurules posmu
v [m/s] vidgjais plismas atrums caurulé
p [kg/m?] adens blivums

Vientbas spiediena zudums R KAN-therm caurulés, atkariba no tdens plasmas izméra un vidéjas
temperattras, tiek aprékinats, izmantojot tabulas, kas ir ieklautas Pielikuma “Hidraulisko aprékinu
tabulas KAN-therm Gdens apgades un apkures sistemam’”. ArT veidgabalu lokalas pretestibas koefi-
cientu vertibas ir ieklautas Pielikuma tabulas.

Papildus piezimes

Kad tiek veidoti radiatoru zemgridas savienojumi, radiatoriem ir jabat aprikotiem ar atbilstoSiem
ventiliem (manualiem vai automatiskiem). Ja tiek izmantotas sadalitaju sistémas, art sadalitajiem ir
jabut aprikotiem ar ventiliem.

Ja sistema tiek projektéta no plastmasas caurulem, (KAN-therm UltraLine, KAN-therm Push un
Press, PP), nodrosiniet caurules pret Gdens temperattras uzkarsanu virs pielaujama lTmena (k|a-
mes rezultata).

KAN-therm apkures sistemas Gdens vieta ir iespg&jams izmanot citu siltumneseju, piem., pretaiz-
salSanas skidrumus. Projektéjot sadas sistemas, ir janem véra So skidrumu fizikalas Tpasibas, kuras
atskiras no adens Tpastbam. Péec tam prasiet raZotajiem rekomendacijas attieciba uz vinu razoto
caurulu un savienojumu elementu izturtbu pret Sim vielam.

KAN-therm sistemu siltumizolacija

Atkartba no caurujvada veida, siltumizolacijas mérkis ir samazinat siltuma zudumus (apkures

un karsta Gdens sistemas) vai samazinat aukstuma zudumus dzesésanas sisttmas. Auksta ddens
sistemas siltumizolacija novers sisttma plastosa 0dens sasilsanu un 1dz ar to nepielauj kondensaci-
jas veidosanos uz caurules. Saskana ar Polijas Republikas speka esosajiem noteikumiem, ir jaievéro
sadalttaja caurulvadu minimalas siltumizolacijas prasibas centralapkures sistémas, karsta tdens
(ieskaitot arT cirkulacijas caurules) un auksta adens sistémas, kas ir noraditas tabula. Zemak nora-
ditas vertibas ir piemeérojamas visam KAN-therm caurujvadu sistemam, neatkarigi no to materiala.



Minimalais izolacijas biezums apkures, dzeséSanas un karsta krana tidens sistemas

KAN-therm caurulu aréjais diametrs Minimalais

siltumizolacijas
. Steel/Inox/ biezums
H H copper (A= 0'035 W/(m . K)‘)

No. Caurules veids

14, 16,
T - 14,16, 12,14, e 12,15,18, 16, 20, 25,
1 Aréjais diametrs [1dz 22 mm 20,25 18, 25 20é625, P 32 (PN20) 20 mm
lekséjais diametrs 32 (PN10,
2 no 22 lidz 35 mm 32 32 32,40 2835 pNi6), 40 30 mm
3 lekséjais diametrs 50, 63 2(25754766? 50, 63, 75, vienads caurules iek$&jam
no 35 lidz 100 mm ' 18189 Y 90, 110 diametram
4 lekséjais diametrs virs 100 mm 10?;6133??'7; 100 mm
Caurules un armatara saskana
5 ar 1.-4. poz, kas ir izbavétas 2 no punkta 1-4
cauri sienam vai gridas segu- noraditam prasibam
mam, cauruju krustojumiem
Centralapkures caurules saska-
naar 1.-4. poz, kas ir iebuvétas 15 no punkta 1-4
6 konstrukcijas elementos starp o gen s
S = .= noraditam prasibam
apkurinatam telpam ar daza-
diem lietotajiem
Caurules saskana ar 6.poz., kas
7 . - - 6 mm
ir gulditas zem gridas seguma
8 Ledusauksta adens sistémas 50% no punkta 1-4
ékas? noraditam prasibam
9 Ledusauksta adens sistémas 100% no punkta 1-4
arpus ékam? noraditam prasibam

1) izmantojot izolacijas materialu ar citadu siltumvadisanas koeficientu, neka tabula noraditais, veiciet attiecigus labojumus
izolacijas biezumam.

2) gaisa necaurlaidiga siltumizolacija.
Piezime

Tabula ir noradits ieteicamais izolacijas slana biezums KAN-therm auksta tdens caurulvadiem, kas
novérs dens uzkarsanu un kondensacijas tvaiku izdalisanos. Labojiet zemak noradrtas vertibas
uz citam izolacijas materiala sittuma caurlaidibas koeficientu vertibam.

Minimalais siltumizolacijas biezums auksta Gdens sistemam

Caurulvada atrasanas vieta L HIo g
! (A= 0,04 W/(m x K)

Caurulvads neapkurinata telpa 4 mm

Caurulvads apkurinata telpa 9 mm

Caurulvads kanala bez caurulvadiem ar karstu vai aukstu neséju 4 mm
Caurulvads kanala ar caurulvadiem ar karstu vai aukstu neséju 13 mm
Caurulvads sienas gropég, vertikala stavokli 4 mm

Caurulvads sienas gropé, padzilinajums ar caurulvadiem ar karstu vai aukstu neséju 13 mm
Caurulvads zem gridas seguma (betona seguma) 4 mm

Siltumizolacijas materials nedrikst negativi ietekmét caurules un savienojumu elementus. Tam
ir jabat kimiski neitralam attiectba uz so elementu materialiem.
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10 INnformacija un drosibas padomi

Tehniskas informacijas publicesanas datums ir noradits uz vaka. Lai nodrosinatu Jusu perso-
nigo drosibu un masu produktu pareizu darbibu, Jums regulari japarbauda, vai ir publicéta
jaunaka tehniskas informacijas redakcija. Speka esosa Tehniska informacija ir pieejama timek-
la vietné www.kan-therm.com, ka arT tuvakaja KAN tehniskaja vai tirdzniecibas parstavnie-
ciba KAN uznémums.

Sis dokuments ir aizsargats ar autortiesibam. KAN tapat patur visas izrieto$as tiesibas, tai skaita
art tiestbas reproducét So dokumentu jebkura forma. KAN censas nepielaut kltdas Saja doku-
menta un uzturét to aktualaja redakcija, tomeér taja joprojam var bat nenozimigas k|Gdas vai ne-
atbilsttbas. Més paturam tiesibas veikt $aja dokumenta korekcijas un tehniska rakstura izmainas.
Uznémums KAN censas.

Montgjot sistémas, jaievero piemérojamie likumi, standarti, vadlinijas un valsts likumdoSanas akti.
ka ar visi $aja tehniskaja informacija sniegtie noradijumi.

Pirms Jas sakat darbus, izlasiet visas instalacijas un drostbas instrukcijas. Kad rodas neskaidribas
vai Saubas par to nozimi, lidzam kontaktéties ar tuvako KAN Tehnisko-tirdzniecibas parstavi.
UzstadiSanas un darbibas instrukcijas ir jasaglaba un janodod nakamam bavniecibas procesa
daltbniekam vai instalacijas Tpasniekam. Sniegto instrukciju neievérosana var izraisit pasuma boja-
jumus vai ievainojumus.

Paredzéta lietosana

KAN-therm sistémas japrojekté, jauzstada un jaekspluaté saskana ar So tehnisko informaciju

un piemérojamiem noteikumiem. Citada veida izmantoSana ir aizliegta un tiks uzskatrta par pro-
duktu nepiemérotu lietosanu. Tas attiecas gan uz caurulu sistemu konstrukcijas elementiem, gan
uz savienosanas darbos izmantojamiem instrumentiem.

Kaut art KAN produkti ir izgatavoti no augstakas kvalitates materialiem, KAN nevar garantét

to piemérotibu jebkuriem pielietojumiem. Japiebilst, ka gadijuma, ja caurulvadi tiks izmantoti
augsti agresiva dens parvadasanai, augsts izskidinata Gdenraza bikarbonata vai hlorida saturs
var ietekmét misina sakauséjumus un paatrinat to koroziju. It pasi, nedrikst parsniegt $adas pie-
laujamas koncentracijas:

hlorina joni (Cl-)<200 mg/I

sulfata joni (SO,”)<250 mg/I

kalcija karbonata joni (CaCOf’)sS mg/| pie pH=77

Par pielietojumiem, kas nav ietverti Saja tehniskaja informacija (pielagoti pielietojumi), Jums
ir javersas KAN tehniskaja / tirdzniecibas parstavnieciba, lai varétu apliecinat sada pielie-
tojuma iesp&jamibu.



Bivniecibas procesa dalibnieku kvalifikacija

KAN-therm sistemas montazu var veikt tikai atbilstosi apmacits un pilnvarots personals ar atbil-
stosu kvalifikaciju.

Visparigie piesardzibas lidzekli

Darba vieta un savieno$anas darbos izmantojamie instrumenti un detalas jauztur tira un pie-
mérota stavokil. Izmantojiet tikai originalas KAN-therm detalas, kuras ir domatas atbilstosajam
merkim un savienojuma veidam.

Citu elementu vai neapliecinatu instrumentu lietoSana, ka arm komponentu pielietosana citiem

méerkiem neka tas, kuram tie ir paredzeti, var izraisit kjJames, nelaimes gadijumus vai citus riskus.
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Q)

Install your future

IZSTRADAJUMI AR KAN-therm ZIMI TIEK EKSPORTETI 68 PASAULES VALSTIS.
KAN-therm ir filia]u tikls Polija un tirdzniecibas biroji Vacija, Krievija, Ukraina, Baltkrievija un Ungarija.
Izplatisanas tikls aptver Eiropu, ievérojamu Azijas da)u, sniedzas ari lidz Afrikai un Amerikai.

i
= o= =
il
il
|
.,

kla
i

<0

™
H HE

“ml

[TF M
HEED

nirzern

%I%

IAil i He

BOHHIEI

+ e
(1) el |

e-mail: latvia@kan-therm.com



KAN Sp. zo.o.
iela Zdrojowa 51,
16-001 Biatystok-Kleosin
Polija
talr. +37 28 442 779
e-mail: latvia@kan-therm.com

www.kan-therm.com







SYSTEM KAN-therm

Optimala, pilniga instalacijas sistéma, kuru veido vismodernakie, savstarpéji papildinosi
tehniski risinajumi Gidens caurulu, apkures, ka art ugunsdzésanas un tehnologijas
sistému joma.

Ulcraline

Push/Push Platinum

Press LBP

PP

Steel

INnox

Groove

Copper/Copper Gas

Sprinkler

Gridas apside
un automatika

Futbola
laukumu sisteémas

Skapji un sadalitg;i

www.kan-therm.com



