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Par KAN uzr;lémumu

Inovativas udens un apkures sistémas

KAN uznémums uzsaka darbibu 1990. gada, un no pasa sakuma ir sacis ieviest modernas
tehnologijas apkures un Udensapgades sistémas.

KAN ir Eiropa atpazistams moderno KAN-therm instalacijas sistéemu razotajs un piegadatajs.
KAN-therm Sistémas paredzetas montazai eku ieksiene, auksta un karsta Udensapgades sistemas,
centralapkure, virsmu apsilde un dzesésana, ka arn ugunsdzesibas un tehnologiskajas sistemas.
No pasa sakuma KAN pozicija ir buveta uz stipriem pamatiem: profesionalitati, kvalitati, inovativu
atfistibas stratédiu. Sodien uznémuma strada gandriz 600 cilvéku, lielaka daja no kuriem ir augsti
kvalificeti inzenieri, kuri atbild par KAN-therm Sistému atfistiou, nepartraukiu tehnologisko procesu
un Klienta apkalposanas uzlaboSanu. Darbinieku augstais profesionalisms, atbildiga attieksme pret
darbu, garanté KAN razoto produkiu augsto kvalitati,

KAN-therm Sistémas izplatisana notiek caur partneru fiklu Polija, Vacija, Krievija, Ukraina, Baltkrievija,
Irija, Cehija, Slovakija, Ungariia, Rumanija, ka ar Baltijas valsfis. Jaunu tirgu ekspansija un dinamiska
atfistiba ir tik efekiiva, ka produkti ar KAN-therm zimi tiek eksportéti uz 23 valstim, bet izplatiSanas
fikls aptver Eiropu, nozimigu Azijas dalu, sniedzoties ar Afrika.

KAN-therm Sistéma ir optimala, pilniga instalaciju multisistema, kuru veido vismodernakie,
savstarpéji papildinosi tehniski risingjlumi udens cauruju, apkures, ka an ugunsdzesanas un
tehnologijas sistému joma. Ta ir ideala universalas sistémas vizijas Tstenosana, kura radas
pateicoties llggadejai pieredzel un KAN konstruktoru aizrautibai, ka ar stingrai materialu kvalitates un
gala produktu kontrolei.
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KAN-therm ir pilnas komplektacijas montazas sistéma, kas ir paredzeta iekS€jas
Gdensapgades, siltuma sadales sistému un tehnologisko tiklu izbtvei. Sistémas
pamata ir modernakie montazas materialu un savienojumu veidosanas tehnologiju
komplektacijas risinajumi.

"KAN-therm sistemas rokasgramata projektétajiem un montazniekiem” ir paredzéeta lietosanai visam
personam, kuras piedalas buvniecibas procesos, kas ir saistiti ar modernako risinajumu izmantosanu,
— projektetajiem, montazas specialistiem un buviaukumu inspektoriem.

MUsu rokasgramata ir aprakstiti dazadi risingjumi un montazas metodes, kas tiek piedavatas KAN-
-therm daudzfunkcionalas montazas sistemas ietvaros, ka ar rokaksgramata ir ieklautas visaptverosas
modernako un popularako montazas sistému prezentacijas.

Sadas prezentacias sniedz lietotdjam iespéju izprast un salidzinat piedavatas sistémas un, visbeidzot,
izveleties vispiemérotako montazas risinajumu, nemot véra izmantoto tehnologiju, tas ekonomiskumu
un lietoSanas prieksrocibas.

Sirokasgramata Ir izstradata saskana ar visiem speka esoSajiem valsts un Eiropas pamatstandartiem
un vadlinijam attieciba uz sanitarajam un siltuma sadales sistemam celtniecibas nozare.

Rokasgramata ir sadalita tris dajas:

I dala, piecu KAN-therm caurujvadu montazas sistemu apraksts,

Il dala, vispariga So sistemu projektésanas un montazas instrukcija,

Il dala, KAN-therm montazas elementu izvietoSanas pamatprincipi, balstoties uz to izmeriem.

,Produkiu” daja sastav no cetram nodajam, kuras tiek aprakstitas Sadas montazas sistemas:

KAN-therm Push (PE-RT un PE-Xc caurules) un Push Platinum (daudzslanu PE-Xc/Al/PE-HD
caurules) sistémas (caurule tiek nostiprinata, izmantojot piespiedéjgredzenu);

KAN-therm Press sistéma ar daudzslanu caurulem;

KAN-therm PP sistema, kuras ietvaros tiek izmantotas PP-R polipropiléna caurules un savienoju-
ma elementi, ka arm armeétas polipropilena caurules;

KAN-therm Steel un KAN-therm Inox sistémas, kuru ietvaros tiek izmanotas oglekla
terauda un nerusejosa térauda caurules un savienojumu elementi, un savienojumi tiek veidoti ar
saspieSanas metodi.

Katra no iepriekdminétajam nodalam, papildus caurulu un savienojumu aprakstiem un informacijai
par to izmériem un pielietojumu, Ir ieklautas vadiinijas attieciba uz katral montazas sistemai rakstungo
savienojumu veidosanu.

Parejo KAN-therm sistemu, pieméram, izsmidzinataju (sprinkleru) ugunsdzésibas sistemas (KAN-therm
Sprinkler System) un KAN-therm virsmu apsildes sistemas, lietoSanas instrukcijas ir ieklautas atsevikas
rokasgramatas, jo So sistemu pielietoSana ir joti specifiska.

Projektetajiem, kuri izmanto tradicionalas montazas izméru noteikSanas metodes, més
piedavajam pielikumu ar tabulam, kuras ir noraditas rokasgramata aprakstito sistemu cauruju un
veidgabalu hidrauliskas Tpasibas, nemot vera udens apgades un apkures sistemu raksturigos
darba parametrus. Papildus rokasgramatai, més visiem projektétajiem piedavajam bezmaksas
profesionalu projekiesanas programmu komplektu: KAN ozc, KAN ¢.o. un KAN H20.

Rokasgramata aprakstito apjomigo KAN-therm sistému ir izstradajis KAN - uznemums, kas ir dibinats
1990.gada Belostoka. KAN ir lielakais instalacijas sistemu izplatitajs Polija. Ta produkii tiek eksportéti uz
vairak ka 30 valstim. Visi elementi, uz kuriem ir uzraksts , KAN-therm”, tiek parbaudit, balstoties uz Joti stin-
gru kvalitates kontroles sistemu, pieméram, musu moderno risingjumu izpétes un attistibas laboratorija.
Petijumu rezultati ir ieguvusi lielako Eiropas sertifikacijas iestazu atziniou.

Masu produktu razosanas process un visa musu uznémuma darbiba tiek organizéta
saskana ar ISO 9001 kvalitates kontroles sistémas pamatprincipiem.
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KAN-therm Push

KAN-therm Push Platinum

10 EE———

Vispariga informacija
KAN-therm Push ir pilnas komplektacijas montazas sistéma, kuras ietvaros tiek izmantotas PE-

Xc, PE-RT un PE-Xc/AI/PE-HD Platinum polipropilena caurules un PPSU vai misina savienojumu
elementi, kuru diametri ieklaujas 12-32 mm kategorija.

Lai izveidotu KAN-therm Push savienojumu, platakais caurules gals tiek uzbidits uz veidgabala
gala un péc tam uz izveidota savienojuma tiek uzlikts misina piespiedéjgredzens. Izmantojot

8o tehniku, nav vajadzigi nekadi papildus hermétiskie lldzekli, un ta garanté |oti labu savienojuma
hermeétiskumu un izturiou.

ST sistéma ir paredzéta izmantosanai iekételpu Udens apgades sistémas (auksta un karsta krana
udens), ka arm apkures sistemas.

KAN-therm Push sistému raksturo sadi faktori:

garantétais kalposanas ilgums ir vairak ka 50 gadi,

izturiba pret katlakmens veido$anos,

izturiba pret hidrauliskajiem triecieniem,

iek$ejo virsmu izcilais gludums,

fiziologiska un mikrobiologiska neitralitate dzerama tdens sistemas,
apkartéjai videi draudzigi materiali,

viegla un atra uzstadisana,

sistémas vieglums,

iespéja veidot savienojumus celtniecibas konstrukcijas,

efekiiva difUzijas barjera,

iespéja veidgabalus izmantot vienslana un daudzslanu polietiéna caurulem.

1 Sistéma KAN-therm Push/Push Platinum



1.2

PE-Xc/Al/PE-HD Platinum caurule
Skersgriezuma

PE-RT (PE-Xc) caurule ar
pretdifuzijas parklajumu
Skérsgriezuma

KAN-therm Push sistemas caurules

Caurulu strukttra un materials - fizikalas Tpasibas

Nemot vera ekonomiskos un tehniskos aspekius un pielietojuma optimizacijas iespéju, KAN-
therm Push sistéma piedava divu veidu polietilena caurules ar ildzigiem darba parametriem —
PE-RT un PE-Xc caurules un PE-Xc/Al/PE-HD daudzslanu caurules.

Caurules PE-RT Sistemai KAN-therm Push tiek izgatavoti no karstumizturiga polietiiéna kopo-
liméra ar augstaku termisku pretestibu, kuram ir nevainojamas mehaniskas ipasibas.

Caurules PE-Xc KAN-therm Push sistémas caurules tiek razotas no augsta blivuma polie-
tilena, kas paklauts molekularai strukturéSanai ar elektronu kuli (,c” metode - fiziska metode,
neizmantojot Kimiskas udens). Polietiléna strukturéSana nodrosina optimalu izturibu termiskajam
un mehaniskajam slodzem. StrukturéSanas pakape > 60% Cauruju pasibas un to ekspluatacijas
apstak]i atbilst PN-EN ISO 15875-2:2005 standartam.

Abu veidu caurulem ir barjera, kas novers skabekla molekulu iekluvi (diftiziju) apkures udens
vide pa caurules sieninam. Barjera ir veidota no EVOH parklajuma (etilena vinilspirta), un ta atbilst
DIN 4726 (caurlaidiba < 0.10 g O,/m?x d) prasibam. Ar EVOH parklajumu izklatas caurules var
izmantot arl udens apgades sistémas.

PE-Xc/Al/PE-HD KAN-therm Push Platinum caurules ir daudzslanu caurules, kuru pamatcau-
rule ir razota no augsta blivuma polietiléna, kas paklauts molekularai strukturésanai ar elektronu
kali. Ar lazeru metinats aluminija slanis nodrosina pilnigu aizsardzibu pret diftiziju un ievérojami sa-
mazina caurules izple§anos siltuma ietekmé. Aréjais caurules slanis ir veidots no augsta blivurna
polietilena PE-HD un pasarga aluminija slani no bojajumiem. Pateicoties Sai struktdrai, caurulém
nepiemit formas atmina, lidz ar to tas ir brivi veidojamas.

Saistosais slanis
Polietilens PE-Xc  Iziurigi savieno caurules slanus
[Labakais
materialssava klasé

Polietilens PE-HD
Papildu drosibano
aréjiem faktoriem

Aluminijs
Metinats ar lazeri

Difuzijas barjera
(EVOH)

Polietilens
PE-Xc vai PE-RT

SaistosSais slanis

11 s
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Ipasiba

0,14 (20 °C)
Linearas izpleSanas koeficients o mm/m x K 0,20 0,18 0,025
(100 °C)
Siltumvaditspéja A W/m x K 0,35 0,41 0,4
Blivums p g/cm3 0,94 0,933 0,95
Modulis E E N/mm? 600 580 2950
Pagarinasanas stiepjot % 400 1000 -
5xD
Izlieces minimalais radiuss R 5xD 5xD 3xD
(ar atsperi)
lekséjo sieninu raupjums k mm 0,007 0,007 0,007

PE-RT caurulu markéjums

Visas caurules ir markétas ar nenodzeSamiem markejumiem, kas ir izvietoti ar 1 m atstarpi un kas
norada sadu informaciju:

Markejuma apraksts

Razotaja nosaukums un/vai pre¢u zime: KAN, KAN-therm
Nominalais aréjais diametrs x sieninu biezums 25x3,5
Caurules struktura (materials) PE-RT
Caurules kods 0.9226
Standarta vai tehniska sertifikata numurs DIN 16833
Pielietojuma klase/-s ar projektéto spiedienu Class 2/10 bar, Class 5/8 bar
Pretdiftizijas markéjums Sauerstoffdicht nach DIN 4726
Razosanas datums 18.08.09
Citas razotaja norades, piem., tekoSais metrs, partijas numurs 045 m

0 Piezime - uz caurules var tikt izmantots ari papildus markejums, pieméram, sertifikatu
numuri (piem. DVGW).

1. PE-RT caurule a
2. PE-RT caurule ar
siltumizolacijas parklajumu

Caurulu krasa, iepakojums

Caurule ir balta krasa, caurules virsma ir gluda un spidiga. Atkariba no cauruju diametra, cau-
rules tiek piegadatas rujjos, kuru garums ir 200, 120, 50, 25 metri. Tas tiek iepakotas kartona
kastes, kas tiek novietotas uz 500, 1000, 3000 un 4000 m paletem. Tiek piedavatas ar caurules
ar 6 mm biezu siltumizolacijas parkliajumu.



PE-RT caurulu parametri

PE-RT caurules tiek piedavatas sadas serijas: S (cauruju serijas) atbilst ieprieks pielietotajam
PN 20 un PN 12.5 spiediena sérijam (skat. tabula).

KAN-therm PE-RT caurules
PE-RT cauru!u izmeri, vienibas svars, udens tilpums

INGEE 5
diametrs Sieninu leksejais S izmé Vienibas Udens
o A : izméru :
X sieninas biezums diametrs ST svars tilpums
biezums mm mm ) kg/m I/m
mm X mm
12 12x2,0 2,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14%x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
16 16x2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113
18 18x2,0 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154
18 18%x2,5 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x 3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 4,4 23,2 3,14 0,390 25 0,423

PE-Xc caurules

1. PE-Xc caurule o
2. PE-Xc caurule ar
siltumizolacijas parklajumu

Caurulu krasa, iepakojums

Caurule ir kremkrasa, caurules virsma ir gluda un spidiga (ar pretdiftizijas parklajumu). At-
kariba no caurulu diametra, caurules tiek piegadatas rujlos, kuru garums ir 200, 120, 50, 25
metri. Tas tiek iepakotas kartona kastes, kas tiek novietotas uz 500, 1000, 3000 un 4000

m paletém. Tiek piedavatas ari caurules ar 6 mm biezu siltumizolacijas parklajumu, kuru dia-
metrs 12, 14 un 18 mm.

PE-Xc caurulu parametri

PE-Xc caurules tiek piedavatas $adas sérijas: S (caurulu sérijas) atbilst ieprieks pielietotajam
PN 20 un PN 12.5 spiediena sérijam (skat. tabula).

13 s
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KAN-therm PE-Xc caurules PE-Xc caurulu izméri, vienibas svars, tdens tilpums

INGER) Sieninu lek$é€jais S izméru Vienibas Rulla garums Udens
diametrs biezums diametrs sérijas svars tilpums
X sieninas
biezums
mm X mm kg/m I/m
12 12x2,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
16 16x2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113
18 18x2,0 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154
18 18x25 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 4,4 23,2 3,14 0,390 25 0,423

PE-Xc Platinum caurules

Caurulu krasa, iepakojums

Caurule ir sudraba krasa. Atkariba no cauruju diametra, caurules tiek piegadatas rujos, kuru
garums ir 200, 50, 25 metri. Tas tiek iepakotas kartona kastes, kas tiek novietotas uz 3000,
750, 375 m paletem.

KAN-therm PE-Xc/Al/PE-HD caurules
PE-Xc/Al/PE-HD caurulu izmeéri, vienibas svars, udens tilpums

INGER
diametrs x Sieninu lekséjais — T .
- R . Vienibas svars Rulla garums Udens tilpums
. kg/m m I/m
biezums mm mm
mm X mm
14 14 %225 2,25 0,085 200 0,071
18 17 %28 2,8 11,4 0,094 200 0,102
25 25x3,7 3,7 17,6 0,247 50 0,243
32 32x 4,7 4.7 22,6 0,390 25 0,401

1.3 Bielietojums

KAN-therm Push sistemas caurules un savienojumi pilniba atbilst speka esosajiem standar-
tiem, kas garanteé to ilgtspéju un uzticamu darbibu, ka ar pilnigu drosibu to montazas laika
un sistemas izmantosanas laika.
—  PPSU Push uzliekamie savienojumi:
atbilst PN-EN ISO 15875-3:2005 standartam: apstipringjis lietoSanai Valsts Higiénas Instituts
— Misina piespiedejgredzena savienojumi un savienotaji:
atbilst PN-EN 1254-3 standartam; apstipringjis lietosanai Valsts Higienas Instituts
—  PE-RT caurules: atbilst
PN-EN SO 22391-2:2010 standartam; apstipringjis lietoSanai Valsts Higienas Institdts

— PE-Xc caurules:
atbilst PN-EN ISO 15875-2:2004 standartam; apstipringjis lietoSanai Valsts Higienas Institdts

—  PE-Xc/Al/PE-HD Platinum caurules:
atbilst PN-EN ISO 21003-2 standartam, apstipringjis lietoSanai Valsts Higienas Institats.
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PE-Xc un Platinum cauruluvadu sistému darba parametrus un pielietojumu skatit
zemak tabula

Darba spiediens

Savienojumu veidi

P, [bar]
Push
(uzliekams leskravéjams
PE-Xc PE-RT piespiedéjgredzens)
PE-RT PE-RT J Platinum
PE-Xc PE-Xc (pareja)
10 10 - + - + -
14 10 10 10 + + + +
16 10 10 - - - +
Auksta tidens apgade 20
18 10 10 10 + + + +
25 10 10 10 + + +
32 10 10 10 + + +
12 10 10 - + - +
14 10 10 10 + + + +
Karsta iidens apgade 60/80 16 10 10 ) ) ) +
(1. klase) 18 10 10 10 + + + +
25 10 10 10 + + +
32 10 10 10 + + +
12 10 10 - + - +
14 10 10 10 + + + +
Karsta Gidens apgade 70/80 6 8 8 ) ) ) *
(2-klase) 18 10 10 10 + + + +
25 10 10 10 + + +
32 10 10 10 + + +
12 10 10 - + - +
14 10 10 10 + + + +
Siltas gridas,
zemas temperatiras 16 8 8 - - - +
radiatoru apkures 60/70
sisteéma 18 10 10 10 + + + +
(4.klase)
25 10 10 10 + + +
32 10 10 10 + + +
12 10 10 - + - +
14 10 10 10 + + + +
Radiatoru apkures 16 10 8 - - - +
sistéma 80/90
(5.klase) 18 10 10 10 + + + +
25 10 10 10 + + +
32 10 10 10 + + +
Piezime

Saskana ar ISO 10508, tiek izdalitas Sadas pielietojuma klases, kuras tiek definéti sistemu darba
termperatUras parametri (Qarba temperattra T, maksimala temperatdra T, avarijas temperatdra T ).

1 — Karsta Gdens apgade 60 °C (T /T /T, —60/80/95)

rob” “max’

2 — Karsta tdens apgade 70 °C (T_ /T __ /T —70/80/95)

rob’ “max

4 - Siltas gridas, zemas temperatdras radiatoru apkures sistema 60 °C (T /T .
5 — Radiatoru apkures sistéma 80 °C (T _ /T /T —80/90/100)

rob’ " max

/T, — 60/70/100)

15 s
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1.4

1.5

Savienojuma veidosana,
izmantojot Push sistémas tehniku

a. Ipagi profiléts veidgabals

b. Misina piespiedéjgredzens,
kuru uzmonté uz savienojuma
vietas

c. PE-RT, PE-Xc vai PE-Xc/Al/PE-
HD Platinum caurule

d. Gredzena iekséja noslipéta
mala

Push sistemas tehnika veidots
savienojums Skérsgriezuma

16 ———

Darba temperattra konkretajam pielietoSanas klasem ir atkariga no cauruju S sérijam (sériju
veidi pec izmériem)

S=(d-e)/2e,

Kur d. — caurules iekSéjais diametrs; e_ — caurules sieninu biezums

Transportésana un uzglabasana

PE-RT un PE-Xc Platinum daudzslanu caurulu ieteicama uzglabasanas temperattra ir lidz 30°C.
Sis caurules var uzglabat temperatlrd, kas ir zemaka par 0 °C, bet $ados apstak|os caurules

ir japasarga no dinamikas Soka. Transportesanas laika caurules ir japasarga no mehaniskiem bo-
jajumiem. Ta ka caurules ir jutigas pret ultravioletajiem stariem, tas nedrikst ilgstoSi uzglabat vieta,
kas ir paklauta tieSiem saules stariem.

PE-Xc, PE-RT un PE-Xc/Al/PE-HD Platinum
caurulu montazas savienojumi

KAN-therm sistémas cauruju savienos$anas tehnikas pamata ir caurules uzstumsana un nostip-
rinaSana, izmantojot uzliekamu misina piespiedéjgredzenu. Caurules pievieno$anai pie ieficém
un armaturas var izmantot arr uzskravejamos savienojumus.

Push sistémas savienojumi tiek veidoti, izmantojot ipasi profiletus veidgabalus (bez papildus
hermétiskajiem idzekliem), kuru galus ievieto caurules platakaja gala, un péc tam uzliek misina
gredzenu, lai nostiprinatu savienojumu. Caurule tiek radiali uzmontéta uz veidgabala gala vairakos
punktos. Sads savienojums brivi un bez ierobezojumiem lauj montét sistemas celtniecibas kons-
trukcijas (zem grdas parklajumiem, zem apmetuma). KAN-therm sistémas veidgabali ir piemeroti
visiem cauruju veidiem,

o » KAN—therm
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Push sistémas veidgabali

Push sistemas veidgabali
radiatoru pievienoSanai*

Push sistémas vitnu savienojumi

KAN-therm sistémas veidgabali ir universali. Tos var izmanot, lai veidotu PE-RT un PE-Xc polietiiéna
caurulu savienojumus, ka arr PE-Xc/Al/PE-HD Platinum daudzslanu cauruju savienojumus.

KAN-therm Push sistema piedava plasu veidgabalu izvél, kas ir lietojami kopa ar piespiedgjgredzeniem:
[Tkumi un trejgabali, savienojumu elementi,

[Tkumi, trejgabali un citi veidgabali ar 15 mm caurulem ar vara un nikela parkiajumu pievienoSanai
pie radiatoriem un armatdras,

veidgabali ar GZ un GW vitnem, saskraves,
krana savienojumi,

Veidgabali ir izgatavoti no uzlabota PPSU materiala un augstas kvalitates misina.

(2]

(3]
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Push sistémas savienojumu
elementi — krana un varstu
savienojumiem*

PPSU savienojumu kalpo$anas
lgums ir garaks, neka plastmasas
caurulem

18 I———

*Radiatoru un hidraulisko kranu pievienosana, izmantojot KAN-therm Push sistéemas savieno-
jumus, Ir aprakstita atseviska nodala "KAN-therm sistémas savienojumi tdensapgades
un siltuma sadales sistemam”.

Polifenilsulfons (PPSU) ir uzticams strukturalais materials, kas daudzus gadus tiek izmantots bav-
niecibas instalacijas, pieméram, to izmanto ka materialu savienojumu un stipringjumu elementu,
suknu korpusu, siltummainu elementu, iepludes kranu detaju un starpliku izgatavoSana.

KAN-therm Push sistemas ietvaros PPSU tiek izmantots [Tkumu, trejgabalu un krana savieno-
jumu izgatavoSanai.

Galvenas PPSU Tpasibas, kas atjauj to izmantot ka materialu, lai razotu veidgabalus un savienoju-
mus auksta udens, karsta krana udens un centralapkures sistemam, ir Sadas:

ta neitralitate, nonakot saskare ar tdeni un partikas vielam, kas ir pieradita daudzos testos, kuri
fika veikti pasaules vadosajas testésanas iestadés (NSF, WRc);

augsta izturiba pret novecosanas procesiem, kas rodas temperaturas un spiediena iedarbibas
rezultata, dz ar to, So materialu var izmantot karsta krana tdens un centralapkures sistemas,
garantgjot vairak ka 50 gadu kalposanas ilgumu masu savienojumiem;

izturigs pret Udens izraisitu eroziju un pret tdeni ar |oti augstu hlora saturu un |oti
augstu temperatdry;

ja materials ir paklauts mehaniskiem triecieniem augstas temperaturas, nenotiek pastavigas
materiala deformacijas, ka rezultata tiek nodrosinata ilglaiciga savienojumu stabilitate (izturiba pret
materiala pakapenisku deformesanos) un savienojumu hermetiskums;

augsta triecienizturiba un izturiba pret mehaniskajam slodzem;
sver mazak, salidzingjuma ar metala stipringjumiem.

LCL saspilg&jums pie temperatiras 70°C

F 100
2 — S
& . e
g 10 T —— =i e
§ e ———
[0}
g
@ Ty | § | 1§
U 01 1 10 100 1000 10000 100000 41000000
Laiks [st]
10 gadi 50 gadi
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Komplekts ar hidraulisko presi,
kas ir darbinama ar pedali

Komplekts ar manualo presi

Nav pielaujama tiesa KAN-therm sistémas elementu saskare ar Skidinatajiem vai materialiem,
kuru sastava ir skidinataji, piemeéram, lakam, aerosoliem, putam un imém. Nelabveligos apstak-
|os Sis vielas var bojat cauruju plastmasas detalas. Parliecinieties, ka vielas savienojumu izolacijas
nodrosinasanai, tinsanas skidumi vai Skidumi, ko izmanto KAN-therm sistémas elementu izola-
cijai, nesatur tadus savienojumus, kas varétu radit plisumus vai plaisas. Sis vielas ir amonjaks,
amonjaku saturosi skidumi, aromatiskie skidinataji un skabekli saturosi savienojumi (piem., ketons
vai eteris), vai hlorétie ogludenrazi. Neizmantojiet montazas putas, kas ir razotas no metakrilatiem,
izocianidiem vai akrilata. Savienojumos ar vitném izmantojiet blivéjamo diegu, atstajot pavediena
galu ara ta, lai tas ir redzams. Nelietojiet parak daudz diega, jo pavediens var tikt sarauts. Tinot
diegu tiesi virs pirmas vitnes spirales, noversis diega sapisanos un vitnes sabojasanu.

Uzmanibu!

Neizmantojiet Kimiskus hermetikus un limes.

Darba instrumenti

KAN-therm Push sistémas savienojumu veidosanai, izmantojiet tikai originalos KAN-therm darba
instrumentus. Instrumenti ir pieejami pa vienam vai komplektos.

Pirms darba uzsaksanas, lUdzy, izlasiet visas instrumentu lietoSanas instrukcijas. Darba instrumentu
lietoSanas instrukciju rokasgramatas atrodas instrumentu iepakojumos vai instrumentu kastes.

Instrumentu komplekta ir ieklauti Sadi instrumenti:

PE-Xc un PE-RT caurulu griezéjs,

caurulu paplasinatajs (manualais vai darbinams ar baterijam),

paplasinataja galvu komplekts,

manuala prese ar 12 — 25 mm zok|u komplektu val hidrauliska ar pedali darbinama prese, val
ar baterijam darbinama prese,

preses ielikinu komplekts dazadas konfiguracijas, atkariba no savienojamo veidgabalu veida
(skatit informaciju zemak),

instrumentu kaste.

. hidrauliska ar pedali darbinama prese
. caurulu paplasinatajs
. caurulu griezéjs
. paplasinataja galvu komplekts
(12x2; 14x2;18%2; 18%2,5; 25%3,5; 32x4,4)*
. leliktnu komplekts gredzeniem
(12, 14, 18, 25) — katrs pa 2 gab.
. ieliktnu komplekts plastmasas veidgabaliem
(T12, T14; T18; T25) — katrs pa 1 gab.
. seSskaldnu atsleéga
. instrumentu kaste

*

paredzéts tikai PE-RT un PE-Xc caurulém

. manuala prese

. caurulu paplasinatajs

. PE-RT un PE-Xc caurulu griezéjs

. paplasinataja galvu komplekts

(12x2; 14x2; 18x2; 18%2,5; 25X%3,5; 32x4,4)*
. ieliktnu komplekts gredzeniem

(12, 14, 18, 25) — — katrs pa 2 gab.

. leliktnu komplekts plastmasas veidgabaliem
(T12, T14, T18, T25) — katrs pa 1 gab.

. divi zoklu pari $adu diametru savieno$anai:
12-18mm un 25-32mm

. instrumentu kaste

*

paredzéts tikai PE-RT un PE-Xc caurulém; pastav iesp€ja
pasutit paplasinataja galvu komplektu, kuras ir piemérotas
Platinum caurulém
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Komplekis ar presi, kas ir
darbinama ar baterijam

Push sistémas paplasinataja
galvas Platinum caurulem
Sadiem diametriem:

14,18, 25, 32

1. Nogrieziet PE-Xc vai PE-RT cauruli
perpendikular asij nepiecieSamaja
garuma, izmantojot caurulu griezeju,
kas Ir paredzéts plastmasas
caurdem. Cita veida instrumentu vai
caurdlu griezéju (ar trulu vai bojatu)
izmantoSana nav pielaujama.

2. Uzsldiniet gredzenu uz caurules
tada virziena, lai noslipeta mala btu
pret veidgabalu.

3. Uzstipriniet caurules paplasinataja
galvu uz manuala vai ar bateriju
darbinama paplasinataja, piemeroijiet
paplasinataja galvas izméru caurules
veidam un attiecigajam diametram.
lzmnantojot paplasinataju, veiciet
caurules gala paplasinasanu s
etapos.

| —nepilniga caurules paplasinasana,
paplasinatgja rotacia 30°% I —
nepiniga caurdles paplasinasana,
paplasinataja rotacijia 15° Il - piniga
caurules paplasinasana.

Ja temperatlra ir zemaka par 5°C,
mes iesakam paplasinato caurules
galu sasidit ar karstu (ldz 90°C)
gaisu vai udeni. Piespiedéjgredzens
nedrikst atrasties paplasinama
caurules gala tuvuma.

4. Uzreiz () péc caurdles gala
paplasinasanas ievietojiet
veidgabala galu caurule un bidiet
oz pedejai veidgabala savienojuma
gropei (nestumiet caurdi lidz

pasam galam). Nelietojiet ellas un
sménvielas.

AAP101 ar bateriju darbinama prese — 1 gab.

AXI101 ar bateriju darbinams paplasinatajs — 1 gab.

9.6V 3.0Ah baterija (standarta) — 2 gab.

Ladétajs — 1 gab.

Instrumentu kaste — 1 gab.

Preses ieliktnu kaste — 1 gab.

Preses ieliktnis (Push sistémas PPSU trejgaba-

liem un Tkumiem):

12x2, 14x2, 18x2 (18x2,5), 25x3,5 — (katrs pa 1 gab.)

8. Preses ielikinis (Push sistémas savienojumiem) — kods:
12x2, 14x2, 18x2 (18x2,5), 25%3,5 — (katrs pa 2 gab.)

9. Paplasinataja galva:

12x2, 14x2, 18x2, 18%x2,5, 25x3,5, 32x4,4 —

(katrs pa 1 gab.)*.

NooswN -

* paredzets tikai PE-RT un PE-Xc caurulém

Push sistémas paplaSinataja galvas Platinum caurulém

Izmantojiet standarta instrumentu komplektus ar Push sistemas paplasinataja galvam, kas ir pa-
redzétas Platinum cauruju savieno$anai. Sim Push sistémas paplasinataja galvam visapkart ir re-
dzama izteikia sudraba josla, ar uzrakstu ,Platinum” (platins) uz tas. Sts paplasinataja galvas
nav paredzéetas izmantoSanai PE-RT vai PE-Xc caurulem!

DA

Savienojumu montaza, izmantojot Push sistému

Daudzslanu Platinum caurulei lieto-
jiet Push Platinum izpleSanas galvas



5. Novietojiet gredzenu,
izmantojot manualo presi ...
6. .. .hidraulisko ar pedali
darbinamo presi, vai. ..

7. ...ar bateriju darbinamo

presi. Sanemiet veidgabalu pie
pasas malas. Nelieciet divus
gredzenus vienlaicigi. Pirms
sakat likt gredzenu uz caurules
savienojuma, parliecinieties, vai
preses zokliem ir uzlikis pareizais
ielikinis — skafit zemak.

8. Péc tam, kad gredzens ir
aizstumts lidz pasai veidgabala
malal, process ir pabeigts.
Savienojums ir gatavs spiediena
parbaudei.

Uzmanibu

Kad veidojat @32 mm PPSU
savienojumu, izmantojiet

parasto @25 mm ielikini ar

nikela parkiajumu (kods P8467)
veidgabala puse, un preses
z0Klus (bez ielikina) gredzena pu.

Piezime

Lai nodrosinatu pareizu
KAN-therm Push sistemas
savienojumu izveidi, izmantojot ar
baterijam darbinamu Novopress
presi, ir svarngi, ka tiek izmantoti
pareizie preses ZokJu ielikini.

Savienojumu montaza, izmantojot PPSU veidgabalus

Lai veiktu PPSU @12, 14, 18, 25 mm savienojumu montazu, izmantojiet tikai melnos ielikinus, kas
ir apziméti ar burtu ,T" (kods PT8471, PT8469, PT8468, PT8467), veidgabala puse, un parastos
ielikinus ar nikela parklajumu (kods PT8471, PT8469, PT 8468, PT8467) gredzena puse. Plastma-
sas veidgabals tiek sanemts pie ta malas, aiz kuras seko veidgabala rievotais gals, uz kura tiek
uzlikts gredzens. Neveidojiet savienojumus ar diviem gredzeniem vienlaicigi!

parastais ielikinis P ar nikela
parklajumu, piem. @14 mm
P8469

parastais melnais ielikinis PT,
piem. 14 mm PT8469

parastais ielikinis ar nikela
parkligjumu J25 mm P8467

spreses ZoK|i
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Savienojumu montaza, izmantojot misina veidgabalus

Savienojumu veidosanai ar misina veidgabaliem tiek izmantoti ielikini ar nikela parklajumu (izne-
mot 32 mm diametru):

parejam, trejgabaliem (parejas veidgabaliem) un misina ltkumiem J12, 14, 18, 25 mm, tiek izman-
toti parastie ielikini ar nikela parklajumu ar Sadiem kodiem: P8471, P8469, P8468, P8467. Veidojot
savienojumus ar ¥32 mm veidgabaliem, tiek izmantoti Zok|i bez ieliktniem,

prastais ielikinis P ar nikela parklajumu,
piem., 14 mm diametram P8469

(J32 mm savienojuma veido$ana, neiz-
mantojot ieliktnus

savienojumu veidoSanai ar citam misina detalam (veidgabali ar vitném, krana savienojumi (izne-
mot lenka savienojumus) un savienojumi ar radiatoriem var tikt veikti, izmantojot prastos ielikinus
ar nikela parklajumu ar sadiem kodiem: P8471, P8469, P8468, P8467,

1 Sistéma KAN-therm Push/Push Platinum



Piezime
Instrumentu komplektos pozitivie
ielikini nav ieklauti.

leskroveéjama savienojuma
elementi PE-RT un PE-Xc
caurulem.

1. Veidgabals — piem., trejgabals
ar iek3ejo vitni

2. Pareja ar argjo vini

3. Gredzens ar diagonalu
iegriezumu

4. Uzgrieznis

5. PE-RT vai PE-Xc caurule
Piezime: ieskrivéjamie
savienojumu elementi PE-RT /
PE-Xc un Platinum caurulem ir
savstarpgji aizvietojami!

(714,18, 25 mm trejgabaliem (izpludes caurules) veidgabala pusé tiek izmantoti pozitivie ielikini
ar nikela parklajumu ar attiecigajiem kodiem P8465, P8463, P8468, P8464. Gredzena puse tiek
izmantoti parastie ielikini ar nikela parklajumu.

parastais ielikinis ar nikela
parkiajumu, piem. @18mm P8468

pozitivais ielikinis ar nikela
parklajumu, piem. J18mm P8463

parastais ielikinis ar nikela
parklajumu, piem. J18 mm P8468

pozitivais ielikinis ar nikela
parklajumu, piem. J18mm P8463

Ja ir nepiecieSams demontét instalacijas fragmentu (nepareizi veikts savienojums, moderniza-
cija), Ir iesp€jams demontéto veidgabalu (tikai misina veidgabalu) uzlikt no jauna. Veidgabals

ir jaizgriez no instalacijas kopa ar pie ta piestiprinatajiem cauruju fragmentiem. Tad savienojums

ir jasilda ar karstu gaisa plismu. Pec tam, kad ir parbaudits veidgabala tehniskais stavoklis, to var
lietot atkartoti.

KAN-therm PE-RT un PE-Xc caurules un KAN-therm Platinum caurules var izliekt, veidojot izlieces
radiusu, kas parsniedz 5D (argjie izmeri). Platinum cauruju un spirales izmanto$anas gadijuma,
izlieces radiuss var tikt samazinats lidz 3D. Pirmo izliekumu var veidot tada attaluma no tuvaka
savienojuma, kas parsniedz 10D.

leskrivéjamo savienojumu veidoSana (parejas veidgabali)
leskruvéjamie savienojumi

Sada veida savienojumu elementi tiek izgatavoti no misina. Savienojums sastav no parejas

ar pagarinajumu, uz kura tiek uzlikts caurules gals, no misina gredzena ar diagonalu iegriezumu
un no uzgriezna ar vitni. Sadas parejas tiek lietotas kopa ar misina KAN-therm veidgabaliem

ar ieksejo vitni, piemeram, ltkumiem, trejgabaliem, krana savienojumiem, separatoriem bez nipe-
liem (bez armatlras), ka arm armatdru ar ieksejam vitném.

23 s
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leskrGvejama savienojuma
elementi Platinum caurulém.
1. Veidgabals — piem., trejgabals
ar ieksejo vitni

2. Pareja ar arejo vitni (ar
0-gredzenu)

3. Gredzens ar diagonalu
iegriezumu

4. Uzgrieznis

5. PE-Xc/A/PE-HD Platinum
caurule

Piezime: ieskrivejamie
savienojumu elementi PE-RT /
PE-Xc un Platinum caurulem ir
savstarpgji aizvietojami!

Veidgabali un armattra ar
ieksejam vitnem, kas tiek lietoti
kopa ar ieskrivéjamajiem
savienojumu elementiem.

© ®© ©0

Uzmanibu!

Drosibas apsverumu dél,

nekada gadijuma nesavienojiet
misina detajas, kuram ir ieks€jas
vitnes (cilindriskas formas), ar
caurujvadu sistémas elementiem,
kuriem ir ar argjas vitnes (konusa
formas). Nepiemérotos apstaklos
vara detajas karkass var tikt
pojats. Nemiet véra to, ka KAN-
therm savienojumu elementi un
veidgabali ar iek&gjam vitném
nav paredzeti savienoSanai ar

Sai sistémai nepiederoSiem
elementiem.

- S

Vae 5

Savienojumi tiek veidoti $adi:
leskrlvejiet pareju veidgabala (armatara), aptinot vitni ar blivejamo diegu vai teflona lenti.

Uzlieciet uzgriezni uz caurules un uzlieciet gredzenu uz caurules gala, novietojot gredzenu ta, lai
ta mala atrodas 0.5 lidz 1.0 mm no caurules gala.

Stumiet cauruli uz veidgabala gala, 1dz ta apstajas (nelietojiet ellas un smeérvielas, negroziet
veidgabalu).

Uzskraveéjiet uzgriezni uz gredzena.

Sadu savienojumu var demontét, bet $aja gadijuma, péc tam, kad caurule ir nonemta no veidga-
bala gala, caurules gals ir janogriez, un tikai péc tam var veidot jaunu savienojumu.

Sistermas KAN-therm Steel vai KAN-therm
Inox vaidgabals ar ieksejo vitni

Sistemas KAN-therm Push vai KAN-therm
Press misina vaidgabals ar argjo vitni

sl

AjnR
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leskruvéjamie savienojumi ar uzmavu

Sis ir viens no ieskriivéjamo savienojumu veidiem, kura pamatelements ir uzmava ar o-gredze-
na blvi. Sada savienojuma izveidoganai nav nepieciesami papildus hermétiki. Savienojumu var
izjaukt, nenonemot cauruli no uzmavas gala. Ir pieejami divi So savienojumu veidi:

1 — PE-RT un PE-Xc caurulem; 2 — daudzslanu Platinum caurulem.

leskraveéjama uzmavas
savienojuma elementi

1. Veidgabals — piem., trejgabals
ar iekSejo vitni

2. Uzmava (ar melnu o-gredzena
blivi tas augsgala)

3. Gredzens ar diagonalu
iegriezumu

4. Uzgrieznis

5. PE-RT vai PE-Xc caurule

leskravejama uzmavas
savienojuma elementi Platinum
caurulem

1. Veidgabals — piem., trejgabals
ar iekSejo vitni

2. Uzmava (ar o-grdzena biivi tas
augsgala)

3. Gredzens ar diagonalu
iegriezumu

4. Uzgrieznis

5. PE-Xc/A/PE-HD Platinum
caurule

Uzmavas savienojuma elementi ir savietojami ar:
—  KAN-therm 9012 sérijas veidgabaliem ar argjam vitnem,
—  KAN-therm separatoriem, kas ir aprikoti ar ipasiem %" nipejiem,
— kombinéto radiatoru varstiem.

Veidgabali un armattra ar aréjam
VItNém, kas Ir savietojami ar
ieskriveéjamiem savienojumu
elementiem

Uzmanibu

Neveidojiet ieskrivéjamos
savienojumus zem gridas
segumiem. Tiem ir jaatrodas viegli
pieejamas vietas.
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KAN-therm Press LBP
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K AN-therm Press sistema

Vispariga informacija

KAN-therm Press ir moderna, pilnas komplektacijas montazas sistéma, kuras pamata tiek
izmantotas daudzslanu polietiléna caurules un PE-Xc un PE-RT caurules ar pretdifuzijas parklaju-
mu, ka ar PPSU vai misina veidgabali, kuru diametrs ir (J(14)16-63 mm. Press sistémas ietvaros

pielietotas cauruju savienos$anas tehnikas pamata ir terauda gredzens, kuru saspiezot, caurules
gals tiek piespiests pie attieciga veidgabala vai savienojuma elementa gala.

Veidgabala galos atrodas gredzeni, peteicoties kuriem tiek nodrosinats savienojuma hermetis-
kums un montazas izturigums.

ST sistéma ir paredzéta izmanto$anal iekstelpu Udensapgades (auksta un karsta Gdens) sistémas,
centralapkures sistémas (dzesésanas sistemas), tehnologiskas apkures sistémas un industriala-
jas (saspiesta gaisa) sistémas.

KAN-therm Press sistému raksturo $adi faktori:

augsti darba parametri (maksimala darba temperattra 90 °C, pielaujama augstaka tem-
peratra - 100 °C),

loti maza daudzslanu cauruju termiska izpleSanas,
pilniba novers skabekla diftizijas iespejamibu instalacijas tuden,
garantétais kalposanas ilgums ir vairak ka 50 gadi,

universals caurulu pielietojums (viena caurule ir izmantojama tdens apgades
un apkures sistemas),

ieks€jo virsmu izcilais gludums,

izturba pret katlakmens veidoSanos,

fiziologiska un mikrobiologiska neitralitate dzerama Gdens sistemas,
apkartejai videi draudzigi materiali,

viegla un atra uzstadisana,

vienkarSa un atra montaza (LBP savienojumu gadijuma, caurulu galus nevajag slipét, nav nepie-
cieSama kalibrésana),

sistémas vieglums,

iespéeja veidot savienojumus celtniecibas konstrukcijas,

ir bridingjuma signals nepareizi izveidota LBP savienojuma gadijuma,

universals pielietojums - iespéja veidgabalus izmantot daudzslanu, PE-Xc un PE-RT caurulem.

T
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2.2 KAN-therm Press sistemas caurules

Daudzslanu caurules

Tiek piedavatas divu veidu identiskas strukturas KAN-therm sistemas daudzslanu caurules,
kuram atskiras tikai ieksejas jeb pamatcaurules— PE-RT/AI/PE-RT (PE-HD) caurules (diametra
no @14 — 40 mm) un PE-X/AI/PE-X caurules (750 — 63 mm).

Daudzslanu caurules sastav no sadiem slaniem: iekSéjais slanis (pamatcaurule), kas ir izgatavota
no polietiléna ar palielinatu siltumizturiou PE-RT (vai PE-X), vidé€jais slanis ir veidots no |oti izturigas
sadurmetinatas aluminija lentas, un tresais slanis (aizsargslanis) ir izgatavots no augsta blivuma
polietiéna (PE-HD, PE-RT vai PE-X). Starp aluminija un plastikata kartam ir imlentes slanis, kur§
satur kopa metala un plastikata dajas. Jebkura diametra KAN-therm sistémas caurules tiek pie-
davatas ar attiecigu spiediena tipu (Multi Universal).

Aluminija slanis kalpo ka difuzijas barjera, un ar $o slani izklatajam caurulem ir 8 reizes mazaka
termalas izpleSanas iespéja, salidzinajuma ar parastajam polietiléna caurulem. Pateicoties sadur-
metinatajam aluminija lentam, caurulem ir nevainojams ap|veida skérsgriezums.

KAN-therm daudzslanu caurules Aluminijs
skérsgrezums  PE-RT vai PE-Xc
Polietiléns

Yy '\

[

| \

| \
\ \

PE-RT vai PE-X Polietilens

Saistviela

Saistviela

Daudzslanu caurulu fizikalas ipasibas

ipasTba m
[0}

linearas izplesanas koeficients mm/m x K 0,023 - 0,025
siltumvadtitspéja A W/m x K 0,43
izlieces minimalais radiuss R 5xD
iek§&jo sieninu raupjums k mm 0,007

Sistemas KAN-therm
Press / Press LBP
daudzslanu caurules
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Caurulu markéjums (piem., PE-RT caurules)

Visas caurules ir markétas ar nenodzesamiem markéjumiem, kas ir izvietoti ar 1 m atstarpi un kas
norada Sadu informaciju:

Markejuma apraksts Markejuma piemérs

RaZotaja nosaukums un/vai pre¢u zime : KAN, Multi Universal, KAN-therm
Nominalais aréjais diametrs x sieninu biezums 16x2
Caurulu struktura (materials) PE-RT/AI/PE-RT
Caurules kods 0.9616
Standarta vai tehniska sertifikata numurs KIWA KOMO, DVGW
Pielietojuma klase/-s ar projektéto spiedienu Klase 2/10 bar, Klase 5/10 bar
Razo$anas datums 18.08.09

Citas razotaja norades, piem., tekosais metrs, partijas
numurs

045 m

Piezime - uz caurules var tikt izmantots art papildus markéjums, pieméram, sertifikatu
numuri (piem. DVGW).

Caurules krasa: balta.

Atkariba no caurules diametra, caurules tiek piegadatas ruljos, kuru garums ir 200, 100, 50, 25
metri (no 14-40 mm). Tas tiek iepakotas kartona kastes. Caurules, kuru diametrs ir no 32-63
mm tiek piedavatas 5 m stienos.

KAN-therm daudzslanu caurules
Daudzslanu caurulu parametri

INGIETS
diametrs x Sieninu

lekséjais

Rulla/gabala Rulla/gabala

Vienibas svars
kg/m

diametrs
mm

DN sieninu biezums
biezums mm
mm X mm

garums garums
m I/m

PE-RT/AI/PE-RT Multi Universal

14 14x2,0 2,0 10 0,102 200 0,079
16 16x2,0 2,0 12 0,129 200 0,113
20 20x 2,0 2,0 16 0,152 100 0,201
25 2525 2,5 20 0,239 50 0,314
26 26 x 3,0 3,0 20 0,296 50 0,314
32 32x3,0 3,0 26 0,365 50 0,531
40 40x% 3,5 3,5 33 0,510 25 0,855
PE-RT/AI/PE-RT Multi Universal
32 32x3,0 3,0 26 0,365 5m/50 0,531
40 40x3,5 3,5 33 0,510 5m/50 0,855
PE-X/AI/PE-X Multi Universal
50 50x4,0 4,0 42 0,885 5m/20 1,385
63 63 x 4,5 4.5 54 1,265 5m/20 2,290

PE-Xc un PE-RT caurules ar pretdifuzijas parklajumu

KAN-therm Press LBP savienojumu struktra atlauj veidot savienojumus, izmantojot gan daudz-
slanu PE-RT/AI/PE-HD, PE-RT/AI/PE-RT caurules, gan parastas PE-Xc un PE-RT caurules ar pret-
diftzijas parklajumu. PE-Xc un PE-RT caurules var tikt izmantotas apkures sistemas (pielietojuma
4.un 5. klase, saskana ar ISO 10508).

2 Sistéma KAN-therm Press / Press LBP



KAN-therm Press LBP savienoju-
mi ir universali — ir izmantojami, lai
savienotu daudzslanu caurules un
PE-Xc un PE-RT caurules

So caurulu struktira unipasibas ir aprakstitas KAN-therm Push sistémas caurulu lieto-
Sanas rokasgramata.

KAN-therm PE-Xc un PE-RT caurulu parametri

INGIETS .
diametrs Sieninu lek$éjais N Vienibas Udens
S . ) . S izméru Rulla garums )
DN X sieninu biezums diametrs svars » tilpums

sérijas m

biezums mm mm
mm X mm

I/m

kg/m

Caurule KAN-therm PE-Xc

16 16x2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113

20 20x2,0 2,0 16,0 4,50 0,117 200 0,201

Caurule KAN-therm PE-RT

16 16x2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113
20 20x2,0 2,0 16,0 4,50 0,117 200 0,201
Pielietojums

KAN-therm Press sistémas caurules un savienojumi pilniba atbilst speka esosajiem standartiem,
kas garanté to ilgtspéju un uzticamu darbibu, ka art pilnigu drodibu to montazas laika un siste-
mas izmantosSanas laika.

PPSU un Press sistemas misina savienojumi ar saspiezamu gredzenu un ieskravejamiem misina
savienojumu elementiem: tehniskais sertifikats AT-15-7837/2008, apstipringjis lietosanai Valsts
Higienas Institdts.

PE-RT/AI/PE-HD caurules: atbilst PN-EN ISO 21003-2:2009 standartam, apstiprindjis lietosanai
Valsts Higienas Institats.

PE-X/AI/PE-X caurules: atbilst PN-EN ISO 21003-2:2009 standartam, apstipringjis lietosanai Valsts
Higienas Instituts.

PE-RT/AI/PE-RT caurules: atbilst PN-EN ISO 21003-2:2009 standartam, apstipringjis lietosanai
Valsts Higiénas Instituts.

PE-Xc caurules: atbilst PN-EN ISO 15875-2:2004 standartam; apstipringjis lietosanai Valsts
Higienas Instituts.

PE-RT caurules: atbilst PN-EN ISO 22391-2:2010 standartam; apstipringjis lietoSanai Valsts
Higienas Instituts.
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Zemak tabula ir noraditi daudzslanu KAN-therm caurulu instalaciju darba paramet-

run pielietojums.

N
+
+

Pielietojums
(sask. ar ISO 10508)

Caurules veids

Auksta un karsta tdens 14%20 B

apgade sistéma
[1(2) pielietojuma klase] 16x20
T /T =60(70)/80 °C 20x2,0 +

rob’ "max _ 25)(2,5
P = 10 bar 26%3.0 PE-RT/Al/PE-RT
Siltas gridas, zemas temperatiras Multi Universal
radiatoru apkures sistéma 32x3,0
[4 pielietojuma klase] 32x3,0 N
T oo/ Trax = 60/70 °C 40% 3,5
P, = 10 bar 40%3,5
Radiatoru apkures sistéma
[5 pielietojuma klase]
Too/ Trax = 80/90 °C
P., = 10 bar 50 % 4,0 PE-X/AI/PE-X 4 .
63 x4,5 Multi Universal

Visiem gadijumiem
T, =100°C

awarii

Visiem gadijumiem

Darba parametri tika pienemti, balstoties uz ISO 10508 standartu, kura ir definétas pielietojuma
klases apkures sisttrnam un karsta Udens pagades sistermam.

Zemak tabula ir noraditi KAN-therm PE-Xc un PE-RT Press LBP instalaciju darba paramet-

run pielietojums:

Pielietojums
(sask. ar ISO 10508)

zemas temperaturas 16x2,0 PE-Xc
radiatoru apkures sistema 20x2,0
[4 pielietojuma klase]
T/ Toax = 60/70 °C
o = 6 bar
. - 16x2,0
Radiatoru apkures sistema 20% 2.0 PE-RT

[5 pielietojuma klase]
T oo/ T = 80/90 °C

rob’ ~ max

P, = 6 bar

PE-RT un PE-Xc caurules ir izmantojamas tikai KAN-therm Press LBP savienojumos, kuros ir pa-
redzéta So cauruju izmantosana.

KAN-therm daudzslanu caurulu
savienojumu montaza

KAN-therm sistémas caurulu savienoSanas tehnikas pamata ir ,saspiesanas” tehnika, kam tiek
izmantots terauda gredzens, kurs tiek saspiests. Var tikt izmantoti arm uzskravejamie savienojumi,
lai pievienotu caurules pie iericém un armaturas.

Press sistemas savienojumi

Savienojumi, izmantojot Press sistemu, tiek veikli, saspiezot terauda gredzenu, kas atrodas uz vei-
dgabala gala, uz kura ir uzbidits caurules gals. Veidgabala galos atrodas gredzenveida blive,

kas ir veidota no sintétiskas EPDM gumijas, kas ir izturiga pret augstu temperattru un spiedie-

nu. Gredzens tiek saspiests, izmantojot komplekta esoso manualo vai elektrisko presi, atkariba
no caurules diametra, ar "U”, “C”, vai "TH" profila Zokliem (standarta Zokli). Sads savienojums brivi
un bez ierobezojumiem Jauj veidot instalacijas celtniecibas konstrukcijas (zem gridas parklaju-
miem, zem apmetuma).
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KAN-therm Press sistemas savie-
nojums un ta Skérsgriezums

1. Pargja

2. Saspiests nerdsejosa terauda
gredzens ar parbaudes atverem
3. EPDM gumijas gredzeni

4. Krasains plastmasas gredzens
5. Kontrolatveres térauda
gredzena

[LBP funkcija darbiba — nopltde
pirms saspieSanas

Atkariba no diametra, tiek piedavati divu veidu KAN-therm Press savienojumi — KAN-therm Press
savienojumi un jaunas paaudzes KAN-therm Press LBP savienojumi. Sie savienojumu veidi atski-
ras gan pec izskata, gan pec to montazas metodéem, ka ar dazas to funkcijas ir atskingas:

KAN-therm Press LBP savienojumi (ar krasainiem plastmasas gredzeniem) —16, 20, 25, 26, 32
un 40 mm diametra,

KAN-therm Press savienojumi (ar krasainiem plastmasas gredzeniem) — 50 un 63 mm diametra.

KAN-therm Press LBP savienojumu strukttra un ipasibas

Pateicoties to pasajai struktdral, KAN-therm Press LBP savienojumiem ir $adas prieksrocibas:
signala funkcija, ja LBP savienojums nav pietiekami ciess,

iespéja parmainus izmantot "U" vai "TH" profila zokli,

nav nepiecieSama caurules malas noskelsana,

precizs Zokla novietojums uz gredzena,

krasaini plastmasas identifikacijas gredzeni,

LBP (Leak Before Press) — noplude pirms saspiesanas; signals, kad LBP savienojums nav
pietiekami ciess, ir udens nopltde bridi, kad tiek veikta sakotngja sistemas piepildisana ar udeni,
kas tiek veikta pirms spiediena parbaudes, neizmantojot spiedienu. éTfunkcija atbilst DVGW
vadlinijam (“kontroléta noplude™).
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KAN-therm Press sistémas savie-
nojums un ta Skersgriezums

1. Pareja

2. Saspiests nersejosa terauda
gredzens

3. EPDM gumijas gredzeni

4. Gredzeni, kas nopoziciong
terauda gredzenu uz savienojuma
virsmas

5. Kontrolatveres terauda gre-
dzena

34 ———

KAN-therm Press LBP veidgabalu identifikacija

Katram KAN-therm Press LBP sistemas veidgabalam ir ipass plastmasas gredzens, pec kura
krasas var noteikt, kdda diametra caurule ir japievieno. Sis risingjums atvieglo veidgabalu iden-
fifikaciju, ka rezultata tiek atviegloti montazas darbi buvlaukuma un darbi noliktava. Neskatoties
uz to, ka veidgabalus var identificét pec plastmasas gredzenu krasam, uz katra veidgabala ir atzi-
me par to, kada diametra caurules ir japievieno.

Cauruu izméri (@réjais diametrs x sieninu biezums) ir noradtti arn uz terauda piespiedejgredzeniem.

*40 mm veidgabaliem nav LBP funkcijas

KAN-therm Press sistémas savienojumu ipasibas

Visiem savienojumiem, kuru nominalais diametrs ir 40, 50 un 63 mm (ieskaitot 40, 50 un 63

mm parejas savienojuma diametra samazinasanai), ir tradicionala strukttra, un tie ir marketi

ka KAN-therm Press sistémas savienojumi. Tos var atskirt péc ta, ka tiem nav krasaino plastma-
sas gredzenu, ka tiem nav LBP funkcijas, un o savienojumu veidoSanai tiek pielietota citadaka
montazas metode attieciba uz caurules gala apstradi un zok|u novietojumu (aprakstits nakamaja
rokasgramatas nodala).

(2] 00,

KAN-therm Press sistémas savienojumu veidgabalu sortiments

KAN-therm sistema piedava plasu Press savienojumu veidgabalu klastu ar integrétiem
terauda gredzeniem:

[Tkumi un trejgabali, parejas,

[Tkumi, trejgabali un citi veidgabali ar 15 mm caurulém ar nikela parklajumu pievienosanai pie
radiatoriemn un armaturas,

parejas ar aréjam un iekdejam vitném un saskraves,
krana savienojumi,
sistemas parejas savienojumi.
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Tiek piedavati divi KAN-therm Press sistémas savienojumu veidi:

KAN-therm Press LBP savienojumi (no 16 — 32 mm diametra)

KAN-therm Press LBP sistemas
savienojumu element

KAN-therm Press LBP sistémas
savienojumi ar 15 mm cauruli
pievieno$anai pie radiatoriem*

KAN-therm Press LBP sistémas
savienojumi un saskrives ar
vitnem*

0 *KAN-therm Press sistémas pielietoSana radiatoru un udens apgades kranu pievie-

nosanai ir aprakstita nodala ,Udensapgades un apkures sistému ieri¢u pievienosana,
izmantojot KAN-therm sistémas tehnologiju”.

35 s
SO 9001




KAN-therm Press LBP sistemas
savienojumi — krana savienojumi*

Parejas KAN-therm Press LBP
sistémas savienojumi — sistémas
ietvaros

KAN-therm Press sistémas savienojumi (no 50 — 63 mm diametra)

KAN-therm Press sistémas savie-

nojumu elementi e : i
KAN-therm Press sistémas savie-

nojumu elementi
0 *KAN-therm Press sistémas pielietoSana radiatoru un tidens apgades kranu pievie-
nosanai ir aprakstita nodala ,Udensapgades un apkures sistému iericu pievienosana,
izmantojot KAN-therm sistémas tehnologiju”.

36
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KAN-therm Press sistémas savienojumi ir izgatavoti no polifenilsulfona (PPSU), kas ir uzticams
strukturalais materials, vai no augstas kvalitates misina. PPSU tiek izmantots Tkumu, trejgabalu
un krana savienojumu razo$ana. PPSU Tpasibas un prieksrocibas ir aprakstitas nodaja , KAN-
therm Push sistema. PPSU — ideals montazas materials”,

Nav pielaujama tieSa KAN-therm sistémas elementu saskare ar Skidinatajiem vai materialiem,
kuru sastava ir Skidinataji, pieméram, lakam, aerosoliem, putam un imem. Nelabveligos apstak-
|os Sis vielas var bojat caurulu plastmasas detalas. Parliecinieties, ka vielas savienojumu izolacija
tnsanas skidumi vai Skidumi, ko izmanto KAN-therm sistémas elementu izolacijai, nesatur tadus
savienojumus, kas varétu radt plisumus vai plaisas. STs vielas ir amonjaks, amonjaku saturosi
Skidumi, aromatiskie skidinataji un skabekli saturosi savienojumi (piem., ketons vai eteris), vai
hlorétie ogludenrazi. Neizmantojiet montazas putas, kas ir razotas no metakrilatiem, izocianidiem
vai akrilata. Savienojumos ar vitném izmantojiet blivejamo diegu, atstajot pavediena galu ara ta,

I

lai tas ir redzams. Nelietojiet parak daudz diega, jo pavediens var tikt sarauts. Tinot diegu tiesi virs

pirmas vitnes spirales, noversis diega sapisanos un vitnes sabojasanu.
Uzmanibu!

Neizmantojiet Kimiskus hermétikus un fimes,

KAN-therm Press sistémas savienojumu veidosana, nemot véra pieejamos diame-
trus, Zok|u profilus un caurules gala apstrades metodes

Savienojuma struktira Pieejamie diametri

Zoklu profils

Caurules gala apstrades
metode

Diametra Malas
kalibrésana noslipésana

KAN-therm né né
Press LBP
Uvai TH _ _
né né
ieteicams né
Plastmasas gredzena
krasa 26 Cvai TH ieteicams né
ieteicams né
U vai TH
ja ja
KAN-therm . . .
Press 16 : "
20* U ja ja
25% ja ja
26* C ja ja
32% ja ja
U
40* ja ja
50 ja IE
TH
63 ja ja

*savienojumu elementi tiek piedavati, kamer prece ir noliktava
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Savienojumu veidoSana ar piespiedéjgredzenu, pielietojot Press sisteému
Darba instrumenti

Jebkuru KAN-therm Press sistémas savienojumu veidosanai izmantojiet tikai originalos KAN-
therm darba instrumentus vai citus KAN rekomendeétos instrumentus — skatiet tabulu zemak.

Izmérs Razotajs Zokla veids Zokli

Zoklu profils

Comfort - Line ACO 102 mini zokli
14-40mm  Novopress Basic - Line AFP 101 14-40 mm
Comfort — Line ECO 202 @ 14-40mm-U, TH
Comfort - Line ACO 202 20Kl profils
Basic — Line EFP 202 14-32 mm
14-63 mm Novopress Basic - Line AFP 202 @ 50-63 mm — TH profils
Basic - Line EFP 2 zokli adapteriem
adapter ZB 201 40-63 mm
adapter ZB 203
14-20 mm Klauke MP20 ieliktni 14-20 mm
i-press mini MAP2L mini zokli
mini MAP1 14-32 mm
AHP700LS zokli mini ieliktniem @ 14-40 mm - U profils
14-32 mm Klauke PKMAP2 14-32 mm @ 14-32 mm - TH profils
HPU32 @ 63 mm — TH profils
MP32 ielikini 14-32 mm biesime.
' iezime:
- . @ 40-50 TH profils
Fpress mjg;;m UAPSL (KSP 11) — nav savietojams
UNP2 20kl 14-40 mm ar KAN-therm sistému
i-press medium UAP4L 20K} eliktniem
14-63 mm Klauke B Ug 14-32 mm
AHP700LS 20K ielktnom
PKUAP3
PKUAP4
14-25, o
26 mm REMS Eco — Press Z0kli 14-25, 26 mm
- mini zokli
14-40 mm REMS Mini — Press ACC 14-40 mm @ 14-40 mm _
U, TH profils
Power — Press E )
Power — Press 2000 @ 50-63 mm — TH profils
14-63 mm REMS Power — Press ACC zokli 14-63 mm

Akku — Press
Akku — Press ACC

KAN-therm sistémas darba instrumenti, kas ir pieejami pa vienam vai komplektos.
Katra komplekta ir ieklauti $adi darba instrumenti:

1. griezéjs vai caurulu griezejs
daudzslanu caurulém.

2. parastie kalibratori

(14,16, 20 un 25 (26) mm dia-
metriem) un universalie

3. manuala prese “atdalita” ar
mainamiem Zokliem 16, 20, 25
(26) mm diametriem

4. Elektriskas, {ikla preses vai ar
baterijam darbinamas preses,
ar kuram tiek lietoti mainamie
20K|i 16, 20, 25 (26), 32, 40, 50,
63 mm
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5. Komplekts — manuala prese
atdalita + Zok|i.

6. Komplekts — ar baterijam darbi-
nama prese + Zok|i.

7. Ar baterijam darbinama prese
"Mini” diametriem no 16-32 mm
8. Preses zoK|i

Uzmanibu

Atkarba no savienojumu strukttras (KAN-therm Press / KAN-therm Press LBP) un to diametriem,
savienojumu montazai i jaizmanto sadi zok|u profili:

KAN-therm Press LBP sistémas savienojumi (visi diametri):

"U” vai "TH" profils ("C" vai "TH" 26 mm diametram).

KAN-therm Press sistémas savienojumi

"U" profils — sadiem diametriem: 16, 20, 25, 32, 40 mm,
"C" profils — sadiem diametriem: 26 mm,

"TH" profils — sadiem diametriem: 50 un 63 mm.

U profils C profils TH profils

A Darba instrumenti — darba droSiba

Pirms darbu uzsak8anas, uzmanigi izlasiet instrukciju rokasgramatu un pievérsiet
uzmanibu darba droSibas noteikumiem. Visi darba instrumenti ir jaizmanto tikai tiem
paredzétajam mérkim un saskana ar razotaja instrukciju rokasgramatu. Darba instru-
mentu izmantoSanas laika ir jaievéro speka esoSie noteikumi par regularam parbaudém
un darba droSibas prasibas. Darba instrumentu izmantoSana tiem neparedzé&tiem mer-
kiem var instrumentus sabojat, ka art var tikt sabojati to piederumi un caurules. Instru-
mentu nepareizas lietoSanas rezultata instalaciju savienojumos var rasties nopludes.
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Savienojumu montaza, izmantojot KAN-therm Press LBP sistemu
(caurulu diametri: 16, 20, 25, 26, 32 un 40 mm)

0 PIEZIME

Piedavatajiem (kamér prece ir noliktava) KAN-therm Press sistémas savienojumiem (6, 20, 25, 26
un 32 mm diametriem), versija bez krasaingjiem plastmasas gredzeniem, ir nepieciesama citada
caurules gala sagatavo$ana, ka arm zok|u novietojums ir citads. Sadu savienojumu veido$ana notiek
tiesi tapat, ka 40, 50 un 63 mm cauruju gadijuma, un $o savienojumu montaza ir aprakstita nodaja
,Savienojumu montaza, izmantojot KAN-press LBP sistemu (caurulu diametri: 40, 50 un 63 mm)”.

1. Nogrieziet cauruli perpendikulari
asij nepiecieSsamaja garuma, izman-
tojot caurulu griezéju, kas ir paredzets
daudzslanu caurulem vai apaju
cauruju griezeju.

Uzmanibu!

Izmantojiet tikai asus, nevis trulus
vai bojatus grieSanas instrumen-
tus.

2. Salieciet cauruli velamaja lenk. Lie-
ciet cauruli, izmantojot argjo vai iekSejo
spirali. levérojiet minimalo lknes radi-
usu R > 5Dz. Izmantojot mehaniskos
caurdlu liecéjus caurulem ar diametru
no 14—20 mm, knes radiuss R > 3.5
Dz Veiciet locjumus 10 Dz attaluma
no tuvaka savienojuma

Ja tiek izmantota KAN-therm Press LBP sistéema, cauruju gali nav jaslipé, ja vien tiek izmantoti asi
grieSanas instrumenti un caurule tiek montéta, izmantojot veidgabalus. Lielakiem caurulu dia-
metriem (25 un lielakiem), mes iesakam izmantot kalibratoru, lai atvieglotu caurules uzbidisanu
uz veidgabala gala.

3. Bidiet cauruli uz veidgabala gala,
[0z ta apstajas — caurulei ir jabdt uz-
biditai uz veidgabala gala vienmerigi.
Parbaudiet savienojuma dzilumu

— caurules galam ir jabdt redzamam
kontrolatveres.

4. Novietojiet zok|us precizi uz
térauda gredzena starp plastmasas
gredzenu un térauda gredzena argjo
malu, perpendikulari veidgabala
caurules asij ("U" veida profils). “TH"
profila gadijuma zok|i tiek novietoti

uz plastmasas gredzena (gredzens
irjasanem ta, lai aréja zoklu grope to
bdtu pilnba aptverusi). Abos gadiju-
mos savienojuma struktdra ir veidota
ta, ka zok|u noslidesana saspiesanas
procesa laika nav iespé&jama.

5. ledarbiniet presi un nosledziet
savienojumu. SaspieSanas process
ir beidzies, kad preses zok|i ir piiniba
aptverusi savienojumu. Gredzens
var tikt uzspiests uz caurules tikai
vienu reizi.

6. Alsledziet zokJus un nonemiet presi
no gredzena. Savienojums ir gatavs
spiediena parbaude.

0 Piezime

Press sistemas savienojumus var veikt tikai temperattra, kas ir virs 0°C. Pirms darbu uzsaksanas,
izlasiet visu darba instrumentu lietoSanas instrukciju rokasgramatas un pieversiet uzmanibu darba
droSibas noteikumiem.
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Savienojumu montaza, izmantojot KAN-therm Press sistému
(caurulu diametri: 50 un 63 mm)

1. Nogrieziet cauruli perpendiku-
lari asij nepiecieSamaja garuma,
izmantojot caurulu griezéju, kas ir
paredzets daudzslanu caurulem,
val apalu cauruu griezeju.

2. Salieciet cauruli velamaja lenk.
Lieciet cauruli, izmantojot argjo vai
iekSejo spirali. leverojiet minimalo
knes radiusu R > 5 Dz. lzman-
tojot mehaniskos cauruju liecgjus
caurulém ar diametru no 14 — 20
mm, iknes radiuss R > 3.5 Dz.
Veiciet locjumus 10 Dz aftaluma
no tuvaka savienojumaa.

3. Kalibréjiet cauruli un sfipi no-
slipgjiet tas ieksejo malu, izman-
tojot kalibratoru. Aluminija slanim ir
japaliek neskartam. Caurules mala
nedrikst bdt robaina vai asa.

4. Bidiet cauruli uz veidgabala
gala, 110z ta apstajas. Parbaudiet
savienojuma dzijumu — caurules
galam ir jabut pilniba redzamam

kontrolatveres.

5. Novietojiet Zoklus perpendi-
kulari uz terauda gredzena ta, lai
tie bUtu blakus veidgabala malai.
7okji nav jaliek uz veidgabala
malas.

6. ledarbiniet presi un nosledziet
savienojumu. Saspiesanas
process ir beidzies, kad preses
ZOKi ir pilniba aptverusi savieno-
jumu. Gredzenu var uzspiest uz
caurules tikai vienu reizi.

7. Atsledziet zoklus un nonemiet
presi no gredzena. Savienojums ir
gatavs spiediena parbaudei.

0 Piezime

Press sistemas savienojumus var veikt tikai temperattra, kas ir virs 0 °C. Pirms darbu uzsaksanas,
izlasiet visu darba instrumentu lietoSanas instrukciju rokasgramatas un pieversiet uzmanibu darba
droSibas noteikumiem,

a1
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leskriveéjamo savienojumu veidosana ar daudzslanu caurulém

Tiek izdaltti divu veidu ieskravéjamie KAN-therm daudzslanu cauruju savienojumi:
— cllindra formas parejas savienojums (iepludes savienojums),
- parejas savienojums ar gredzenu ar diagonalu iegriezumu.

leskrivéjamie savienojumi (iepltides savienojumi)

Sada vieda savienojumu elementi ir izgatavoti no misina. Katrs savienojums sastav no uzma-
vas, kuras gala atrodas divi o-gredzeni (uz tiem tiek uzmontéts caurules gals) un ieskravéjama
konusveida vitne (eurokonusa veida), un no uzgriezna ar vitni, Sadi savienojumi ir savietojami
ar KAN-therm misina veidgabaliem ar arejam vitnem, piemeram, ltkumiem, trejgabaliem, kra-
na pieslegumiem (9012 sérijas) ar pasi veidotiem dobumiem (konusveida vitnu blivejumam
ar o-gredzeniem).

leskrivejamo savienojumu cauruju diametri @14-26 mm.

Uzgriezna vitnes izméri — 12" (diametriem 14 un 16), %" (diametriem 14, 16 un 20), 1" (diamet-
riem 20, 25 un 26).

1. Parejas savienojums (ieplides
savienojums)
2. Veidgabali ar aréjam vitném

1. Nogrieziet cauruli perpendiku-
lari asij nepiecieSamaja garuma,
izmantojot caurulu griezeju, kas ir
paredzeéts daudzslanu caurulém,
vai apalu caurdlu griezéju.

2. Salokiet cauruli velamaja lenk.
Lieciet cauruli, zmantojot aréjo vai
ieksejo spirali. leverojiet minimalo
lknes radiusu R > 5 Dz. lzman-
tojot mehaniskos cauruu liecgjus
caurulém ar diametru no 14 —20
mm, liknes radiuss R > 3.5 Dz.
Veiciet locjumus 10 Dz attaluma
no tuvaka savienojuma.

3. Kalibréjiet cauruli un slipi no-
slipéjiet tas ieks€jo malu, izman-
tojot kalibratoru. Aluminija slanim ir
japaliek neskartam. Caurules mala
nedrikst bt robaina vai asa.

4. [zvelciet cauruli cauri uz-
grieznim. lebidiet uzmavas galu
caurulg lidz galam. Savienojuma
dzlums caurulem, kuru diametrs
ir14,16, 20 mm, ir 9 mm, bet
caurulem, kuru diametrs ir 25
(26) mm, savienojuma dzijums

ir 12 mm.

5. levietojiet uzmavu kopa ar
cauruli veidgabala atveruma un
iebidiet to ldz galam.

6. Uzskrivéjiet uz savienojuma
uzgriezni, izmantojot uzgrieznat-
Slegu.
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1. Savienojums ar 4" argjo vitni
162 caurulu pievienosanai pie
kolektoriem.

2. leskrlvéjamais parejas savie-
nojums ar diagonali sagrieztu gre-
dzenu PE-RT un PE-Xc caurulem.

®© © 0

Parejas savienojums ar 2" argjo
Vitni 16x2 mm caurulu pievienosa-
nai pie separatoriem

Piezime

Kad tiek veikta sistemas modernizacija, savienojumu ir iespéjams demontét (nogriezot caurules
galu). Bet iepludes parejas savienojuma ofrreizeja izmantosana nav iespejama. Neizmantojiet
§ada veida savienojumus montazai zem gridas seguma. Tiem ir jaatrodas viegli pieejamas vietas.

leskriivéjamie savienojumi ar gredzeniem

Sada vieda savienojumu elementi ir izgatavoti no misina. Katrs savienojums sastav no uzmavas,
kuras gala atrodas o-gredzens (uz ta tiek uzmontéts caurules gals), misina gredzena ar diagonalu
legriezumu un uzgrieZzna ar vitni. Sadi savienojumi ir savietojami ar KAN-therm misina veidga-
baliem ar arejam vitnem, pieméram, llkumiem, trejgabaliem, krana pieslegumiem (9012 sérijas)
ar pasi veidotiem dobumiem.

1] 2]

Uzmavas uzmontesana uz caurules notiek tiedi tapat, ka iepriekSminéta ieskravejama parejas
savienojuma (iepludes savienojuma) gadijuma. Atcerieties, ka pec tam, kad caurule ir izvilkta
cauri uzgrieznim, uz caurules ir jauzbida gredzens ar diagonalu iegriezumu. Pec tam Sis gredzens
ir jabida uz caurules galu pirms tiek uzskravets uzgrieznis. Savienojamo cauruju diametri un atbil-
stoso uzgrieznu izmeri: @16 G2", (016 G¥4", @20 G¥4" (daudzslanu caurulem) un @16 G%", J20
G¥" (PE-RT un PE-Xc caurulem).

Piezime

Pieversiet uzmanibu tam, lai caurule batu precizi ievietota veidgabala, ka arm parbaudiet, vai
uzgrieznis ir uzskravets pietiekami ciesi.

Neizmantojiet $ada veida savienojumus montazai zem gridas seguma. Tiem ir jgatrodas viegli
pieejamas vietas.

Kad tiek veikta instalacijas modernizacija, savienojumu ir iespejams demontét (nogriezot caurules
galu). Iriespéjama ST savienojuma atkartota izmantoSana (nomainot gredzenu ar diagonalu iegrie-
zumu pret jaunu Sada veida gredzenu).

Visi iepriekSminétie savienojumi ir savietojami ar:

KAN-therm 9012 sérijas veidgabaliem ar argjam vitném,

KAN-therm separatoriem, kas ir aprikoti ar /2" un %" nipeliem.

Lai pievienotu 16x2 mm daudzslanu caurules tiesi pie separatora korpusa (bez nipeliem),

izmantojiet savienojumu ar gredzenu ar diagonalu iegriezumu ar V2" aréjo vitni. Vitnes ir aprikotas
ar o-gredzeniem, idz ar to papildus hermeétiki nav vajadzigi.

SO 9001
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K AN-therm PP sistema

Vispariga informacija

KAN-therm PP ir pilnas komplekiacijas instalacijas sistema, kuras pamata tiek izmantotas cau-
rules un savienojumu elementi, kas ir izgatavoti no termoplastiska materiala, ko sauc par polip-
ropilenu PP-R (3.tips), un pieejamie diametri ir no 16-110 mm. Sistemas elementu savieno$ana
tiek veikta, tos sametinot (termalo sakausesanu), izmantojot elektriskas metinasanas ierices.
Pateicoties tam, savienojumi, kas tiek izveidoti, izmantojot $o metinaSanas tehniku, ir vienmerngi,
tiek nodro$inats maksimals sistémas hermétiskums un mehaniska izturiba. ST sistéma ir pare-
dzeta izmantoSanai iekStelpu Udens apgades sistemas (auksta un karsta tdens sistemas), ka art
apkures sistemas un tehnologiskajas instalacijas.

KAN-therm PP sistému raksturo sadi faktori:

visiem produktiem piemit augstas higiéniskas pasibas (fiziologiska un mikrobiolo-
giska neitralitate),

augsta kimiska izturiba,

izturba pret materialu koroziju,

zema siltuma vaditspéja (Joti laba cauruju siltumizolacija),
zema specifiska gravitate,

izturiba pret katlakmens veido$anos,

slapé vibracijas un troksnus,

mehaniska izturiba,

vienmergi savienojumi,

augsta lietosanas izturiba.

KAN-therm PP sistemas caurules

KAN-therm PP sistemas caurules un savienojumu elementi ir izgatavoti no augstas kvalitates
PP-R polipropiléna (randomizéta kopoliméra), ko agrak apziméja ka 3. tipa polipropilenu.

Attieciba uz caurulu struktdruy, tiek izskirtas divu veidu caurules: parastas (viendabigas) un du-
bultas (Stabi Al).

KAN-therm PP Stabi Al dubultas caurules sastav no PP-R pamatcaurules, kas ir izgatavota no po-
lipropilena, kurai apkart ir 0.13 mm biezs perforétas aluminija lentas slanis, kas ir parklats ar papil-
dus polipropiléna aizsargslani. Alummnija-polipropiléna slanus satur kopa divi saistvielu slani.
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KAN-therm Stabi Al dubulto
caurulu uzbuve

KAN-therm PP Glass dubulto
caurulu uzbuve

Caurulu izpleSanas siltuma
ietekmeé faktora salldzinajums
parastajam un dubultajam KAN-
therm PP Stabi un Glass caurulem

KAN-therm PP Stabi dubultajas caurulés izmantota aluminija slana pamatfunkcija ir batiski sa-
mazinat cauruju siltumvaditspéju (a= 0.08 mm/mxK; parastajam caurulem a = 0.15 mm/mxK).
Turklat, aluminija slanis kalpo ka papildus aizsardziba pret skabek|a molekulu iekluvi no apkarte-
jas vides (difuziju).

AT KAN-therm PP Glass caurulém ir daudzslanu strukttra. So cauruju iek$gjais slanis, kuram
apkart ir stikla Skiedras slanis (40% no caurules sieninas biezuma), pieskir caurulei augstu izturibu
un butiski samazina siltuma radito caurules izplesanos).

PP-R polipropiléns Aluminija folija
iekséja caurule (baze) ir uztaisi-
ta no PP-R prolipropiléna

_—
‘ PP-R polipropiléns
aréja caurule ir uztaisita
Saistviela no PP-R prolipropilena

Saistviela

PP-R polipropiléns
(arejais slanis)

PP-R polipropiléns
(iek3€jais slanis)

PP-R polipropiléns + stikla Skiedra
(videjais slanis)

10

Temperatiras starpiba At (K)

0
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Termiskais pagarinajums AL (mm/m) ———»
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KAN-therm PP caurulu materiala fizikalas ipasibas

0,15
linearas izpleSanas koeficients o mm/m x K 0,03 Stabi Al
0,05 Glass
siltumvadtitspéja A W/m x K 0,24
blivums p g/cm3 0,90
elastibas koeficients N/mm? 900
izlieces minimalais radiuss R mm 8xD
iek$&jo sieninu raupjums k mm 0,007

Caurulu markéjums, krasa

Visas caurules ir markétas ar nenodzeSamiem markéjumiem, kas ir izvietoti ar 1 m atstarpi un kas
norada sadu informaciju:

Markejuma apraksts Markeéjuma piemers

Razotaja nosaukums un/vai pre¢u zime: KAN, KAN-therm
Nominalais aréjais diametrs x sieninu biezums 16x2,7
Caurules izmérs (klase) A
Caurules struktura (materials) PP-R
Caurules kods 04000316
Standarta vai tehniska sertifikata numurs PN-EN 15874
Spiediena/izméra attieciba PN20 SDR6
Pielietojuma klase/-s ar projektéto spiedienu Class 1/10 bar — 2/8 bar — 4/6 bar — 5/6 bar
Razosanas gads 18.08.09

Citas razotaja norades, piem., tekosais metrs, partijas

045m
numurs

Piezime - uz caurules var tikt izmantots ari papildus markejums, pieméram, sertifikatu
numuri (piem. DVGW).

Caurules krasa: peléka; caurules virsma matéta vai raupja (Stabi Al dubultcauruju caurujvadi).
KAN-therm PP Glass caurules ir peleka krasa ar sarkanu svitru.

Caurules tiek piegadatas 4 m garas sainos.
KAN-therm PP caurulu parametri

KAN-therm PP sistemas ietvaros tiek piedavati sesi cauruju veidi, kuri atSkiras ar sieninu biezumu
un struktdru (dubultajam caurulemy:

PN 10 parastas caurules (20 =110 mm)
PN 16 parastas caurules (20 =110 mm)
PN 20 parastas caurules (16 =110 mm)
PN 16 Stabi Al dubultas caurules (20 — 75 mm)
PN 20 Stabi Al dubultas caurules (16 -110 mm)
PN 16 Glass dubultas caurules (20 -110 mm)
PN 20 Glass dubultas caurules (20 =110 mm)
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KAN-therm PP PN 10 caurules (S5/SDR11)

Aré&jais diametrs D Sieninu biezums s

lek$éjais diametrs | Vienibas tilpums Vienibas svars

Izmérs

fmmj [mm] [mm] [mdm] [1/m] [kg/m]
20x1,9 20 19 16,2 0,206 0,107
25x2,3 25 2,3 20,4 0,327 0,164
32x3,0 32 3,0 26,0 0,531 0,267
40x 3,7 40 3,7 32,6 0,834 0,441
50x4,6 50 4,6 40,8 1,307 0,638
63x5,8 63 58 51,4 2,075 1,010
75%6,9 75 6,9 61,2 2,941 1,420
90 x 8,2 90 8,2 73,6 4,254 2,030
110x 10,0 110 10,0 90,0 6,362 3,010

KAN-therm PP PN16 caurules (S3.2/SDR7.4)

Vienibas svars

Argjais diametrs D Sieninu biezums s

lek$éjais diametrs § Vienibas tilpums

lzmérs

[mm] [mm] [mm] [mdm] [v/m] [kg/m]
20x2,8 20 2,8 14,4 0,163 0,148
25x3,5 25 3,5 18,0 0,254 0,230
32x4,4 32 4,4 23,2 0,415 0,370
40 x 5,5 40 55 29,0 0,615 0,575
50 % 6,9 50 6,9 36,2 1,029 0,896
63 x 8,6 63 8,6 45,8 1,633 1,410
75x10,3 75 10,3 54,4 2,307 2,010
90x12,3 90 12,3 65,4 3,358 2,870
110x 15,1 110 151 79,8 4,999 4,300

KAN-therm PP PN20 caurules (S2.5/SDR6)

lekS€jais diametrs | Vienibas tilpums Vientbas svars

Izmérs

o] A [/m] [kg/m]
16%x2,7 16 2,7 10,6 0,088 0,110
20 x 3,4 20 3,4 13,2 0,137 0,172
25x4,2 25 42 16,6 0,216 0,266
32x5,4 32 54 21,2 0,353 0,434
40x6,7 40 6,7 26,6 0,556 0,671
50x 8,3 50 8,3 33,4 0,866 1,050
63 x10,5 63 10,5 42,0 1,385 1,650
75x12,5 75 12,5 50,0 1,963 2,340
90x 15,0 90 15,0 60,0 2,827 3,360

110x 18,3 110 18,3 73,4 4,208 5,040
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KAN-therm PP PN16 Stabi Al caurules

Aré&jais diametrs Sieninu biezums J lek$é€jais diametrs § Vienibas tilpums Vienibas svars

lzmérs

[mm] D s d

[mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
20x2,8 20 (21,7)* 2,8 14,4 0,163 0,194
25%3,5 25 (26,7)* 35 18 0,254 0,292
32x4,4 32 (33,7)* 4,4 23,2 0,415 0,462
40x5,5 40 (41,6)* 55 29 0,615 0,682
50x6,9 50 (51,6)* 6,9 36,2 1,029 1,003
63x8,6 63 (64,5)* 8,6 458 1,633 1,540
75%x10,3 75 (76,5)* 10,3 54,4 2,307 2,590

* iekavas: caurules vid€jais aré€jais diametrs ar aluminija un aizsargslani

KAN-therm PP PN20 Stabi Al caurules

Arégjais diametrs Sieninu biezums J lekSé€jais diametrs § Vienibas tilpums Vienibas svars

lzmérs

[mm] D S d

[mm] [mm] [mm] [i/m] [kg/m]

16x2,7 16 (17,8)* 2,7 0,088 0,160
20x3,4 20 (21,8)* 3,4 13,2 0,137 0,218
25x4,2 25 (26,9)* 42 16,6 0,216 0,328
32x5,4 32 (33,9)* 5,4 212 0,353 0,520
40x6,7 40 (41,9)* 6,7 26,6 0,556 0,770
50x 8,3 50 (51,9)* 8,3 33,4 0,866 1,159
63 x10,5 63 (64,9)* 10,5 42,0 1,385 1,770
75%x12,5 75 (76,9)* 12,5 50,0 1,963 2,780
90x 15,0 90 (92)* 15,0 60,0 2,830 3,590
110x 18,3 110 (112)* 18,3 73,4 4,210 5,340

* iekavas: caurules vidéjais aréjais diametrs ar aluminija un aizsargslani
Dubulto caurulu (ar folija slani) aréjie izmeri atskiras no parasto cauruju aréjiem izmeriem (arejie

izmeri ir nedaudz lielaki, jo caurules ir biezakas aluminija slana del un PP-R aizsargparklajuma
del). So caurulu nominalais izmers atbilst pamatcauruju arejiem diametr,

KAN-therm PP PN16 Glass caurules

Arégjais diametrs Sieninu biezums J lekSéjais diametrs § Vienibas tilpums Vienibas svars

lamers D s a

[mm] [mm] [mm] [/m] [kg/m]
20x2,8 20 28 14,4 0,163 0,160
25x%x3,5 25 3.5 18,0 0,254 0,250
32x4,4 32 4.4 23,2 0,415 0,430
40x5,5 40 55 29,0 0,615 0,650
50%6,9 50 6.9 36,2 1,029 1,000
63x8,6 63 8,6 45,8 1,633 1,520
75%x10,3 75 10,3 54,4 2,307 2200
90x12,3 90 12,3 65,4 3,358 3,110
110x 15,1 110 15,1 79,8 4,999 4,610
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KAN-therm PP PN20 Glass caurules

Aréjais diametrs Sieninu biezums J lek$€jais diametrs § Vienibas tilpums Vienibas svars

Izmérs

[mm] D s d

[mm] [mm] [mm] [1/m] [kg/m]
20x 3,4 20 3,4 13,2 0,137 0,218
25x4,2 25 4,2 16,6 0,216 0,328
32x5,4 32 54 21,2 0,353 0,520
40x6,7 40 6,7 26,6 0,556 0,770
50 % 8,3 50 8,3 33,4 0,866 1,159
63x10,5 63 10,5 42,0 1,385 1,770
75%12,5 75 12,5 50,0 1,963 2,780
90x 15,0 90 15,0 60,0 2,830 3,590
110x 18,3 110 18,3 73,4 4,210 5,340

Parasto PP caurulu markéjumu skaidrojums

S izméru sérija saskana ar ISO 4 S = (D-s)/2s
SDR standarta izméru attieciba SDR =2xS+1=D/s
D(dn) nominalais arejais caurules diametrs
s(en) nominalais sieninu biezums lekavas: mark€jumi saskana ar standartu
PN caurules spiediens sérija
; I
5 1 10
3,2 74 16
2,5 6 20

Savienojumi un citi sistemas elementi

Sistémas elementu savienoSana polipropiléna instalacijas tiek veikta, izmantojot termalo metina-
Sanu. Pateicoties tam, ka savienojumu veidosana tiek izmantoti attiecigi savienojumu elementi,
pielietojot So tehniku, ir iespejams savienot caurules (parejas), noslegt caurujvadus (uzgali), mainit
caurules virzienu (ftkumi, izliekumi, paplatinajumi, trejgabali), mainit diametru (parejas un reduk-
tori), veikt savienojumus dazados virzienos (trejgabali, Cetrgabali), pievienot ierices un armatdru
(savienojumi ar atlokiem un metala vitnu savienojumi). Savienojumu veidosanai tiek izmantoti
lodveida varsti un polipropiléna savienojumu elementi. Visi iepriekSminétie elementi var tikt izman-
toti, lai pievienotu armaturu pie caurulém vai lai savienotu divus vai vairakus cauruju segmentus,
tadejadi veidojot nedalamus savienojumus. Ja rodas nepieciesamiba demontét savienojumu,
caurule ir janogrieZ. Lai demontéetu savienojumu, saskravejamiem savienojumiem un savieno-
jumiem ar atlokiem ir jaizmnanto Caulas. Visi savienojuma elementi ir universali un ir izmantojami

ar visa veida KAN-therm PP sistémas caurulem, neatkarigi no to sieninu biezuma un struktdras.

KAN-therm PP sistemas pamata, neskaitot caurules, ir $adi elementi:

veidgabali (parastie) izgatavoti no PP-R polipropilena (saskruves, reduktori, likumi, nipeja [i-
kumi, trejgabali),

“parejas” savienojumu elementi ar iekséjam un aréjam metala vitnem 2" — 3" — ieri¢u un armatu-
ras pievienosanai,

Caulas savienojumiem ar atlokiem, savienojumu elementiem un sapreséjamiem savienojumiem
ar metinaSanai predzetiem galiem — atdalamiem savienojumiem,

kompensacijas cilpas, montazas plaksnites, lodveida varsti,
montazas elementi — plastmasas skavas un metala skavas ar gumijas ielikiniemn,
darba instrumenti caurulu grieSanai, apstradasanai un metinasanai.
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3.9

KAN-therm PP sistémas
instalacijas
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BPielietojums

Pateicoties PP-R Tpasibam, KAN-therm PP montazas sistémai ir plasas pielietojuma iespéjas:

auksta (20°C/1.0 MPa) un karsta (60°C/1.0 MPA) Udens sistémas dzivojamas ekas, slimnicas,
viesnicas, biroju ekas, skolas,

centralapkures sistemas (temp. idz 90°C, darba spiediens idz 0.6 MPa),

saspiesta gaisa sistemas,

balneologiskas sistémas,

lauksaimniecibas un darzkopibas sistemas,

industrialas caurulvadu linijas, piem., kaitigu vielu un partikas produktu vadisanai,

kugu instalacijas.

So sistému var pielietot ka jaunu instalaciju veido$anai, ta ar jau uzinstalétas remontésanai, mo-
dernizeSanai un instalaciju nomainai.

Patiecoties Tpasajam polipropilena Tpasibam (fiziologiska un mikrobiologiska neitralitate, izturiba
pret koroziju, izturiba pret katlakmeni, imunitate pret vibracijam, |oti laba cauruju siltumizolaci-
ja), KAN-therm PP sistémas instalacijas tiek plasi izmantotas, it ipasi tdens apgades sistemas,
uzstadot udens apgades stavvadus un sistemas limenus. Tas attiecas gan uz karsta, gan

uz auksta krana udens sistemam dzivojamas ekas, slimnicas, viesnicas, biroju ekas, sko-

las, uz kugiem, u.c.

i

KAN-therm PP sistémas instalacijas ir neaizvietojamas, it seviski, kad tiek nomainitas vecas,
sarusejusas Udens apgades sistemas. Tas var izmantot, lai renovetu arm novecojusas ap-
kures instalacijas.

KAN-therm PP sistemas caurules un savienojumi pilniba atbilst speka esosajiem standartiem,
kas garanté to ilgtspéju un uzticamu darbibu, k& art pilnigu drodibu to montazas laika un sisté-
mas izmantosSanas laika.

KAN-therm Stabi Al dubultas caurules: tehniskais sertifikats AT-15-8286/2011, apstipringjis lietosSa-
nai Valsts Higiénas Institats,

KAN-therm PP parastas polipropilena caurules un savienojumi: saskana ar PN-EN ISO 15874
standartu, apstipringjis lietosanai Valsts Higiénas Institats,

KAN-therm Stabi Glass caurules: tehniskais sertifikats AT-15-8635/2011, apstipringjis lietosanai
Valsts Higiénas Institdts.

Zemak tabula ir noraditi daudzslanu KAN-therm PP caurulu instalaciju darba parametri un pielie-
tojums apkures un Udens apgades sistemas.
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1. Metinata savienojuma
Skersgriezums

2. un 3. KAN-therm PP sistémas
darba instrumenti

Pielietojums
(sask. ar ISO 10508)

Pielaujamais P, ..., Caurules veids
[bar]

S5 (PN10)
Auksta udens apgades sistéma saskana ar caurules S3,2 (PN16)
T=20°C parametriem S2,5 (PN20)
PN 16, 20 Stabi Al un Glass
Karsta Gdens apgades sistéma 8 S3,2 (PN16)
[1(2) pielietojuma klase]
T,/T, . = 60(70)/80 °C 10 S2,5 (PN20)
P, = 8/10 bar PN 16, 20 Stabi Al un Glass
Siltas gridas, zemas temperatiras
radiatoru apkures sistéma S2,5 (PN20)
[4 pielietojuma klase] 6 S3,2 (PN16)
T,/T,. = 60/70°C PN16, 20 Stabi Al un Glass
P, = 6 bar
Radiatoru apkures sistéma 4 S3,2 (PN16)
[5 pielietojuma klase]
T,/T.., = 80/90°C 6 S2,5 (PN20)
P, = 6bar PN16, 20 Stabi Al un Glass

Piezime
Pielietojuma klasu aprakstu skatiet nodaja "KAN-therm Push sistema — Pielietojums”.

KAN-therm PP sistemas pielietojums citas, ne tikai apkures un udens apgades, sistemas — izturi-
ba pret Kimiskam vielam.

KAN-therm PP sistémas elementus raksturo |oti laba izturiba pret Kimiskam vielam. Tomer ir ja-
atceras, ka polipropilena izturiba pret Kimiskam vielam ir atkariga no kimiskas vielas veida un tas
koncentracijas, ka ari no citiem faktoriem, pieméram, No vielas temperatlras un spiediena, ka ar
no apkartéjas vides temperatlras. Parejas elementu (metala) Kimiska izturiba nevar tikt salidzinata
ar PP-R elementu Kimisko izturibu. ST fakta dé|, parejas elementi nav pieméroti visa veida ripnie-
ciskai lietoSanal. Pirms izlemjat par KAN-therm PP sistéemas caurulu un savienojumu izmanto$anu
sistémas, kuras tiks parvaditas citas vielas, nevis udens, ludzam sazinaties ar KAN tehniskas
nodalas personalu.

KAN-therm PP sistemas instalaciju
savienoSanas tehnika — metinatie savienojumi

Metinasana ir galvena tehnolodija, kas tiek izmantota KAN-therm PP polipropiléna caurulvadu
savienojumu veidoSanai. MetinaSanas procesa pamata ir savienojamo elementu plastificésa-
na augsta temperattra (lldz noteiktam dzijlumam), un So plastificéto elementu savienoSana,
pielietojot pareizu spiedienu. Pec tam sametinata virsma tiek atdzeséta lidz tadai temperatt-
rai, kura ta saciete.

o 2] (3]
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Metinasanas ierices sastavdalas
1. Stravas padeves kabelis

2. Rokturis

3. BaroSanas bloku un termostata
kontrolierice

4. Sildvirsma

5. Caurumi sildvirsma

6. Karsésanas ielikini

7. Stafivs

® 060 o0
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Savienojamo elementu slanu plastificesana notiek 260°C. Tas irislaicigs process, kuras laika tiek
sakarséts materiala slanis (caurules aréja virsma un savienojuma elementa iekseja virsma) nepiecie-
Samaja dzijuma. Polipropileéna metinasanas procesa pamata, kas tiek saukts arm par termalo sakau-
seSanu, notiek savienojamo elementu plastificéto un saspiesto slanu poliméru kézu parvietosana
un sajauksana. Ja i procesa laika tiek nodrosinati atbilstosi apstak|i (ftemperatura, laiks, spiediena
jauda un virsma, savienojamo elementu tiba), tas garanté pareizu savienojuma izveido$anu un sa-
vienojuma izturibu.

Karsésanas process (plastificesana) tiek veikts, izmantojot elektrisku metinaSanas ierici, kas
ir aprikota ar sildvirsmu ar mainamam (katram diametram atbilstosam) karseéSanas uzlikam
ar Teflona parklajumu.

Atkariba no caurules diametra, karsésanas process ilgst 5 l1dz 50 sekundes. Pec karsésanas,
veidgabals un caurule tiek nonemtas no karseSanas uzmavam un nekavejoties tiek savienotas
(bez rotejosam kustibam!) cauruli iegremdéjot fasondala jau ieprieks atzimétaja dzijuma. Ties
Saja bridT abu elementu dalinas iespiezas viena otra un saplust. Savienojumam, kas ir veidots

ar termalas metinasanas metodi, ir Joti iespaidiga mehaniska izturiba, kas parsniedz pasas caurules
izturibu (savienojuma Skersgriezums salidzingjuma ar caurules Skersgriezumu).

Darba instrumenti- metinasanas ierices sagatavoSana darbam

Lai izveidotu polipropiléna savienojumu, izmantojiet metinasanas ierici, kura ir paredzeta dar-
bam lidz 230 V. STierice sastav no stravas padeves kabela (1), roktura (2) ar ieblvétu termostatu
un kontrolierici (diodes) (3) un sildvirsmas (4) ar iemontetiem kars€Sanas ielikiniem (6). KAN-therm
metinasanas iercu jauda ir 800 vai 1600 W.

A Metinasanas temperatira 260°C

Pirms sakat darbu, izlasiet attiecigas metinasanas ierices lietoSanas instrukciju.

Karsesanas ielikiniem (stiprinajums un karsésanas stienis) ir jabut ciesi ieskravetiem, izmantojot
uzgrieznu atslegu, kas ir ieklauta komplekta. leliktniem ir ciesi japiegul pie sildvirsmas. lelikini
nedrikst but pari sildvirsmas malam.

Sargajiet ielikinus no saskrapésanas vai netirumiem. Tiriet virlsmu ar draninu.

Kad ierice ir pieslegta stravas padevei, iedegas signallampina vai diode, kas atrodas uz ierices
korpusa.

Nepieciesama metinasanas temperatdra (uz ielikinu virsmas) ir 260°C. Temperatura uz sildvir-
smas ir augstaka (280-300°C). Tiklidz ierice ir sasniegusi vajadzigo metinasanas temperattru,
termostata kontrolierice (visbiezak- atkarigs no metinasanas ierices modela) dod signalu, ka
vajadziga temperatura ir sasniegta.
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Pec darba pabeigSanas, atvienojiet metinaSanas ierici no stravas padeves un atstajiet ierici, lai ta
atdziest. Nedzeseéjiet ierici parak strauji, piem., ar aukstu tdeni, jo tada veida ierices sildelementi
var tikt sabojati.

Neizmantojiet parak sauru vai parak garu stravas padeves kabeli. Sprieguma svarstibas var
traucet ierices darbibu.

Neizmantojiet stravas padeves kabeli, lai metinasanas ierici parméesatu vai karinatu, Kad
metinaSanas process ir pabeigts, novietojiet metinasanas ierici uz stativa, kas ir ieklauts komplekta.

@ © O

UZMANIBU

Sakara ar to, ka citu razotaju izgatavotajam caurulem un veidgabaliem ir citads izturibas koefi-
cients, mes iesakam izmantot originalos darba instrumentus, it pasi karsésanas lelikinus, kas tiek
ieteikti KAN-therm PP sistemas pielietoSanas gadijuma, lai nodroSinatu hermétiska un noturiga
savienojuma izveidoSanu.

A Darba instrumenti — darba droSiba.
Visi darba instrumenti ir jaizmanto tikai tiem paredzétajam mérkim un saskana ar ra-
Zotaja instrukciju rokasgramatu. Darba instrumentu izmantoSanas laika ir jaievéro
speka esosie noteikumi par regularam parbaudém un darba droSibas prasibas. Darba
instrumentu izmantosana tiem neparedzétiem mérkiem var sabojat instrumentus vai
to piederumus. Instrumentu nepareizas lietoSanas rezultata instalaciju savienojumos
var rasties nopludes.

Savienojuma elementu sagatavo$ana metinasanai

1. Caurules grieSana 2. Metinasanas attaluma atzmesana

Nogrieziet cauruli, izmantojot caurulu griezeju vai (lielaka Pie caurules gala (parastajam caurulem) atzimejiet
diametra caurulem) apalu caurulu griezeju vai mehanisko (izmantojot meritaju, lekalu un zimul) attalumu, idz kuram
zagi, kura asmens ir piemérots polipropiléna griesanai caurules gals tiks metinats. Ja metinasanas attalums nav
Ja caurules griesanai tiek izmantots zagis, no caurules pietiekams, savienojums nebds izturigs, bet, ja caurule
virsmas un iekspuses nonemiet visas atskabargas, kas ir tiek iemonteta parak dzili savienojuma, ta var k|tt Sauraka

radusas, griezot cauruli. (atloks). Metinasanas attalumi ir noraditi zemak tabula.

3. Aluminija slana nonemsana.

KAN-therm Stabi Al dubulto caurulu gadijuma, pirms
metinaSanas uzsaksanas i janonem aluminija slanis,
izmantojot skrapi (kopa ar PP aizsargslani un imlensu
slaniem). levietojiet Stabi dubultas caurules galu skrapja
atvere un ar rotgjosam kusfibam nemiet nost aluminija slani
idz bridim, kad vairs nerodas skaidas. Caurules gala dala,
no kuras ir nokasits aluminija slanis, ir attalums, ldz kuram
caurules gals tiks metinats, ldz ar to nav nepiecieSams
veikt specialas metinasanas attaluma atzimes, ka tas

tiek darts 2.punkta. Vienmer parbaudiet, vai uz caurules
virsmas nav palikusas aluminija skaidas vai imlensu slana
atliekas. Skrapja asmeni nedrikst bt truli vai bojati. Lai
nomainitu notrulinatos vai bojatos asmenus, izmantojiet
rezerves asmenus. Ka grieSanas dziluma paraugu
izmantojiet parasto cauruli PN20 ar diametru, kas atbilst
skrapja diametram.
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MetinaSanas parametri

Caurules aréjais Metinajuma attalums Karsé$anas ilgums Savienos$anas ilgums AtdziSanas ilgums
diametrs
[mm] [mm] [sek] [sek] [min]
16 2
20 14,0 5 4 2
25 15,0 7 4 2
32 16,0 8 6 4
40 18,0 12 6 4
50 20,0 18 6 4
63 24,0 24 8 6
75 26,0 30 10 8
90 29,0 40 10 8
110 32,5 50 10 8
Piezime

Caurulu, kam ir planas sieninas(PN10), karséSanas laiks ir divreiz Isaks (veidgabalu karseda-
na paliek nemainiga). Karsésanas laiks, ja apkartejas vides temperattra ir zemaka par +5°C,

ir japagarina par 50%.

MetinaSanas process

4. Caurules un savienojuma elementa karsésana.
Kars€jamam virsmam ir jabCt firam un sausam. levie-

tojiet caurules galu (to negrozot) karsésanas atvere lldz
atzZimétajai metinaSanas vietal. Taja pasa laika, uzbidiet
veidgabala galu (to negrozot) uz karsésanas stiena lidz
galam (tas apstajas). Saciet skalifit karsésanas laiku no

briza, kad caurules gals un veidgabals ir pilniba ievietoti
vajadzZigaja metinasanas dzijuma. Kas attiecas uz planajam
PN10 caurulem, vispirms karsgjiet veidgabala galu (turot
sildvirsmu no otras puses ar kadu priekSmetu, kam nepiemit
augstas temperatlras vaditspéja). Pec tam, kad karsésanas
laiks ir pusé (saskana ar tabulu), turpiniet karsét veidgabala
galu un saciet karsét caurules galu un turpiniet ldz noteikia
karsésanas laika beigam.
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5. Elementu savienosana.

Péc tam, kad karsésana ir pabeigta, vienmerngi nonemiet
cauruli un veidgabalu no karsésanas ielikiniem un
nekavejoties tos savienojiet vienu ar otru (tos negrozot).
Atzimétajai metinaSanas attaluma robezai ir jabut atdalitai ar
iztecejusa lieka materiala valniti. Nekarséjiet caurules galu
talak par atziméto metinaSanas robezu, pretéja gadjuma
savienojums var sasaurinaties vai pat nosprostoties. Sa-
vienojot elementus, savienojums var tikt nedaudz korigéts
Uz ass (par daziem gradiem). Savienojuma elementu
groziana to savieno$anas laika nekada gadijuma nav
pielaujama.

6. Stabilizesana un dzesesana.

Pec tam, kad metinasanas laiks ir beidzies, savienojums ir
jastabilize un ir jauzsak dzesesana (dzesesanas laiku ska-
tiet zemak tabuld). Saja laika caurule nedrikst bt paklauta
nekada veida mehaniskajam spiedienam. Pec tam, kad
visi savienojumi ir atdzisusi, pievienojiet instalaciju ddens
padevei un veiciet spiediena parbaudi.



Savienojumi ar metala vitném un atlokiem

KAN-therm PP sistéma piedava ne tikai metinamos savienojumu elementus, bet art savienoju-
mus ar vitnem un atlokiem.

KAN-therm PP sistemas
savienojumu elementi ar misina
vitném

\

Vispopularakie savienojumu elementi ar metala vitném ir PP-R polipropilena savienojumu ele-
menti (parejas, ltkumi, trejgabali) ar iemetinatam misina dalam ar aréjam un iekséjam vitnem. Tie
ir paredzeti nedalamu savienojumu veidosanai. Lai atskrivetu sada veida savienojumu, ir jano-
grieZ caurule. Sie savienojumi tiek izmantoti, lai pievienotu apkures un karsta Udens armatras.
Savienojumu elementiem ar 1" un lielaku iek$€jo vitni ir sessturu malas, lai tos varétu uzskravet
un atskravet, izmantojot uzgrieznu atsleégu, tadéjadi neradot parlieku lielu spiedienu uz metingju-
ma vietu un pasu savienojumu.

Atdalamo savienojumu grupa, kas atlauj veikt vairakus mainamus savienojumus, ietver KAN-
therm PP sistemas saskrives (kas tiek izmantotas, piem., udens skaititaju pievienosanai)
un ,pussaskraves” ar ipasi veidotiem galiem (gumijas blivju uzlikSanai), un metala uzgrieznus.

KAN-therm PP atdalamie
savienojumi — saskrave,
pussaskrave un dubulta saskrave

KAN-therm PP sistéma piedava arm dubultas saskraves (ar diviem PP-R savienojumiem), kas
ir paredzeti caurulu atloku sastiprinasanal. Lai Sos elementus pievienotu caurulel, ir nepiecieSams
papildus savienojuma elements ar tadu ieksejo diametru, kas atbilst caurules aréjam diametram.

Liela diametra caurulem uz atlokiem tiek izmantoti flanci, lai veidotu atdalamus savienojumus.
FlanCi tiek izmantoti, lai pievienotu iefices pie caurulém ar atlokiem (suknus, varstus, tdens skaiti-
tajus). Instalacijas KAN-therm PP sistemas flanci tiek brivi uzmontéti uz atlokiem.

57 s
SO 9001




Sajos savienojumos nozZimigs elements ir bifvslags, kas tiek uzmontéts uz speciali profilétas
virsmas. Blivslegam ir jabut izgatavotam no tada materiala, kas ir piemeérots tas vielas paramet-
riem, kura plust cauri savienojumam. Kas attiecas uz savienojumiem ar kanaliem, blivejums tiek
nodro$inats, izmantojot EPDM o-gredzenu, kas tiek uzmontéts uz veidgabala. Savienojumiem
bez kanaliem ir nepieciesams uzstadit atsevisku plakanu blivi,

110 mm savienojums ar

atlokiem -

KAN-therm PP sistema piedava plasu nosledzoso varstu klastu, ka an caurulés ie-
stradatu armataru:

— lodveida varsti,
— nosledzoSie caurpludes varsti,
- caurpludes varsti zemapmetuma montazai.
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KAN-therm PP sistemas elementu trans-

portésana un uzglabasana
Uzglabajiet un transportéjiet caurules horizontala stavokl, lai noverstu cauruju saliekSanos.
Maksimalais augstums uzglabasanai — 1.2 m.

Uzglabasanas laika caurules un savienojuma elementi nedrikst atrasties tieSu saules staru ietek-
me (tie ir jasarga no karstuma un UV stariem).

Nelieciet caurules stipra karstuma avotu tuvuma.

Sargajiet caurules un savienojumus no Kimisku vielu iekjusanas tajas (piem, krasas vai organiskie
skidinataji, hloru saturosi tvaiki).

Sargajiet caurules, it pasi caurulu galus, no Sokiem vai mehaniskiem triecieniem. Parvietojot
caurules, nemetiet un nevelciet tas pa zemi.

Esiet |oti uzmanigi, transportéejot vai nesot caurules, kad gaisa temperatura ir zemaka par nulli
(Sados apstaklos caurules, itpasi PN10 un PN16, ir jutigakas pret mehaniskiem triecieniem).

Sargajiet caurules un veidgabalus no piesamojuma (it pasi no ellam vai taukiem).
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4

KAN-therm Inox

B2 I——

K AN-therm Steel sistema
un KANI-Eherm Inox sistema

Vispariga informacija

KAN-therm Steel sistema un Inox sistema ir modernas, pilnas komplektacijas montazas sistemas,
kuru pamata tiek izmantotas caurules un savienojuma elementi, kas ir izgatavoti no augstas
kvalitates oglekla terauda (ar cinka slani, kas darbojas ka pretkorozijas aizsargslanis) — KAN-therm
Steel un no nertisgjosa terauda — KAN-therm Inox. So instalaciju montaZas pamata tiek izman-
tota ,Press” (saspieSanas) tehnika, kad savienojuma elements tiek uzmontéts uz caurules

gala, to saspiezot. Ipasas spiediena blives (0-gredzeni) nodrogina savienojumu hermétiskumu.
O-gredzeni ir izgatavoti no augstas kvalitates sintétiskas gumijas, kas ir izturiga pret augstam
temperatdram, un tiek izmantota ,M” veida trispunkiu savienoSanas sistéma, kas garanté droSu
un nepartrauktu sistémas darbibu. Steel un Inox sistémas tiek izmantotas iekstelpu instalacijas
(jaunas un renovetas) dzivojamas ekas, sabiedriskas ekas un industrialas ekas.

KAN-therm térauda sistémas raksturo Sadi faktori:
vienkarsa un atra montaza bez atklatas uguns izmantosanas,

plass dazadu diametru caurulu un savienojumu elementu klasts, kuru diametrs ir sakot no 12 [idz
108 mm (168.3 Inox cauruleém),

plasa darba temperatlras amplitida: no -35 °C idz 135 °C,
izturiba pret augstu spiedienu (lidz 25 bariem),

zema plusmas pretestiba caurulés un savienojumos,

iespéja savienot ar KAN-therm plastmasas elementu sistémam,

Mazs cauruju un savienojumu svars,

izturba pret mehaniskam slodzem un triecieniem,

montazas un izmantoSanas laika nepastav aizdegsanas iespéja (degtspéjas grupa A),
instalaciju estétiska vertiba,

bridinajuma signals par neprecizi izveidotiem (nesaspiestiem) savienojumiem.

~
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a2z KAN-therm Steel sistem

Caurulu un veidgabalu pasibas

Caurules (planam sieninam, metinatas) un veidgabali ir izgatavoti no terauda ar zemu oglekla
saturu (RSt 34-2), materiala nr1.0034 saskana ar PN-EN 10305-3. Caurulei ir 8-15 um biezs

cinka slanis (Fe/Zn 88), kas ir papildus nostiprinats ar pasivejosu hroma slani. Cinka slanis

ir nostiprinats ar karstas cinko$anas tehnologiju, kas nodrosina idealu sakeri ar caurules sieninu
arn caurules liekSanas bridl. Drosai cauruju transportésanai un uzglabasanai caurules, gan no ie-
kSpuses, gan arpuses, ir parklatas ar papildus ellas slani. Tiek piedavati savienojumu elementi

ar saspiezamiem galiem un o-gredzenu blivem, vai ar saspiezamiem galiem un galiem ar iekséjo
vai aréjo vitni, saskana ar PN-EN10226-1.

KAN-therm Steel sistémas térauda caurulu fizikalas Tpasibas

Linearas izpleSanas

koeficients o mm/m x K 0,0108 At=1K
Siltumvaditspéja n W/m x K 58
Izlieces minimalais maks. diametrs ir
radiuss R 35xD 28 mm
lekséjo sieninu K mm 001

raupjums

Caurulu diametri, garumi, svars un ietilpiba
Diametri sakot no @12 lidz J108 mm, sieninu biezumam no 1.2 lidz 2 mm.

Caurules garums 6 m +/- 25 mm, ar vacinu caurules gala.

KAN-therm Steel sistémas térauda caurulu izméri, vienibas svars un tdens tilpums

Aré&jais diametrs

DN 5 ST (e lek$éjais diametrs Vientbas svars Vienibas tilpums
oo g mm X mm kg/m I/m
10 12x1,2 0,320 0,072
12 15%1,2 12,6 0,409 0,125
15 18%1,2 15,6 0,498 0,192
20 22x1,5 19,0 0,759 0,284
25 28x1,5 25,0 0,982 0,491
32 35x1,5 32,0 1,241 0,804
40 42x1,5 39,0 1,500 1,194
50 54x1,5 51,0 1,945 2,042
64x1,56*% 61,0 2,312 2,922
66,7x1,5 63,7 2,412 3,187
65 76,1x2,0 72,1 3,659 4,080
80 88,9x2,0 84,9 4,292 5,660
100 108x2,0 104,0 5,235 8,490

* Pieejams péc pasitijuma
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Att. of KAN-therm Steel sistémas
instalaciju pieméri

B4 I———

Pielietojums

slegtas apkures sistemas (jaunas instalacijas un instalaciju nomaina),

slegtas ledus auksta udens sistémas (piezime — skatiet nodalu ,lekééja korozija”),
tehnologiskas siltuma iekartas,

slégtas solaras iekartas (Viton o-gredzeni) (piezime — skatiet nodaju ,Aréja korozija"),
degvielellas instalacijas (Viton o-gredzeni),

saspiesta gaisa sistemas (bez mitrumay).

KAN-therm Steel sistemas standarta parametri attieciba uz apkures sistemam ir definéti
tehniskaja sertifikata AT-15-7543/2011: darba spiediens 16 bar, darba temperattra 90 °C,

Industrialajas instalacijas ir iespéjama darba spiediena palielinasana lidz 25 bar (lai uzzinatu
sikaku informaciju un lai akceptétu $adu risinajumu, sazinieties ar KAN tehniskas nodalas
personalu). Maksimala darba temperatura (bez pagaidu ierobezojumiem) ir 135 °C. Izmanojot Vi-
ton o-gredzenus, darba temperatura var tikt palielinata lidz 200 °C (Viton o-gredzenu parametrus
un to pielietojumu skatiet nodala , Blivejumi — o-gredzeni”).

KAN-therm Inox sistema

Caurulu un veidgabalu pasibas

Caurules ir izgatavotas no plana legéta térauda, hroma-nikela-molibdena sakausejuma X5CrNi-
Mo 17 12 2 Nr. 1.4401, AISI 316 un X2CrNiMo 17 12 2 Nr. 1.4404, AISI 316L. Veidgabali ir izgatavoti
no hroma-nikela-molibdena terauda Nr. 1.4404, AlSI 316L. Molibdens nodrosina caurules augsto
izturtou pret koroziju. Saskana ar Direktivu EU 98, nikela klatbltne sakausejuma neparsniedz
pielaujamo nikela satura daudzumu dzeramaja tdeni (0.02 mg/l).

Tiek piedavati savienojumu elementi, kuru blivéjums tiek nodrosinats, saspiezot savienojuma
elementu galus un izmantojot o-gredzena blives, vai saspiezot savienojuma elementu galus
ar ieksejam un aréjam vitnem, saskana ar PN-EN10226-1.

Fizikalas 1pasSibas 1.4401, 1.4404, 1.4521 KAN-Therm Inox caurulém

o

Linearas izpleSanas

koeficients mm/m x K 0,0166 At=1K

Siltumvaditspéja I8 W/mx K 15
Izlleces_ mlnlmalals R 35%D maks. diametrs ir
radiuss min 28 mm

leksejo sieninu

. k mm 0,015
raupjums

4 Sistéma KAN-therm Steel un KAN-therm Inox



Caurulu diametri, garumi, svars un ietilpiba

Diametri sakot no @15 lidz J168.3 mm, sieninu biezumam no 1.0 idz 2 mm.

Caurules garums 6 m +/- 25 mm, ar vacinu caurules gala.

KAN-therm Inox sistémas caurulu izméri, vienibas svars un tdens tilpums (Caurules

1.4401 un 1.4404)

Argjais diametrs

DN X _sienir)u Sieninu biezums g’;;‘:?gri: Vienibas svars [ Caurules garums jj Vienibas tilpums

biezums mm kg/m

mm X mm mm
12 15%1,0 13,0 0,352 6 0,133
15 18x1,0 1,0 16,0 0,427 6 0,201
20 22x1.2 1,2 19,6 0,627 6 0,302
25 28x 1,2 1,2 25,6 0,808 6 0,515
32 35x15 15 32,0 1,263 6 0,804
40 42x15 15 39,0 1,527 6 1,195
50 54x15 15 51,0 1,979 6 2,042
65 76,1 x2,0 2,0 72,1 3,725 6 4,080
80 88,9x2,0 2,0 84,9 4,368 6 5,660
100 108 x 2,0 2,0 104,0 5,328 6 8,490
125 139,7 x2,0 2,0 135,7 7,920 6 14,208
150 168,3x2,0 2,0 164,3 9,541 6 20,893

KAN-therm Inox sistémas caurulu izméri, vienibas svars un tdens tilpums
(Caurules 1.4521)

Argjais diametrs

X sieninu Sieninu biezums ngse]als Vientbas svars [ Caurules garums j} Vienibas tilpums
DN " ! ) diametrs

biezums mm kg/m

mm

mm X mm
12 15x1,0 13,0 0,352 6 0,133
15 18x1,0 1,0 16,0 0,427 6 0,201
20 22x1,2 12 19,6 0,627 6 0,302
25 28x 1,2 12 25,6 0,808 6 0,514
32 35x1,5 15 32,0 1,263 6 0,804
40 42x15 15 39,0 1,527 6 1,194
50 54x15 15 51,0 1,979 6 2,042

KAN-therm Inox sistémas caurulu izméri, vienibas svars un tdens tilpums
(Caurules 1.4301 un 1.4404)

Aréjais diametrs

x sieninu Sieninu biezums Ie_ksejals Vienibas svars [ Caurules garums j Vienibas tilpums

DN N J B diametrs
biezums mm kg/m

mm X mm
12 15x0,6 0,280 5 0,149
15 18x0,7 0,7 16,6 0,344 5 0,216
20 22x0,7 0,7 20,6 0,496 5 0,333
25 28x0,8 08 26,4 0,640 5 0,547
32 35x1,0 1,0 33,0 1,008 5 0,855
40 42x1,2 1,2 39,6 1,200 5 1,232
50 54x1.2 1,2 51,6 1,680 5 2,091

SO 9001
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KAN-therm Inox sistemas
instalacijas paraugs

66 I——

Pielietojums

KAN-therm Inox sistémas instalaciju izmantosanu celtniecibas industrija definé spéka esosie
standarti un tehniskais sertifikats AT-15-7543/2011:

KAN-therm Inox sistémas instalaciju izmantosanu celtniecibas industrija definé spéka esosie
standarti un tehniskais sertifikats 90 °C,

auksta un karsta tdens krana instalacijas: darba spiediens 16 bar, darba temperattra 60 °C.

Maksimala darba temperatUra, izmantojot standarta EPDM blives, ir 135 °C, un maksimalais
darba spiediens ir 16 bar. Bet, izmantojot Viton o-gredzenus, darba temperattras amplittdu
iriespejams palielinat lidz -30 °C - 200 °C ari tad, ja tiek vaditas nestandarta vielas. Industrialajas
instalacijas darba spiedienu ir iespéjams palielinat lidz 25 bar (lai uzzinatu sikaku informaciju
un lai akceptétu $adu risingjumu, sazinieties ar KAN tehniskas nodalas personalu). Pate-
icoties Sim aspektam, KAN-therm Inox sistémas nertséjosa teérauda cauruju un veidgabalu
pielietojums ir daudz plasaks (gredzenveida blivju parametrus un pielietojumu skatiet nodala
,Blivejumi — o-gredzeni").

karsta un auksta udens apgades sistemas (apstiprinajis Polijas Higienas instituts),

sprinkleru sistémas (udens un gaisa),

uzlabota Udens sistemas (atsalota, mikstinata, dekarbonizéta, dejonizéeta, demineralizéta un
destileta udens),

atvertas un slegtas apkures sistemas (Udens, glikola),

atverta un slégta tipa ledus auksta Odens sistemas (maks. izsSkidusa hlorida saturs 250 mg/l),
solaras sistémas (Viton o-gredzeni — darba temperatura lidz 180 °C),

degvielellas sistemas (Viton o- gredzeni),

saspiesta gaisa sistemas lidz 16 bar,

kondensata sistemas, izmantojot kondensacijas tehniku degvielam (pH 3.5 dz 5.2),
tehnologiskas instalacijas ripniecibas industrijai.

Attieciba uz KAN-therm Inox sistemas caurulu un veidgabalu izmantoSanu cita veida instalacijam,
kas nav iekStelpu Udens apgades un apkures sistéemas, piem., instalacijas, kas ir paredzetas
vielam ar netipisku kimisko sastavu, IGdzam konsultéties ar KAN tehniskas nodalas personalu
(pieejama aptaujas lapa), Ludzam aptaujas lapa noradit, piem., vielas Kimisko sastavu,
maksimalo temperatlru un darba spiedienu, ka ar apkartéjas vides temperatdru.
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a.a Blivejumi — o-gredzeni

KAN-therm Steel un Inox sistému ietvaros izmantotie saspiezamie savienojumu standarta ele-
menti ir aprikoti ar o-gredzeniem, kas ir izgatavoti no etiléna-propilena EPDM gumijas, saskana
ar PN-EN 681-1 prasibam. Ja savienojuma elementi tiks izmantoti pasam vajadzibam, tiek
piedavati Viton o-gredzeni. Darba parametrus un pielietojumu skatiet zemak tabula.

Materials “ Darba parametri Pielietojums

sistémas:
— dzeramais tdens

maks. darba spiediens: _ karstais ddens

EPDM 16 bar — centralapkure
etilena-propiléna melna darba temperatira: _ uzlabots ’L)]dens
gumija -35°C dz 135 °C

— ar glikola Skidumu
— ugunsdzesanas
— saspiesta gaisa (ne naftas prod.)

Tstermina: 150 °C

sistémas:
—solaras

maks. darba spiediens: ~ saspiesta gaisa

16 bar - degvielellas
FPM/Viton oo — degvielas
fluorida gumija zla darba temperatira: — ar augu taukiem
-35 °C idz 200 °C
Tsterminé: 230 °C Uzmanibu: nav paredzéts lietoSanai
krana Udens un fira, karsta udens
sistémas.
maks. darba spiediens:
. 9 bar Inox sistémas:
fluzllz'::lllév':;o;i'a peleka darba temperatura: —tvaika
gumij -20°C lidz 175 °C — diametru klasts no 15-54 mm

Tstermina: 190 °C

Par Viton o-gredzenu izmantosanas iespéju ludzam konsultéties ar KAN tehniskas nodajas
personalu. Gredzenu mainisana no Inox uz Steel sistemas veidgabalien un otradi nav atlauta.

Lai atvieglotu KAN-therm Steel terauda cauruju savienoSanu ar veidgabaliem, o-gredze-

niir parklat ar teflonu (Tdz @J54) un ar talka pulveri (@76.1 — &108). Inox sistémas o-gredzeni

ir parklati ar talka pulveri (visi diametri). Ja, neskatoties uz to, rodas nepiecieSamiba izmantot
papildus smeérvielu, izmantojiet tdeni vai ziepes. Neparklajiet o-gredzenus ar dzivnieku vai augu
taukiemn vai ar elju. STs vielas var bojat savienojumus. Tas pats attiecas ar uz kontaktu ar dazada
veida krasam, ko izmanto caurulu un armaturas krasosanai. Lidz ar to, ja ir nepieciesams krasot
instalaciju, ta vieta lietojiet Viton o-gredzenus.

KAN-therm Steel sistemas un Inox sistémas o-gredzenu kalposanas ilgumu ir parbaudijis
un pieradijis DVGW institdts. Saskana ar iegutajiem rezultatiem, o-gredzena dzives ilgums nav
1saks par 50 gadiem.

54 mm KAN-therm Steel un Inox sistemu savienojumi ir aprikoti ar ipasiem LBP o-gredzeniem,
kuri nodro8ina, ka nepareizi veikti instalacijas savienojumi tiek atri konstatéti jau pirmaja tdens
apgades pieslegsanas reizé (LBP funkcija - noplude pirms saspiesanas (Leak Before Press)).
Ja savienojums i velkts nekvalitativi, par to liecina Gdens noplide. STnoderiga funkcija tiek
nodrosinata, pateicoties unikalajai o-gredzenu struktdrai un 3 specialam iedobéem, kas ir izvieto-
tas uz gredzena virsmas. Pec nopludes konstateéSanas, saspiediet savienojuma vietu velreiz, lai
nodrosinatu pilntba funkcionéjosu un ciesu savienojumu.

Savienojumiem, kuru diametrs ir 54 mm vai lielaks, LBP funkcija tiek nodrosinata, izmantojot
Tpasas formas savienojuma elementus.

67
SO 9001



1. O-gredzena darbiba ar LBP
funkciju noplides konstateésanai
2. L BP o-gredzeni ar nopludes
konstatéSanas funkciju

4.5
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Kalposanas ilgums, izturiba pret koroziju

Montazas tehnologija tiek iz&kirti vairaki koroziju veidi: Kimiska, elektrokimiska, areja vai iekséeja,
punktveida korozija, klaidstravas korozija, u.c. Sada paradiba rodas specifisku fizisku un Kimisku
faktoru ietekmes rezultata, un Sie faktori ir: instalacijas materialu kvalitate, vadamas vielas parame-
tri, aréjie apstakli, ka ar instalacijas strukttra. Zemak ir noraditas dazas vadlinijas, kas butu janem
vera, projektéjot, montéjot un izmantojot KAN-therm Steel un Inox sistemu instalacijas, lai izvairtos
no nevelamas korozijas metala instalacijas.

Pastav Joti maza Kklaidstravas korozijas iespéjamiba (tiesa strava, kas iet cauri caurulvada
materialam lidz zemel, bojajot dabiskos izolacijas slanus, piem., sienas, cauruju
aizsargparklajumu, utt.). ST paradiba tiek noversta, uzstadot instalacijal zemejumu.

lekseja korozija
KAN-therm Steel sistémas instalacijas

KAN-therm Steel terauda caurules un veidgabali ir izgatavoti no augstas kvalitates térauda
ar zemu oglekla saturu un ir paredzeti izmantosanai slegta tipa sistemas. Udent izSKidis
skabeklis veicina korozijas rasanos, tade| ta saturs udens sistema ir jauztur limen, kas

ir zemaks par 0.1 mg/!.

Slegta tipa sistemas skabekla iepltde no apkartéjas vides ir pilniba ierobezota. Neliels skabek|a
daudzums, kas ir iepludis [idz ar udeni sistémas uzpildisanas bridi, caurulu izmantosanas laika
nogulsnésies uz caurules ieksejam sieninam, ka rezultata izveidosies plans dzels oksidu slanis,
tadéjadi veidojot dabisku pretkorozijas aizsargslani. Stiemesla dé| vajadzétu izvairties no Gdens
izlaisanas no sistémas. Ja, pec spiediena parbaudes, Udens no sistemas ir jaizlaiz, un, ja sisttma
netiek izmantota ilgaku laiku, més iesakam veikt spiediena parbaudi, izmantojot saspiestu gaisu.

Jebkada veida pretaizsalSanas lidzek|u un korozijas inhibitoru lietosana ir jasaskano ar KAN.

KAN-therm Inox sistemas instalacijas

KAN-therm Inox caurules un veidgabali ir ideali izmantoSanal dzerama tdens (gan auksta gan
karsta) apgades sistemas. Tos var izmantot arl uzlabota tdens (mikstinata, dejonizéta, destiléta)
sistemas, kuras tdens vaditspéja ir zemaka par 0.1 uS/cm.

Nerusejosais terauds ir izturigs pret parsvara visam sistemas plustoso vielu komponentem,
Pieversiet pastiprinatu uzmanibu udenr izskidusajiem hloridiem (halogenidiem), jo to iedarbiba

ir atkariga no to koncentracijas udeni un temperattras (maks. 250 mg/l istabas temperattra).
Elementi nedrikst nonakt kontakta ar augstu jonu koncentraciju, kas ir radusies hloridu izskisanas
rezultata, temperatura, kas parsniedz 50 °C. Tadel vajadzetu ieverot sekojoso:
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— zvairties no hermeétikiem, kas satur halogenidus, kuri varétu izSkist tdenr (izmantojiet plastikata
izolacijas lenti, piem. PARALIQ PM 35);

— lzvairieties no kontakta ar udeni ar paaugstinatu skabekla saturu ar augstu hlora saturu (dzerama-
is Udens ar hlora saturu lidz 0.6 mg/I neizraisa nevelamas paradibas, maksimalais pielaujamais
hlora saturs dzeramaja tdent ir 0.3 mg/l). Inox sistemas udens instalacijas var tikt dezinficétas ar
hlora SKidumu, ja ta koncentracija udeni neparsniedz 1.34 mg/l. Pec dezinficéSanas instalacijas ir
divreiz jaizskalo ar udeni;

— Viet€ja udens sildisana, paaugstinot caurulu sieninu temperaturu (piem., apsildes kabeli udens
apgades sistemas), var izraisit nogulénu veidosanos uz caurulu ieksejam sieninam, taja skaita,
hlorida jonu, kas palielina korozijas izraisitu iedobumu risku. Saja gadijuma cauruju pastavigajal
sieninu temperatdrai nevajadzetu parsniegt 60 °C. Ir pieJaujama periodiska (maks. 1 stunda gada)
udens uzkarsésana idz 70 °C, lai veiktu termalo dezinfekciju.

Nertsejosa terauda elementu tieSas savienosanas rezultata ar cinkotu teraudu (armatura, savie-
nojumu elementi) var rasties cinkota térauda korozija, tadeél ir jaizmanto 50 mm bronzas vai misina
separators (piem., armatdra).

KAN-therm Inox sistémas cinkota
terauda elementu savieno$anas
princips

1. Cinkota térauda caurule
2. Bronza vai mising

3. Savienojums ar KAN-therm ‘
iNOX Vitni /—G"‘M >_<
—/

= |

Stradajot ar KAN-therm Inox un Steel sistemu elementiem, citu materialu (ar starpposmu elemen-
tiem, piem., savienojumiem ar vitném vai atlokiem) izmantoSana ir atkariga no instalacijas veida.

lespéja savienot KAN-therm Steel un Inox sistému elementus ar citiem elementiem

Caurules/veidgabali

Il 2 vl Var§ Bronza/misins Oglekla térauds Neraséjosais
térauds

slégta tipa ja ja ja ja
Steel

atvérta tipa né né ne né

slégta tipa ja ja ja ja
Inox

atverta tipa ja ja ne ja

Argja korozija

Situacijas, kad Steel un Inox sistemu instalacijas ir paklautas arejas korozijas riskam, ir samera liels
retums attieciba uz iekstelpu instalacijam celtniecibas industrija.

KAN-therm Inox sistemas instalacijas

KAN-therm Inox sistemas elementu argja korozija var rasties tikai tad, ja caurules un veidgabali
ir novietoti mitra vide, kura satur vai kura rodas hlora savienojumi vai citi halogenidi. Korozijas pro-
cesi var paspirinaties, ja temperattra parsniedz 50°C.
Tadel:

— nonakot kontakta ar celtniecibas elementiem (piem., java, izolacijas materials), kas rada hlora
savienojumus, val,

— kad caurules atrodas vidé, kura satur hlora gazi vai tas savienojumus, vai sali saturoSu tdeni
(salsudeni) vai citus halogenus.

izmantojiet pretkorozijas parklajumu ar tdens izolaciju (piem., siltumizolacija ar aizvertam poram,
kuru savienojumu vietas ir nodrosinatas ar udens izolaciju).
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1. Spiediena virzieni uz gredzenu
2. Savienojuma vietas
Skérsgriezums pirms saspiesanas
3. Savienojuma vietas
Skersgriezums pec saspiesanas
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IKAN-therm Steel sisteémas instalacijas

KAN-therm Steel sistémas térauda caurules un veidgabalus no arpuses sedz cinka slanis. Sis
parklajums, nonakot islaiciga saskare ar udeni, ir efekiivs dabisks pretkorozijas aizsargslanis.

Ja caurules un veidgabali nonak ilgaka saskaré ar tdeni, kas ieplust no arpuses, caurules un ve-
idgabali ir jaapriko ar Gdensizturigu izolaciju.

Ja vidé pastavigi nonak mitrums, pastav potencials korozijas rasanas risks cauruju un veidga-
balu iekSpuse. Tade] izolacijas slanis nedrikst palikt mitrs, piem., kad lietus tdens vai tvaika
kondensats izsucas cauri izolacijas slanim (parasti ta notiek ar mineralvates izolaciju). Izolacijai
ir jabut pilniba udensnecaurlaidigai visa caurulu izmantosanas perioda.

Pareizi uzlikta izolacija, kas nelauj tdenim un mitrumam izk|Gt cauri un pasarga caurules un ve-
idgabalus no samirk8anas, nodrosina pietiekamu aizsardzibu pret korozijas raSanos. Krasas
parklajuma izmantoSana (piemerota cinka parklajuma apdarei) ir pielaujama, ja tiek izmantotas
udenr sKistosas krasas vai lakas. Pirms to lietoSanas, izlasiet razotaja specifikaciju attieciba

uz krasoSanu un iespejamo negativo ietekmi uz KAN-therm sistemas elementiem. Neuzstadiet
KAN-therm Steel sistemas terauda caurullvadus gridas plaksnés vai sienas (pat tad, ja tie

ir nodrosinati ar aizsargparklajumu).

Savienojumu veidosSana, izmantojot saspie-
Sanas tehniku

KAN-therm Inox un Steel sistemu ietvaros savienojumi tiek veidot, pielietojot saspieSanas
(,Press”) tehniku, izmantojot M profila Zokus. STs tehnikas pielieto$ana nodrogina sekojoso:

tiek izdarits spiediens uz gredzenu tris vietas, tadejadi nodrosinot ta pareizu deformaciju un
maksimalu piespieSanu pie caurules virsmas,

tiek pilniba noslegta ieksegja telpa, kura atrodas gredzens - uzmontéjot veidgabala malu
uz caurules virsmas, tadejadi noversot putek|u un netirumu iek|usanu savienojuma
iek$pusé. Sada struktra kalpo ka dabisks biivajuma aizsargmehanisms un savienojuma
nostiprinasanas mehanisms,

savienojuma stavokla kontroli, nemot véra o-gredzena izcijna stavokli, kas atrodas pasa savie-
nojuma vietas mala.

o (2] (3]

i

Lai izveidotu pareizu, udens necaurlaidigu savienojumu, izmantojiet atbilstoSus darba instru-
mentus. Mes iesakam izmanot griesanas rikus, atzimju veiksanas instrumentus un preses, ka arn
galvas, kas tiek piedavatas KAN-therm sistémas ietvaros. Pastav iespéja izmantot citus instru-
mentus, kurus iesaka KAN (skatiet tabulu zemak).

Darba instrumenti
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Zok!i, kas tiek izmantoti KAN-therm Steel/Inox sistému ietvaros

Diametrs Razotajs Preses veids Zok!i/l‘(éiu zokli
Presskid (12 V) . o
Presskid 12-28 mm zokli ar ieliktniem
12-28 mm Novopress AFP 101 (9,6 V) . b AL .
ACO 102 (12 V) PB1 12- 28 mm zokli (AFP 101/ACO 102)
PB2 ECOTEC 12-54 mm Zokli
Kezu zokli un adapteri (ZB 201/ZB 203) 35-54 mm:
* kézu zokli: HP35, 42 oraz 54
ECO 1 Pressboy (230 V) (ar adapteri ZB 201/ZB 203)
ECO 201/202 (230 V) * kézu zokli Snap On: HP35, 42 oraz 54
ACO 1 Pressboy (12 V) (ar adapteri ZB 201)
ACO 3 Pressmax (12 V) * kézu zokli Snap On: HP35, HP42 oraz HP54
12-54 mm Novopress ACO 201 (14,4 V) (ar adapteri ZB 203)
ACO 202 (18 V)
EFP 2 (230 V) Kezu zoKli, kas paredzéeti ACO 3 ir savietojami ZB 302/ZB 303
EFP 201/202 (230 V) adapteri
AFP 201/202 (14,4V) * {kézu zokli: HP35, 42 un 54
(ar adapteri ZB 302/ZB 303)
* kézu zokli Snap On: HP35, 42 un 54
(ar adapteri ZB 303)
ECO 3/ECO 301: 12-54 mm Zokli
Kezu zokli un adapteri (ZB 302/ZB 303) 35-54 mm:
* keézu zokli: HP35, 42 oraz 54
(ar adapteri ZB 302/ZB 303)
* kézu zokli: HP42 un HP54
(ar adapteri ZB 302)
ECO 3 Pressmax (230 V) . F:rz;dz;l?:j;%ps%gs HP35, 42, HP42, 54 un HP54
12-108 mm Novopress ECO 301 (230 V) P
Kezu zokli un adapteri 76,1-108 mm:
* keézu zokli 76,1-88,9 mm
(tikai viens adapteris ZB 321)
* kézu zokli 108 mm
(nepiecieSami divi adapteri: ZB 321 un ZB 322)
SVARIGI: Saspiez divos limenos.
76,1- Novopress Hydrauk';gg ’/‘;S:'t_)SVStem K&2u 2okli HCP: 76,1108 mm
108 mm ACO 401 (18 V) Kézu zokli ACO 401: HP401 76,1-108 mm
MAP1 “Klauke Mini” (9,6 V) Mini Klauke zokli: 12-28 mm
12-28 mm Klauke MAP2L “Klauke Mini” (18V) (28 mm Zokli atzZiméti k& “Only VSH")
Zokli: 12-54 mm (KSP3)
UAP2 (12V) K&zu zokli un adapteri: 42-54 mm (KSP3)
1254 mm Klauke UNP2 (230 V) ~
UP75 (12 V) SVARIGI: Jaunas kézu zokli M-Klauke (bez preses ieliktniem)
UAP3L (18 V) var tikt izmantoti tapat ka iepriek$ejie M-Klauke kézu zokli (ar
preses ielikiniem).
ZoKli: 12-54 mm (KSP3)
12-108 mm Klauke LEJ:PPA:‘L(ZEB\G) Keézu Zokli un adapteri: 42-54 mm (KSP3)
Kezu zok|i un adapteri: 76,1-108 mm (LP — KSP3)
66,7 UAP100 (12 V) R N .
108 mm Klauke UAP100L (18 V) K&ézu zok|i un adapteri: 66,7-108 mm (KSP3)
12-35 mm REMS Mini Press ACC (12V) REMS Mini Press zokli: 12-35 mm*
Powerpress 2000 (230 V)
Powerpress E (230 V) o i 4o .
12-54 mm REMS Powerpress ACC (230V)  1CMS ZOK[E 12-54 mm” (4G)

Accu-Press (12 V)
Accu-Press ACC (12 V)

Kezu zok|i un adapteri: 42-54 mm (PR3-S)

* tikai 18 un 28 mm Zokli, kas ir atziméti ka “108” (Q1 2008) vai jaunaki

Atkariba no spiediena, kas tiek pielietots saspieSanas procesa, tiek izdaliti divi preSu veidi, kas
atskiras ar zoklu strukturu: pirma veida preses ir paredzetas caurulém, kuru diametrs ir 12-54
mm, bet otra veida — caurulem, kuru diametrs ir 64-108 mm. Preses ir darbinamas elekiriski

(ar baterijam vai pievienojot pie stravas avota).
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A Darba instrumenti — darba drosiba
Pirms darbu uzsak$anas, uzmanigi izlasiet instrukciju rokasgramatu un pieversiet
uzmanibu darba droSibas noteikumiem. Visi darba instrumenti ir jaizmanto tikai
tiem paredzetajam mérkim un saskana ar razotaja instrukciju rokasgramatu. Darba
instrumentu izmantoSanas laika ir jaievero spéka esosie noteikumi par regularam
parbaudém un darba droSibas prasibas. Darba instrumentu izmantoSana tiem
neparedzéetiem mérkiem var instrumentus sabojat, ka art var tikt sabojati to piederumi
un caurules. Instrumentu nepareizas lietoSanas rezultata instalaciju savienojumos var
rasties nopludes.

Darba instrumentu izveles tabula: KAN-therm Steel un Inox sistemas

Adapteris KAN-therm sistémas veids

Aprak-

Kods Steel Inox
sts

Razotajs
Apraksts Kods Apraksts Kods

12 M12 570100 - - + ; . .
15 M15 570110 - - + + . .
18 M18 570120 - - " + . ]
Pﬁgf:rE ZAPRO1 22 M22 570130 - - + ¥ ; }
REMS
ZAPRAK 28 M28 570140 : . + + ] ]
Aku Press
35 M35 570150 - - n n ; ]
42 M42 570160 . - + + . )
54 M54 570170 : ; R N ] ]
64 KSP3 64 BP64M ; . 4 ] . ]
667  KSP366,7  BPB67M ; ; n ] ] ]
KLAUKE UAP100 UAP100 76,1  KSP3761  BP761M ; ; + + ] i
889  KSP3889  BP88IM - ; + + . .
108 KSP3108  BP108M ; ; + + _ i
12 M12 620572.7 ; ; + . . i
15 M15 620573.8 ; ; + +
18 M18 620574.9 - - + + ; ;
2 M22 620575.1 - : " + . 4
28 M28 620576.0 . : " " n N
35 s?g 38n 634106.0 + + n n
ECO301 620570.5 P -
- _
42 HP 42 634107.1 ® T + + . L
Snap On m <
N (<2}
(e}
NOVOPRESS 54 HP 54 634108.2 + + + +
Snap On
o -
66,7 M 67 634139.0 ] s + B - _
[an] <
Nd
76,1 HP 76,1 634009.2 ; ; + + N 4
88,9 HP889  634010.3 ; ; + + + N
ACO401 634008.1 108 HP108  634011.4 ; - + n + i
1397  HP139,7 BF139 - ; . + _ ,
1683  HP 1683 BF168 ; ; i + _ )
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1. Aku Press
2. Power Press E
3. M12-54 mm Zok|i

1. UAP100 prese
2. KSP3 64-108 mm zoK|i

1. ECO 301 prese

2.M12-28 mm ZoKi

3. HP 35 Snap On zok|i

4. Zaciskarka ACO 401

5. HP 42, HP 54 Snap On zok|i
6. M67 Z0K|i

7.HP 76,1 —168,3 ZoK|i

8. /B 308 adapteris

9. /B 328 adapteris

REMS darba instrumenti:

@4

KLAUKE darba instrumenti:
(1) (2]

NOVOPRESS darba instrumenti:
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Caurulu sagatavosana savienosanai

1. Caurulu nogriesana

Nogrieziet cauruli perpendikulari asij nepiecieSamaja garuma, izmantojot apalu caurulu griezeju.
Varat izmantot ar citus darba instrumentus, ka pieméram, manualos zagus un elekirisko zagus,
kas ir paredzeti oglekla terauda vai nerusejosa terauda griesanai, veicot griezumu perpendikulari
un nodrosinot, ka caurules malas netiek bojatas. Lidz galam nenogrieztas cauruju dalas nolauzt
nedrikst, Lodlampas vai grieSanas diskus caurulu grieSanal izmantot nedrikst. Merot caurules
nogrieSanas garumu, ir janem vera caurules gala garums, kurs tiks iemontéts savienojuma.

2. Caurules malu slipésana

Izmantojiet manualo vai elekirisko malu slipétaju (caurulem ar lielaku diametru —térauda vili), lai
noslipétu caurules ieksejo un aréjo malas skautni, likvidejot visas atskabargas un asumus, kas
varétu bojat o-gredzenu savienojuma montazas laika.

Noslaukiet visas metala skaidas no caurules virsmas, jo tas var palielinat punktveida korozi-
jas rasanas risku.

Montazas attalumi

A —dzilums, kada
caurule tiek iemontéta
veidgabala

d.,, —minimalais
montazas dzilums
starp veidgabaliem
C,,, — minimalais

savienojuma attalums
no sienas

3. Montazas vietas attaluma atzimesana

Lai nodrosinatu atbilstoSu savienojuma kalposanas ilgumu, caurules gals ir jaievieto veidgabala
pareiza dziluma A (skat. tabulu). Ar markieri atziméjiet nepiecieSamo montazas vietas attalumu
uz caurules (vai veidgabala). Pec saspieSanas Sai atzimei ir jabut redzamai pie pasas
veidgabala malas.



Attalums no caurules gala, lidz kuram caurule tiek iemontéta veidgabala
un minimalais attalums starp veidgabaliem

@ [mm] A [mm] d_., [mm] C.., [mm]
12 17 10 40
15 20 10 40
18 20 10 40
22 21 10 40
28 23 10 60
35 26 10 70
42 30 20 70
54 35 20 70
64 50 30 80

66,7 50 30 80

76,1 55 55 80

88,9 63 65 90

108 77 80 100

139,7 100 32 -

168,3 121 37 -
(4] (5]

4. Parbaudisana

Pirms montazas veikSanas, vizuali parbaudiet, vai veidgabala ir ievietots o-gredzens un o-gre-
dzena stavokli. Parliecinieties, vai uz caurules un veidgabala nav atskabargu un metala skaidu vai
cita veida nefirumu, kas montazas laika varétu bojat blivi. Parliecinieties, lai attalums starp blakus
esosajiem veidgabaliem nebdtu mazaks par piejaujamo d_ .

5. Savienojuma montaza

Pirms veiciet saspiesSanu, ievietojiet cauruli veidgabala l1dz ar markieri atzimétajam attalumam

(ir pielaujams, ja caurule tiek nedaudz pagrozita). Caurules montesanas laika neizmantojiet
smervielas, dzivnieku vai augu taukus (var izmantot udeni vai ziepju Skidumu — ieteicams spie-
diena parbaudém, kas tiek veikias ar saspiestu gaisu). Veidojot vairakus savienojumus vienlaicigi
(caurulu iemontéSanu veidgabalos), pirms veiciet So savienojuma vietu saspiesSanu, pec
montazas atzimes uz caurules parbaudiet, vai caurule ir ievietota pietiekami dzili.

Instalacijas montazas laika, pieversiet uzmanibu zok|u struktarai un izmeériem, nodrosi-
not minimalas montazas atstarpes starp caurulém un celtniecibas konstrukcijam, ka tas
ir noradits zemak tabula.
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Minimalie montazas attalumi

i —
= SE
A\

ot
&

@ [mm]
T | O =
56 20 75 25 28

12/15
18 60 20 75 25 28
22 65 25 80 31 35
28 75 25 80 31 35
35 75 30 80 31 44
42 140/115* 60/75* 140/115* 60/75* 75
54 140/120* 60/85* 140/120* 60/85* 85
64 145 110 145 110 100
66,7 145* 110 145* 100* 100*
76,1 140* 110* 165* 115* 115
88,9 150* 120* 185* 125% 125
108 170* 140* 200* 135* 135
139 290* 230* 290* 230* 230*
168 330* 260* 330* 260* 260*
* attiecas uz 4-daligiem zokliem

SaspieSanas process

Pirms darbu uzsaksanas, izlasiet visas attiecigas instrukciju rokasgramatas un parbaudiet,

vai darba instrumenti ir gatavi darbam. Izvelieties preses zok|us, kuru izmeérs atbilst sa-

vienojuma diametram.

Pateicoties LBP o-gredzenu inovativajai struktarai (noplude pirms saspiesanas — Leak Before
Press), nepareizi veiktie savienojumi tiks konstateti, ielaizot sistema ddeni.

Ja tiek konstatéta noplude, saspiediet savienojuma vietu velreiz, [zmantojiet KAN-therm
piedavatas preses un zok|us.

Ja vélaties izmantot citas preses, nevis tas, ko piedava KAN-therm, vispirms

konsultgjieties ar KAN,



6. Savienojumu saspieSana

Novietojiet zok|us uz savienojuma vietas ta, lai iedobe aptver uz aru izspiedusos veidgabala daju
(taja vieta atrodas o-gredzens). Tiklidz ir uzsakts saspieSanas process, tas notiek automatiski,

un to nevar apturet. Ja kaut kada iemesla dé| saspiesanas process apstajas, savienojums

ir jaizjauc (janogriez), un ir javeido jauns savienojums.

Lai izveidotu KAN-therm Steel sistéemas savienojumus, kuru diametrs ir 64 mm, izmantojiet tam
paredzéto Novopress instrumentu (ECO 301 presi un zoklus ar adapteri ZB302).

7. 76,1-168 mm savienojumu saspiesana - Zok!u sagatavoSana

Lai saspiestu tr1s lielakos diametrus (76.1; 88.9; 108), izmantojiet specialos Cetrdaligos zok|us
un Klauke” presi. Pec Zok|u iznemsanas no kastes, atsledziet tos, izvelkot uz aru specialu
tapu. Atveriet Zok|us.

8. Zok!u uzlikSana uz savienojuma vietas

Uzlieciet atvertos Zok|us uz savienojuma vietas. Zokliem ir speciala iedobe, kura piegul veidgaba-
la uz aru izvirzitajai malai.

l}lemiet véra

Plaksnite, uzkuras ir noradits spailu izmérs (redzama attela), ir vienmer janovieto ta, lai ta butu
uz caurules pusi,

9. Zok!u nostiprinaSana uz savienojuma vietas

Pé&c zoklu uzlik§anas uz savienojuma vietas, saslédziet Zoklus, iestumjot atpakal tapu. Saja bridT
ZOK|i ir gatavi pievienosanai pie preses..

10. Preses pievienoSana pie zokliem

Prese ir japievieno pie zokliem tada veida, ka tas ir paradits attéla. Obligati parliecinieties, vai preses
galiir ievietoti zokos lidz galam, un, vai tie atbilst paredzeétajam pievienoSanas vietam zok|os, kas

ir speciali atZimétas. Sadi pievienota prese ir gatava darbam, lai saktu savienojuma vietas sa-
spiesanas procesu.
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KAN-therm Inox/Steel sistému
terauda elementu savienoSana ar
misina elementiem
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11. SaspieSana

Vienas savienojuma vietas saspieSana ilgst 1 min. Tiklidz ir uzsakts saspieSanas process, tas
notiek automatiski un to nevar apturet. Ja kaut kada iemesla de| saspiesanas process apstajas,
savienojums ir jaizjauc (janogriez), un ir javeido jauns savienojums.

Tiklidz savienojums ir gatavs, prese automatiski atgriezas tas sakotngja pozicija. Atvienojiet
preses galus no zokliem. Lai nonemtu zok|us no savienojuma, izvelciet uz aru tapu un atveriet
zokJus. Uzglabajiet zok|us tiem paredzetaja kaste, un turiet to aizslegtu.

Cauru!u liekSana

Jair nepiecieSams, KAN-therm Steel un Inox sistéemu caurules var tikt locitas ,aukstas”, ievérojot
minimalo liekSanas radiusu R :

Rmin = 3’5 xD
D — arejais caurules diametrs

Nelieciet ,karstas” caurules, jo $ada veida apstradatas caurules ir paklautas korozijas veidoSanas
riskam, kas rodas caurulu materiala kristalu strukttras izmainu rezultata (KAN-therm Inox),
un pastav iespéja, ka tiek bojats KAN-therm Steel terauda cauruju cinka slanis.

Caurulu liekSanai izmantojiet manualos cauruju liekSanas instrumentus. Tie var but elektriskie
vai hidrauliskie instrumenti. Nelieciet caurules, kuru diametrs parsniedz @28 mm (izmantojiet jau
gatavas arkas un 90° un 45° likumus, kas tiek piedavati KAN-therm sistemas ietvaros).

Nemetiniet un nelodgjiet KAN-therm Inox caurules, jo Sie procesi maina materiala struktdru,
ka rezultata var veidoties korozija. A KAN-therm Steel cauruju metinaSana nav ieteicama (var tikt
bojats cinka pretkorozijas aizsargslanis).

Savienojumi ar vitném

Misina savienojums ar aréjo vitni Téraduda savienojums ar iek$€jo vitni
Sistema KAN-therm Push, KAN-therm Press Sistema KAN-therm Steel, KAN-therm Inox

KAN-therm Steel un Inox sistémas piedava plasu savienojumu elementu klastu ar aréjam

un ieksejam vitnem. Ta ka savienojumu elementi ar aréjam vitném ir aprikoti ar konusveida vitném
(caurule), vitnsavienojumos ar misina elementiem var izmantot tikai elementus ar argjam vitnem,
kas ir paredzeti misina savienojumiem, noblivejot tos ar nelielu daudzumu blivejama diega.
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Ir ieteicams velkt vitnsavienojumus (ieskruvejamie savienojumi) pirms savienojuma saspiesa-
nas, lai saspiestais savienojums netiktu noslogots ar papildus slodzi. KAN-therm Inox sistémas
instalaciju vitnsavienojumu bliveSanai neizmantojiet standarta PTFE (teflona) lenti vai SKidumus,
kas satur halidus (piem., hloridus).

Piezimes par lietosanu

Elektrovaditspéja

Deél to ierobezotas elektrovaditspejas, KAN-therm Inox/Steel sistemu caurules nevar tikt izman-
totas ka zemejuma ierices. Instalacijam, kas ir izveidotas, izmantojot KAN-therm Steel sistemu,
ir jabut sazemétam. Visus elekiribas pieslegumus eka projekte un veic sertificeti elekiriki.

TransportéSana un uzglabasana

KAN-therm Steel (oglekla terauda) un KAN-therm Inox (nerdséjosa terauda) element
ir jaglaba atseviski.

Neglabajiet sisttmas elementus uz zemes (piem., uz klona vai betona).
Neuzglabajiet sisteémas elementus Kimisku Skidumu tuvuma.,

lepakotas caurules ir jauzglaba un jatransporté uz koka paletém (izvairieties no tiesa kontakta
ar citiem térauda elementiem, piem., caurulu stendiem).

Caurulu transportésanas, iekrausanas un izkrausanas laika esat |oti uzmanigi, lai caurules un
veidgabali netiktu saskrapéti vai bojati. Nekada gadijuma tos nemetiet un nelokiet.

Caurules ir jauzglaba sausas telpas.

Caurulu uzglabasanas, montazas un izmanto$anas laika, tas nedrikst atrasties ilgstosa, tiesa
kontakta ar udeni vai mitrumu.
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KAN-therm sisteémas
vadlinijas attieciba uz sistermu
projektésanu un montazu

KAN-therm sistemu montaza pie
temperaturam zem O °C

Standarta apstakjos, KAN-therm plastmasas caurulu sistému montaza javeic pie apkartéjas vides

temperatdram virs 0 °C. Pie tam jaievero Sis rokasgramatas ieprieksgjas dalas sniegtas vadlinijas.

Mainoties laika apstakliemn un pie apkartéjas vides temperaturam, kuras var rasties sistémas
montazas laika darba vieta, noteiktos gadijumos KAN-therm plastmasas caurulu sistému
montaza ir pielaujama art pie negativam apkartejas vides temperataram, lidz -10 °C (parasti,
KAN-therm Steel un KAN-therm Inox sistemu montaza ir pielaujama pie apkartgjas vides tem-
peratlras -10 °C).

Tomeér Saja gadijuma janem vera papildu noradijumi, kas ir nepiecieSams pareizai iekartas nodo-
Sanai ekspluatacija:

KAN-therm Push un KAN-therm Push Platinum:

japievers pasa uzmaniba caurulu griesanas instrumentiem - jaizmanto tikai efekfivi caurulgriezéji
ar firam, asam griezejmalam; jagriez perpendikulari cauruju asim,

pirms izplesanas, caurulu gali jauzkarse ar karstu tdeni vai gaisu —1pasa uzmaniba japievers
tam, lai cauruju sienu temperattra neparsniegtu 90 °C,

Platinum tipa caurulu paaugstinata stinguma del var but nepiecieSams nogriezt aptuveni 5 cm no
caurules gala péc tas atritinaSanas no spoles.
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KAN-therm Press un Press LBP:

japievers Tpasa uzmaniba caurulu grieSanas instrumentiem - jaizmanto tikai asas Skéres vai cau-
rulgriezeji ar tram, asam griezéjmalam,; jaievero grieSanas virziens perpendikulari cauruju asim,
visiem savienojumiem (ieskaitot LBP armatUru) javeic kalibréSana un caurulu malu noslaupsana,

daudzslanu caurulu paaugstinata stinguma deé| var but nepiecieSams nogriezt aptuve-
ni 5 cm no caurules gala péc tas atritinasanas no spoles (neattiecas uz caurulem, kas tiek
piegadatas stienos).

KAN-therm PP:

japievers Tpasa uzmaniba caurulu grieSanas instrumentiem - jaizmanto tikai asas Skéres vai cau-
rulgriezeji ar tram, asam griezéjmalam,; jaievero grieSanas virziens perpendikulari cauruju asim,
japievers pasa uzmaniba tam, lai uz stikiSkiedras caurulem nebutu mehanisko slodzu,

metinatas caurules un armatdra japasarga no pastiprinatas gaisa masu kustibas (jaaizsarga pret
papildu dzesésanu véeja ietekme),

stingri jaievero par 50% paildzinatu elementu uzkarsésanas laiku, pie tam arm noverojot uzkarseta
materiala plastiskumu.

KAN-therm Steel:

uzblvetas sistemas japasarga no kondensacijas elementu iekSpuse,

gadijuma, ja ir nepieciesams veikt parbaudi ar spiedienu pie aréjas temperattras zem 0 °C,
tests javeic tikai ar saspiesto gaisu (jo pec parbaudes ar spiedienu sistémas iztukSosa-

na nav pielaujama).

Papildus tam, visu cauruju sisttmu montazas gaita:
jaizlasa KAN-therm elementu un montazas riku lietosanas noteikumi,

vienmer jaizvairas no nepiemerotu elementu transporte$anas metozu pielietoSanas un no meha-
niskam slodzem, janem vera apkartéjas vides temperaturas montazas laika, lai varétu pareizi veikt
termiska pagarinajuma aprekinus un izveléties paplasinasanas elementus,

jaievero elektroinstrumentu razotaju vadlinijas attieciba uz minimalo darba temperaturu un
nepiecieSamam papildus operacijam; aizliegts lietot elektroinstrumentus, ja ir iespéjama tdens
tvaiku kondensacija,

ar spiedienu iekartas japarbauda, izmantojot pretsasalSanas vielas — pieméram, glikola Skidu-

mus, _gadﬂ‘um& ja pastav videji stipra sala iespéja, visa iekarta jaiztukSo uzreiz péc parpaudes
(PIEZIME — &I metode nav izmantojama darba ar KAN-therm Steel sistermam), vai javeic spiedie-

na parbaudes ar sauso saspiesto gaisu (bez ellas satura).
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KAN-therm sistémas ietvaros
izmantotie stiprinajumi

Stiprinajumi KAN-therm Push,
Press un PP sistemu caurulu
montazai zem grndas seguma
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KAN-therm sistéemas caurulvadu montaza
Stiprinajumi

KAN piedava dazadus stiprinajumus, kas ir paredzeti KAN-therm sistémas caurulu montazai pie
celtniecibas konstrukcijam. To struktdra ir atkariga no caurules diametra un tas materiala, sistée-
mas darba parametriem un tas novietojuma.

Stiprinajumi ir izgatavoti no plastmasas vai no metala. Plastmasas stiprinajumi ir izmantojami tikal
ka KAN-therm Push, Press un PP sistemu caurulvadu kustigie (slidosajos) punkti,

Caurujvadiem, kas tiek montéeti zem gridas seguma vai sienas, izmantojiet plastmasas stiprina-
jJums aka forma un stiprinajumus ar dibeliem.

rrrTTTug

Metala stiprinajumi (cinkots terauds) no iekspuses ir aprikoti ar elastigu materialu vibraciju

un trokSnu slapésanai. Sie stiprinajumi var tikt izmantoti gan ka kustigie (slidogie) punkii (PP),

gan ka fiksetie punkti (PS) visas KAN-therm sistémas instalacijas, kuras tiek montétas uz sienas
apmetuma. Metala stiprinajumi bez elastiga materiala netiek izmantoti, jo tie var bojat KAN-therm
plastmasas caurulu virsmu vai Steel cauruju cinka parklajumu. KAN-therm Inox cauruju gadijuma
elastigais materials nedrikst radit hloridus. Neizmantojiet caurulu stipringjumu aka forma KAN-
therm térauda sistemam.

Stiprinajumus, kas tiek izmantoti kustigajos punktos un fiksétajos punktos, savienojumos
izmantot nedrikst,

PP kustigie (shidosSie) stiprinajuma punkti

Kustigie (slidosie) punkti pielauj caurulu aksialas kustibas (ko izraisa termiskas izpleSanas fak-
tors), tade] Sos stipringjumus nedrikst veidot blakus savienojumu vietam (minimalajam attalumam
no savienojuma malas ir jabut lielakam, neka maksimala caurules posma AL izpleSanas).

Ja tiek mainits caurujvada virziens, kustigo (slidoso) punktu ir jamonté tada attaluma no likuma,
kas parsniedz elastigo caurules posmu Ls.
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Pareizs kusfigo (slidoso) punkiu
stavoklis.

(Ls — elastigas caurules posma
garums, AL — maks. caurules
posma izpleSanas)

Fikséta stipringjuma montazas
pieméers uz taisna

KAN-therm Press, Push sistémas
caurujvada posma

>Ls

PS fiksétie stiprinajuma punkti

Fiksetie punkti atlauj novirzit caurujvada termisko izpleSanos konkréta virziena un sadalit
to mazakos posmos.

Lai izveidotu fiksetos stiprinajuma punktus (PS), izmantojiet cinkota terauda stipringjumus ar elas-
figo materialu, tadéjadi tiks nodrosinata preciza un droSa caurules stabilizacija visa tas perimetra.
Stiprinajuma elementam ir jabdt uzmontetam ta, lai tas ciesi un pilniba aptver cauruli (starplika

ir janonem). Stiprinajuma konstrukcijai ir jabut veidotai ta, lai ta izturétu caurules izplesanas radito
speku un caurules, satura radito slodzi.

ArT tiem struktdrelementiem, kuri tiek izmantoti stipringjumu montazai uz celtniecibas konstruk-
cljiam, ir jabut pietiekami izturigiem, lai tie varetu izturet augstakminétas slodzes. Sim merkim
izmantojiet stienus ar vitném un dibelus, balstus un KAN-therm montazas profilus.

Lai izveidotu fikséto punktu, izmantojiet divus stiprinajumus, novietojot tos lidz ar savienojuma ele-
menta malam (trejgabals, savienotadjs, savienojuma vietas). Fiksétos stipringjumus parasti uzstada
blakus caurujvadam, kas veido armaturas atzaru.

Fikséta punkta montaza pie trejgabala atzara ir iespéjama, ja atzara diametrs ir ne vairak ka vienu
izméru mazaks, neka galvenas caurules diametrs.

KAN-therm PP sistémas polipropilena caurujvadu gadijuma, izmantojiet vienu stipringjumu, no-
vietojot to pa vidu starp veidgabala savienojuma vietam.

Tiek pielauti ar citi fiksétu stiprinajuma punktu montaza risinajumi, ar nosacijumu, ka saspiesanas
speks ap cauruli garanté caurules fiksaciju un vienlaicigi pasarga no mehaniskiem bojajumiem.

Fiksétu stiprinajuma punktu izvietojums ir atkarngs no pienemta caurules siltuma izpléSanas kom-
pensacijas risingjuma un tam jabut noraditam tehniskaja projekta.
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Fikséta stipringjuma montazas
pieméers uz taisna

KAN-therm PP sistémas
caurujvada posma

1. savienojums

2. skava

3. savienojums

4. caurule |

D2 > D1

Fikséta stipringjuma montazas
piemérs blakus

KAN-therm Press, Push sistému D2
caurujvada atzaram

D1

Jo

Fikséta stiprinajuma montazas
piemeérs blakus

KAN-therm PP sistémas
caurujvada atzaram

1. caurule

~1

2. savienojums ‘
3. skava
4. trejgabals ‘
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Fikseta stipringjuma montazas
piemérs blakus

KAN-therm Press, Push sistému
caurujvada atzaram.

Fikseta stipringjuma montazas
piemérs blakus

KAN-therm PP sistémas
caurulvada atzaram.

KAN-therm caurules izbdve cauri
celtniecibas konstrukcijai.

D2 < D1

Jo
Jo

o o
Caurulvadu izblve cauri celtniecibas konstrukcijam

Visa veida KAN-therm sistemu (Push, Press, PP, Steel, Inox) cauruju izblve cauri celtniecibas
konstrukcijam ir javeic, izmantojot aizsarg¢aulas, kas ir izgatavotas no tada materiala, kur§ neboja
cauruju virsmu (piem., planas plastmasas caurules). AizsargCaulai ir jabut piepilditai ar elastigu
materialu, kurs neboja caurules materialu.

Skérsojot sienas, kas atdala vienu ugunsdrogibas nodalijumu no otra, ir jaizmanto sistémas par-
ejas ar atbilstosu ugunsdrosibas pakapi.

Atbalsta punktu attalumi

Minimalie attalumi starp KAN-therm sistémas caurulvadu atbalsta punktiem, kuri tiek uzstadti
uz celtniecibas konstrukciju un struktdru virsmas, ir noraditi zemak tabula.

Par atbalsta punktiem tiek uzskatiti fiksetie stiprinajumu punkti, kustigie (slidosie) punkti un caurul-
vadu ejas ar aizsargCaulam cauri celtniecibas konstrukcijam.
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Maksimalais atbalsta punkta attalums [m]
- Daudzslér;u KAN-therm Press un KAN-therm Push sistemas Platinum caurulém

Caurules aréjais diametrs [mm)]

Caurules
vertikali 1,5 1,5 1,7 1,9 2,1 2,2 2,6 2,8
horizontali 1,2 1,2 1,3 1,5 1,6 1,7 2,0 2,2

Maksimalais atbalsta punkta attalums [m]
— KAN-therm Press un KAN-therm Push sistémas PE-RT, PE-Xc cauruléem

Caurules aré&jais diametrs [mm]
Caurules novietojums

= ]
vertikali 1,0(0,5) 1,0 (0,5) 1007 12(08) 1,3(0,9)
horizontali 0,8 (0,4) 0,8 (0,4) 0,8 (0,5 0,8 (0,6) 1,0(0,7)

lekavas vértiba karstam Gdenim

Maksimalais atbalsta punkta attalums [m] — KAN-therm PP sistémas caurulém

Vielas Caurules aréjais diametrs [mm]

temp.
o I IEN EN N KN KN KN KN KN KN
20 0,50 0,60 0,75 0,90 1,00 1,20 1,40 1,50 1,60 1,80
30 0,50 0,60 0,75 0,90 1,00 1,20 1,40 1,50 1,60 1,80
40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10 1,30 1,40 1,50 1,70
50 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10 1,30 1,40 1,50 1,70
60 0,50 0,55 0,65 0,75 0,85 1,00 1,15 1,25 1,40 1,60
80 0,50 0,50 0,60 0,70 0,80 0,95 1,05 1,15 1,25 1,40

Caurulvadu vertikalajiem posmiem atbalsta punktu attalums var tikt palielinats par 30%

Maksimalais atbalsta punkta attalums [m] — KAN-therm Stabi Al caurulem

temp.
20 1,00 1,20 1,30 1,50 1,70 1,90 2,10 2,20 2,30 2,50
30 1,00 1,20 1,30 1,50 1,70 1,90 2,10 2,20 2,30 2,40
40 1,00 1,10 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 2,10 2,20 2,30
50 1,00 1,10 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 2,10 2,20 2,10
60 0,80 1,00 1,10 1,30 1,50 1,70 1,90 2,00 2,10 2,00
80 0,70 0,90 1,00 1,20 1,40 1,60 1,80 1,90 2,00 2,00

Caurulvadu vertikalajiem posmiem atbalsta punktu attalums var tikt palielinats par 30%
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Maksimalais atbalsta punkta attalums [m] — KAN-therm PP Glass caurulém

Vielas Caurules aréjais diametrs [mm]
temp.
e EEN O EEE G B B N
0 1,20 1,40 1,60 1,80 2,05 2,30 2,45 2,60 2,90
20 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,75 1,85 1,95 2,15
30 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,75 1,85 1,95 2,10
40 0,85 0,95 1,10 1,25 1,45 1,65 1,75 1,85 2,00
50 0,85 0,95 1,10 1,25 1,45 1,65 1,75 1,85 1,90
60 0,80 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,65 1,75 1,80
70 0,70 0,80 0,95 1,10 1,30 1,45 1,55 1,65 1,70

Caurulvadu vertikalajiem posmiem atbalsta punktu attalums var tikt palielinats par 30%

Maksimalais atbalsta punkta attalums [m] — KAN-therm Steel/Inox sisteému caurulém

Caurules arejais diametrs [mm)]
Caurules novie-

tojums
K3 K2 I3 3 32 2 I K 2 2 ) )
4

vertikali/

. - 125 150 200 225 275 300 350 375
horizontali

425 475 500 500 5,00

Maksimalie atbalsta punktu attalumi KAN-therm Steel/Inox sistému caurulém

Caurulvadu termiskas izpleSanas
kompensacija
Lineara termiska izpleSanas

Temperaturas ietekmes rezultata, kas rodas no apkartéjas vides un vielas temperaturas pazemi-
nasanas, montazas laika notiek instalacijas caurujvadu lineara saisina$anas vai pagarinasanas
(kas rada caurujvadu aksialas kustibas).

Caurulu lineara termiska izpleSanas tiek defineta ar termiskas izpleSanas koeficientu a.. Caurujva-
da posma AL izplesanas (vai sarausanas) tiek aprékinata, izmantojot sadu formulu:

AL = a X L XAt
AL caurules garuma izmainas [mm]
o izpleSanas koeficients [mm/m x K]
L caurulvada garums [m]
At temperaturas atSkirbas: caurulvada darba temperat. un montazas temperat. K]
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Koeficienta o vértiba KAN-therm caurulém

KAN-therm Push sistéma, PE-RT, PE-Xc caurules o =018 [mm/m x K]
KAN-therm Press sistéma, PE/AI/PE caurules, KAN-therm Push sistéma,

Platinum caurules a=0025 [mm/m K]
KAN-therm PP sistema, PP-R caurules a=0,15 [mm/m x K]
KAN-therm PP sistéma, dubultas caurules PP-R/AI/PP-R Stabi Al o = 0,03 [mm/m x K]
KAN-therm PP sistéma, Glass dubultas caurules o = 0,05 [mm/m x K]
KAN-therm Steel sistéma, nerliséjosa térauda caurules o = 0,0108 [mm/m x K]
KAN-therm Inox sistéma, oglekla térauda caurules o = 0,0160 [mm/m x K]

Caurulu garuma izmainas var tikt aprekinatas, balstoties uz datiem, kas ir noraditi viena no ze-
makesosajam tabulam.

KAN-therm Press sistémas cauruluvadu termiska izpleSanas

KAN-therm Press cauruluvada AL lineara izplesanas

L [m] A [K]
1 0,25 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50
2 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00
3 0,75 1,50 2,25 3,00 3,75 4,50 5,25 6,00 6,75 7,50
4 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00
5 1,25 2,50 3,75 5,00 6,25 7,50 8,75 10,00 11,25 12,50
6 1,50 3,00 4,50 6,00 7,50 9,00 10,50 12,00 13,50 15,00
7 1,75 3,50 5,25 7,00 8,75 10,50 12,25 14,00 15,75 17,50
8 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00 20,00
9 2,25 4,50 6,75 9,00 11,25 13,50 15,75 18,00 20,25 22,50
10 2,50 5,00 7,50 10,00 12,50 15,00 17,50 20,00 22,50 25,00

KAN-therm Push sistémas cauruluvadu termiska izplesanas

KAN-therm Push sistémas PE-Xc and PE-RT cauruluvada AL lineara izplesanas

L [m] At [K]
(e = = e =]

1 72 9,0 10,8 12,6 14,4 16,2

2 3,6 72 10,8 14,4 18,0 21,6 252 28,8 32,4 36,0
3 54 10,8 16,2 216 27,0 32,4 37,8 43,2 48,6 54,0
4 72 14,4 216 28,8 36,0 43,2 50,4 57,6 64,8 72,0
5 9,0 18,0 27,0 36,0 45,0 54,0 63,0 72,0 81,0 90,0
6 10,8 216 32,4 43,2 54,0 64,8 75,6 86,4 97,2 108,0
7 12,6 252 37,8 50,4 63,0 75,6 88,2 100,8 113,4 126,0
8 14,4 28,2 43,2 57,6 72,0 88,2 100,8 115,2 129,6 144,0
9 16,2 32,4 48,6 64,8 81,0 97,2 113,4 129,6 145,8 162,0
10 18,0 36,0 54,0 72,0 90,0 100,8 126,0 144,0 162,0 180,0
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KAN-therm PP sistémas cauruluvadu termiska izplesanas

KAN-therm PP sistémas cauruluvada AL lineara izplesanas

L [m] At [K]

KN X KN KN KN KN K3 K3 KN
1 1,5 3,0 4,5 6,0 7,5 9,0 10,5 12,0 13,5 15,0
2 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
3 4,5 9,0 13,5 18,0 22,5 27,0 31,5 36,0 40,5 45,0
4 6,0 12,0 18,0 24,0 30,0 36,0 42,0 48,0 54,0 60,0
5 7,5 15,0 22,5 30,0 37,5 45,0 52,5 60,0 67,5 75,0
6 9,0 18,0 27,0 36,0 45,0 54,0 63,0 72,0 81,0 90,0
7 10,5 21,0 31,5 42,0 52,5 63,0 73,5 84,0 94,5 105,0
8 12,0 24,0 36,0 48,0 60,0 72,0 84,0 96,0 108,0 120,0
9 13,5 27,0 40,5 54,0 67,5 81,0 94,5 108,0 1215 135,0
10 15,0 30,0 45,0 60,0 75,0 90,0 105,0 120,0 135,0 150,0

KAN-therm PP Stabi Al sisttmas cauruluvadu termiska izpleSanas

KAN-therm PP Stabi Al sistémas cauruluvada AL lineara izplesanas

L [m] At [K]

2 0,6 12 18 2,4 3,0 3,6 4,2 4,8 54 6,0
3 0.9 18 2,7 3,6 4,5 54 6,3 72 8.1 9,0
4 12 2,4 3,6 4,8 6,0 72 8,4 9,6 10,8 12,0
5 15 3,0 4,5 6,0 7,5 9,0 10,5 12,0 13,6 15,0
6 1.8 3,6 54 72 9,0 10,8 12,8 14,4 16,2 18,0
7 2,1 4,2 6,3 8,4 10,5 12,6 14,7 16,8 18,9 21,0
8 2,4 4.8 7.2 9,6 12,0 14,4 16,8 19,2 216 24,0
9 2,7 54 8,1 10,8 13,5 16,2 18,9 216 24,3 27,0
10 3.0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
91
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KAN-therm PP Gilass sistémas cauruluvadu termiska izplesanas

KAN-therm PP Glass sistémas cauruluvada AL lineéra izpleSanas

L [m] At [K]

2 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0
3 1.5 3,0 4,5 6,0 75 9,0 10,5 12,0 135 15,0
4 2,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0
5 2,5 5,0 7,5 10,0 12,5 15,0 17,5 20,0 22,5 25,0
6 3.0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
7 3,5 7,0 10,5 14,0 17,5 21,0 24,5 28,0 31,5 35,0
8 4,0 8,0 12,0 16,0 20,0 24,0 28,0 32,0 36,0 40,0
9 4,5 9,0 13,6 18,0 22,5 27,0 315 36,0 40,5 45,0
10 5,0 10,0 15,0 20,0 25,0 30,0 35,0 40,0 45,0 50,0

KAN-therm Steel sistémas cauruluvadu termiska izplesanas

KAN-therm Steel sistémas cauruluvada AL lineara izpleSanas

L [m] At [K]
I N N N N KN 2 K

1 0,11 0,22 0,32 0,43 0,54 0,65 0,76 0,86 0,97

2 0,22 0,43 0,65 0,86 1,08 1,30 1,51 1,73 1,94 2,16
3 0,32 0,65 0,97 1,30 1,62 1,94 2,27 2,59 2,92 3,24
4 0,43 0,86 1,30 1,73 2,16 2,59 3,02 3,46 3,89 4,32
5 0,54 1,08 1,62 2,16 2,70 3,24 3,78 4,32 4,86 5,40
6 0,65 1,30 1,94 2,59 324 3,89 4,54 518 5,83 6,48
7 0,76 1,51 227 3,02 3,78 4,54 5,29 6,05 6,80 7,56
8 0,86 1,73 2,59 3,46 4,32 518 6,05 6,91 7,78 8,64
9 0,97 1,94 292 3,89 4,86 5,83 6,80 7,78 8,75 9,72
10 1,08 2,16 324 432 5,40 6,48 7,56 8,64 9,72 10,80
12 1,30 2,59 3,89 5,18 6,48 7,78 9,07 10,37 11,66 12,96
14 1,51 3,02 4,54 6,05 7,56 9,07 10,58 12,10 13,61 15,12
16 1,73 3,46 5,18 6,91 8,64 10,37 12,10 13,82 15,55 17,28
18 1,94 3,89 5,83 7,78 9,72 11,66 13,61 15,55 17,50 19,44
20 2,16 4,32 6,48 8,64 10,80 12,96 15,12 17,28 19,44 21,60
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KAN-therm Inox sistémas cauruluvadu termiska izpleSanas

KAN-therm Inox sistémas cauruluvada AL lineara izplesanas

L [m] At [K]

I N N N N N B I I
1 0,16 0,32 0,48 0,64 0,80 0,96 1,12 1,28 1,44
2 0,32 0,64 0,96 1,28 1,60 1,92 2,24 2,56 2,88 3,20
3 0,48 0,96 1,44 1,92 2,40 2,88 3,36 3,84 4,32 4,80
4 0,64 1,28 1,92 2,56 3,20 3,84 4,48 512 5,76 6,40
5 0,80 1,60 2,40 3,20 4,00 4,80 5,60 6,40 7,20 8,00
6 0,96 1,92 2,88 3,84 4,80 5,76 6,72 7,68 8,64 9,60
7 1,12 2,24 3,36 4,48 5,60 6,72 7,84 8,96 10,08 11,20
8 1,28 2,56 3,84 512 6,40 7,68 8,96 10,24 11,52 12,80
9 1,44 2,88 4,32 5,76 7,20 8,64 10,08 11,52 12,96 14,40
10 1,60 3,20 4,80 6,40 8,00 9,60 11,20 12,80 14,40 16,00
12 1,92 3,84 576 7,68 9,60 11,52 13,44 15,36 17,28 19,20
14 2,24 4,48 6,72 8,96 11,20 13,44 15,68 17,92 20,16 22,40
16 2,56 512 7,68 10,24 12,80 15,36 17,92 20,48 23,04 25,60
18 2,88 576 8,64 11,62 14,40 17,28 20,16 23,04 25,92 28,80
20 3,20 6,40 9,60 12,80 16,00 19,20 22,40 25,60 28,80 32,00

IzpleSanas kompensésana
Elasfigais plecs

Caurulvadu termala izpleSanas instalacijas ir nevélama paradiba, kura negativi ietekme sistemas
darbibu un kalpoSanas ilgumu, ka ari tas arejo izskatu. Tapéc jau sistemas projekiéSanas saku-
ma vajadzetu apsvert konkretus kompensacijas risinajumus, kuros tiktu izmantoti vairaki kompen-
seéSanas mehanismi, ka ar tiktu pareizi izvietoti fikséto un slidoso stiprinajumu punkii,

Instalacijas, kas ir izvietotas sienu virspuse, caurujvada liekSanai tiek izmantoti elastigie plec, lai
tada veida kompensétu termiskas izplesanas radito slodzi. Spriedze, kas rodas termiskas izple-
Sanas rezultata, tiek parnesta uz plecu, ka rezultata spriedzes ietekme tas nedaudz izliecas.

L AL
— EEEN .
L ]
I : KAN-therm caurulu materiala konstante k
L 5 : -
PS PP N Daudzslanu caurules 36
s 4
) PE-Xc, PE-RT 15
L4
L]
L ]
. PP-R 20
L]
PP 'I Steel/Inox 45

Nepieciesamais elastiga pleca garums Ls tiek aprékinats sadi:

Ls:kX\]DxAL

gdzie: Ls —elastiga pleca garums [mm], k — caurules materiala konstante, D — caurules argjais
diametrs [mm], AL — caurules garuma izmainas [mm].

Aprékiniet pleca garumu Ls, nemot par pamatu tabulas zemak.
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Elastiga pleca Ls garums KAN-therm daudzslanu caurulem [mm]

AL izplesanas Caurules aréjais diametrs D [mm]
™ I KN EN EN KN KN KN KN KR
410 455 509 569

5 301 322 360 402 639
10 426 455 509 569 580 644 720 805 904
15 522 558 624 697 71 789 882 986 1107
20 602 644 720 805 821 911 1018 1138 1278
30 738 789 882 986 10056 1115 1247 1394 1565
40 852 911 1018 1138 1161 1288 1440 1610 1807
50 9562 1018 1138 1273 1298 1440 1610 1800 2020
60 1043 1115 1247 1394 1422 1677 1764 1972 2213
70 1z7 1205 1347 1506 1536 1704 1905 2130 2391
80 1205 1288 1440 1610 1642 1821 2036 2277 2556
90 1278 1366 1627 1708 1741 1932 2160 2415 2711

100 1347 1440 1610 1800 1836 2036 2277 2546 2857

Elastiga pleca Ls garums KAN-therm PE-Xc un PE-RT caurulém [mm]

AL izplesanas Caurules aréjais diametrs D [mm]

oo I T T O R RN B
116 125 134 142 150 168 190

5

10 164 177 190 201 212 237 268
15 201 217 232 246 260 290 329
20 232 251 268 285 300 335 379
30 285 307 329 349 367 411 465
40 329 355 379 402 424 474 537
50 367 397 424 450 474 530 600
60 402 435 465 493 520 581 657
70 435 470 502 532 561 627 710
80 465 502 537 569 600 671 759
90 493 532 569 604 636 712 805
100 520 561 600 636 671 750 849
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AL izpleSanas

Elasfiga pleca Ls garums KAN-therm PE-Xc un PE-RT caurulem [mm]

Caurules aréjais diametrs D [mm]

o I I I I O I I I B I
5 179 200 224 253 283 316 355 387 424 469
10 253 283 316 358 400 447 502 548 600 663
15 310 346 387 438 490 548 615 671 735 812
20 358 400 447 506 566 632 710 775 849 938
30 438 490 548 620 693 775 869 949 1039 1149
40 506 566 632 716 800 894 1004 1095 1200 1327
50 566 632 707 800 894 1000 1122 1225 1342 1483
60 620 693 775 876 980 1095 1230 1342 1470 1625
70 669 748 837 947 1058 1183 1328 1449 1587 1755
80 716 800 894 1012 1131 1265 1420 1549 1697 1876
90 759 849 949 1073 1200 1342 1506 1643 1800 1990
100 800 894 1000 1131 1265 1414 1587 1732 1897 2098
150 980 1095 1225 1386 1549 1732 1944 2121 2324 2569
200 1131 1265 1414 1600 1789 2000 2245 2449 2683 2966

AL izpleSanas

i R NN I I I
220 246 270 298 337 376

KAN-therm PP sistemas drikst izmantot cilpou kompensatorus, kuru cilpas diametrs ir 150 mm:

Kompensatora nominalais diametrs [mm]

Termiskas izpleSanas vertiba, kuru ir iespéjams
kompensét [mm]

16 80
20 70
25 60
32 50

Elastiga pleca Ls garums KAN-therm Steel/Inox sistemu caurulém [mm]

Caurules aréjais diametrs D [mm]

o

K21 K2

o

2 412 468 509 520 555 600 661
4 312 349 382 422 476 532 583 661 720 735 785 849 935
6 382 427 468 517 583 652 714 810 882 900 962 1039 1146
8 441 493 540 597 673 753 825 935 1018 1039 1110 1200 1323
10 493 551 604 667 753 842 922 1046 1138 1162 1241 1342 1479
12 540 604 661 731 825 922 1010 1146 1247 1273 1360 1470 1620
14 583 652 714 790 891 996 1091 1237 1347 1375 1469 1588 1750
16 624 697 764 844 962 1065 1167 1323 1440 1470 1570 1697 1871
18 661 739 810 895 1010 1129 1237 1403 1527 1559 1665 1800 1984
20 697 779 854 944 1065 1191 1304 1479 1610 1644 1756 1897 2091
25 731 871 955 1065 1191 1331 1458 1653 1800 1724 1963 2121 2338
30 764 955 1046 1156 1304 1458 1597 1811 1972 1800 2150 2324 2561
35 795 1031 1129 1249 1409 1575 1725 1956 2130 1874 2322 2510 2767
40 825 1102 1207 1335 1506 1684 1844 2091 2274 1945 2483 2683 2958
45 854 1169 1281 1416 1597 1786 1956 2218 2415 2013 2633 2846 3137
50 882 1232 1350 1492 1684 1882 2062 2338 2546 2079 2776 3000 3307
95 mmm

1SO 9001




Zinat elastiga pleca Ls garumu ir Joti svargi, kad tiek uzstadits caurujvada atzars, kas ir paklauts
izpleSanas riskam (un, kad uz atzara nav fikséta stipringjuma punkta). Ja izmantotais Ls posms
ir parak 1ss, tas rada parmergi lielu spriedzi trejgabala tuvuma un sliktakaja gadijuma tas var bojat

savienojumu (skatiet nodaju ,Stavvada montaza”).
Planojot elastigo plecu Ls, atcerieties, ka pleca garumam ir jabut isakam par maksimalo attalumu

starp konkréta diametra caurulvada stipringjumiem.

Elastiga pleca atzmésana uz

926

atzara

/-veida kompensators

Ls

KAN-therm sistémas instalacijas izmantotie kompensatori

Z-veida kompensators
Tiek izmantoti vairaki kompensatoru veidi, lai samazinatu termiskas izpleSanas ietekmi uz cau-
rulvadiem. Saja nodala aprakstitie kompensatori darbojas péc tada pasa principa, ka elastigais
plecs. Ja pastav caurulvada aksialo kustibu iesp€ja, misinat izmantot Z-veida kompensatoru.

L1 i AL1 i
> = R
PS PP H S
d »
ol »
ol »
o »
ol n <
o »
o »
d ]
d »
d »
d n
d 3
:.... L — — D
— — 7%
PP PP PS
|LAL2 | L2 |

Lai aprekinatu kompensatora elastiga pleca A = Ls garumu, ir japienem Lz = L1 + L2 ka re-
zerves garumu. Aprékiniet Sim garumam izplesanas koeficientu AL (pec veidnes tabuld) un pec
tam Ls vertibu (pec veidnes tabula). Pleca A garums nedrikst parsniegt konkréta diametra
caurujvadam noteikto maksimalo attalumu starp stipringjumiem. Uz ST pleca nelieciet neka-

dus stiprinajumus.
U-veida kompensators
Ja ir nepiecieSams kompenset caurujvada izpleSanos, mainot caurujvada virzienu (caurujvada
ass atrodas uz vienas linijas), izmantojiet U-veida kompensatoru,
Aprékiniet kompensatora pleca A garumu, saskana ar formulam vai datiem, kas ir noraditi tabulas
elastiga pleca garuma noteikSanai, pienemot, ka A = Ls.

Ja attalumi starp kompensatora vidusdaju un tuvakajiem PS fiksetajiem punktiem nav vienadi,
lai noteiktu pleca A garumu, nemiet vera garaka caurulvada posma AL izpleSanas koeficientu,
uz kura ir uzmontets kompensators (attela izpleSanas koeficients AL2 atbilst posmam L2). Visop-



timalakais risinajums ir novietot kompensatoru pa vidu abiem caurujvada posmiem (L1 = L2).

Montejot KAN-therm Steel un Inox terauda caurulvadu sistemas, ir iespéjams veidot U-veida
kompensatoru bez fikséta punkta starp abiem pleciem.

U-veida kompensators

L1 ALl AL2 L2
[
< = TPRTE = = >
L4 .
PS PP N . < PP PP PS
.. “
o <z |
N\
PS
l—S |
U-veida kompensators terauda
caurulém . L1 ALl AL2 L2 .
[ [ [ |
> — v g — — >é
PS PP PP PP PS

Saja gadijuma kompensatora pleca A garums tiek aprékinats, balstoties uz $adu pienémumu:
A =1L1s/1,8

kurLsirL = L1 + L2 elasfiga pleca garums, kas ir aprekinats pec formulas (vai ir pa-
nemts no tabulas).

Nosakot kompensatora izmerus, nemot vera Sadus pamatprincipus:

Lal izveidotu U-veida kompensatoru, izmantojot Cetrus 90-gradu sistemas likumus
un cauruju posmus.

KAN-therm Press sistémas daudzslanu cauruju gadijuma, veidojiet kompensatoru, izliecot cauruli
attiecigaja lenki, ieverojot izlieces minimalo radiusu R = 5 x D (nelieciet caurules, kuru diametrs
parsniedz 32 mm).

Minimalais kompensatora platums S ir javeido ta, lai tas Jautu brivi darboties kompenséto
posmu L1 un L2 elastigajiem pleciem, ka arl ir janem vera iespéjamais caurules siltumizo-
lacijas parklajums.

Tiek pienemts, ka:

S=2xg,,+AL1 +AL2+S

izol

S =150-200 mm

min

g, — izolacijas parklajuma biezums.

Steel/Inox terauda caurulem tiek pienemts, ka:
S="A
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Harmonikas veida kompensators
terauda caurulem (pieméers)

A. Kompensésanas risingjuma
paraugs uz stawada, izmantojot
U-veida kompensatoru

(ir pielietojams ar visam KAN-
therm sistérmam)

B. KompenséSanas risinajuma
paraugs uz stawada, izmantojot
fikséto stipringjumu stavvada vidu
(ir pielietojams KAN-therm Press,
Steel, Inox sistému caurulém un
KAN-therm Stabi Al sistémas
caurulem)

C. Kompensésanas risingjuma
paraugs uz stawada, izmantojot
paskompensacijas risingjumu
("nekusfiga” struktdra) (ir
pielietojams KAN-therm PP

un KAN-therm Push sistému
caurulem)

Kompensatora garums nedrikst parsniegt konkrétajam caurules diametram noteikto maksimalo
attalumu starp stiprinajumiem. Nelieciet stiprinajumus uz elastigajiem pleciem.

Harmonikas veida kompensators KAN-therm Steel/Inox térauda caurulu instalacijam

Ja nav iespéjams kompenseét terauda caurujvadu izpleSanos, izmantojot elastigos plecus
(L, Z vai U- vieda kompensatorus), pastav iespéja izmantot ass harmonikas veida kompensato-
rus. Kompensatoru izvele un montaza ir javeic saskana ar razotaja lietosanas instrukciju.

flancis un caurule plésas elastigais kompensators flancis un caurule
Sistéma KAN-therm Steel/Inox Sistéma KAN-therm Steel/Inox

KompenséSanas principi sistému stavvados — horizontala izpleSanas

Kad tiek montéti sistemas stavvadi/ horizontalie caurujvadi pie sienam un instalacijas $ahtas,

ir janem vera to aksiala kustiba, ko rada temperaturas svarstibas. Ir uzmanigi japlano fikséto
savienojumu punktu un kompensatoru izvietojums, lai varétu kompenseét jebkadas uz caurujva-
du atzariem raditas spriedzes. STiemesla dé| katra instalacija, kas ir paklauta izple$anas riskam,
ir jganalizé atseviski.

Risinajuma izvele ir atkariga no stavvadu un atzaru materiala, sistemas darba parametriem, atzaru
skaita uz stavvada, pieejamas telpas (piem., instalacijas $ahtas) platibas. Attelos A,B,C ir attéloti
instalaciju stavvadiem paredzeto kompensesanas risinajumu paraugi.

| — E— | — E—
o e e} ®
PP D f] PP =]
PP D f]
= = PS
| — E— | — E—
}DPS PP |
LEIPS
| — E— | — E—
PPEﬁl pP[ﬁl'
PS
C—i—
I I
PP PP

Jebkura gadijuma, stavvada savienojumiem izmantojiet adekvata garuma kompensacijas
plecu. Stavvada gala, uz savienojuma ar pedejo tvertni/ varstu, pielieciet adekvata garu-
ma elastigo plecu.

Katrs atzars (piem., radiatora savienojums, tdens skaifitaja savienojums) ir javeido ta, lai tas
izliecoties (stavvada vertikalas kustibas ietekmes rezultata) mazinatu spriedzi ap trejgabalu. To var
nodrosinat, izmantojot pareiza garuma elastigo plecu (1., 2., 3. att). It pasi tas ir svarigi, uzstadot
instalaciju $ahta. Ja fiksétais punkts pie trejgabala atzara tiek uzstadits pareizi, nav obligati jauz-
stada elastigais plecs uz Si atzara.

KAN-therm Push un PP sistému caurulvadu gadijuma, nav nepiecieSams kompensét cauruju
garuma izmainas, izvietojot fiksetos stiprinajumus tiesi virs katra trejgabala, kas veido caurujvada
atzaru. Tair ta saukta nekustiga strukttra (Att. ¢, 98.Ipp.). Sadalot stavvadu (ar fiksétajiem stipri-



Elastiga pleca montaza uz
stawadu atzariem instalacijas
Sahtas (piemeri)

najumiem) samera mazos posmos (parasti stava garuma, bet ne garakos par 5 m), izpleSanas
garums tiek ierobezots, un paréjas slodzes tiek novirzitas uz fikséto stipringjumu punktiem. Ne-
lielas caurulvadu sanveida novirzes var tikt ierobezotas, izvietojot slidosos stiprinajumus (biezak,
ja stavvads tiek montéts uz apmetuma redzamas vietas

(1) (2] Ls (3]

IzpleSanas kompensésana zemapmetuma/ zemgridas instalacijas

Gadijumos, kad KAN-therm Press un Push sistémas caurulvadi tiek uzstaditi zem gridas vai
apmetuma slanos, art Sim caurulém ir raksturiga termiska izpleSanas. Bet, sakara ar to, ka Sis
caurules tiek uzstaditas caurulu ietvara vai ar izolaciju, caurules izplesanas spriedze nav liela,

jo parklajums, kas aptver caurules, nodroSina caurulem telpu, kur liekties (paSkompensésanas).
Caurulu uzstadiSana ar maziem [tkumiem art labveligi ietekmé termalo izpleSanos. Sis princips

ir Joti stingri jaievero, kad pastav caurulvadu sarausanas iespéja (auksta udens instalacijas uzsta-
diSana karsta vasara), veidojot garu, taisnu caurulvadu bez likumiem un arkam. Saja gadijuma
pastav iespéja, ka caurules var izslidét no veidgabala, piem., trejgabala.

KAN-therm PP polipropileéna caurules var montét tiesi uz gridas betona (ja nepastav ierobezojumi
attieciba uz siltuma vai skanas izolaciju). Saja gadijuma caurulei apkartesosais betona slanis ne-
pielauj termisko izpleSanos, un caurule uznem visu spriedzi uz sevi (kas ir zemaka, neka kritiska
vertiba). Vairak informaciju par caurulu montésanu gridas un sienas konstrukcijas skatiet nodala
KAN-therm instalaciju montaza celtniecibas konstrukcijas”,

KAN-therm caurulvadu ieguldiSana

Pateicoties lielai piedavato risinajumu daudzveidibai un visaptveroSam produkiu piedavajumam,
izmantojot KAN-therm materialus, iriespéjams projektet un izveidot gandniz jebkada veida iekseja
splediena instalacijas, kas sastav no horizontalam caurulém, stavvadiem un atzariem. Sie elementi var
tikt uzstaditi uz sienu vai gridas segumu virsmam (montaza uz virsmam) vai ar var tikt uzstaditi kons-
trukcijas starpsienas (zemapmetuma (sienu gropes) un zemgridas (zem gridas parseguma) instalaci-
jas). Papildus metode, ka ieklat atseviskus caurujvadus, ir cauruju ievietoSana specialas gndlistes.

Virsapmetuma instalacijas - stavvadi un horizontalie caurulvadi

Virsapmetuma instalacijas uz celtniecibas konstrukcijam tiek izmantotas, uzstadot horizontalos
caurujvadus neapdzivotas telpas (piem., griesti, garaza) un uzstadot sistemas stavvadus, piem.,
industrialas val neapdzivotas telpas, vai instalacijas sahtas.

Sada veida caurulvadu montaza, izmantojot KAN-therm PP un Steel/Inox sistémas, var tikt veikta
ar, lai atjaunotu nolietojusas sistémas (piem., nolietojusos apkures instalaciju nomainal.

Projektejot Sadas instalacijas, ir janem vera, ka, neskatoties uz tehniskajam prasibam, svarngs
ir ar to vizualais aspekts. Tadel:

izvelieties atbilstoSu cauruju un savienojumu elementu sistemu,

uzmanigi veidojiet termiskas izpleSanas kompensesanas sistému,

izmantojiet pareizu caurulvadu montazas metodi, saskana ar vadlinijam,

izvelieties vispiemerotako (atkariba no sistemas pielietojuma mérka un apkartejas vides) sil-
tumizolacijas veidu,

Virsapmetuma instalacijam (stavvadiem un horizontalajiem caurulvadiem) meés iesakam daudz-
slanu caurules (8ahtas) no KAN-therm Press sistemas, KAN-therm PP sistémas polipropiléna
caurules un savienojuma elementus vai terauda caurules no KAN-therm Steel un Inox sistemam.
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Caurujvadu ieguldisana gridas
seguma slanos.

A. Uz gndas plaksnem virs
neapsilditam telpami

B. Uz gridas plaksném virs
apsilditam telpam

C. Tiesi uz betona

KAN-therm instalaciju uzstadiSana starpsienu un zemgridas konstrukcijas

Saskana ar musdienu celtniecibas prasibam, KAN-therm caurulvadi var tik uzstaditi speciali
izveidotas sienu gropes, kuras tiek aizpilditas ar javu un parklatas ar apmetumu, ka arm zem da-
zadiem gridas segumiem. Tas attiecas uz PE-RT, PE-Xc un PP-R caurulém, KAN-therm daudz-
slanu caurulvadiem atdalo$aja instalacija un trejgabalu instalacijas ar Push un Press sistému
savienojumiem, un KAN-therm PP sistemas instalacijas, kur savienojumi tiek veidoti, izmantojot
metinasanas tehniku.
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0 Piezime

Uzskravejamos savienojumus, nedrikst apklat ar betona vai apmetuma segumu. Caurulvadi, kas
tiek uzstaditi sienu gropes, ir japasarga no kontakta ar asajam gropes malam, tadel ir ieteicams
izmantot cauruli ietvarus vai siltumizolaciju (ja ir nepieciesama).

Caurules, kas tiek klatas zem gridas seguma, Ir jaievieto cauruu ietvara vai siltumizolacijas
apvalka, ja to nosaka termiskas aizsardzibas prasibas (skatiet nodalu ,KAN-therm cauruju
siltumizolacija”).

Izolacija var tikt izmantota, lai mazinatu siltuma zudumus, lai noverstu no caurules izdalita sil-
tuma nonaksanu gridas slani (maks. 29 °C), un daléji, lai slapetu caurulvada raditos troksnus.
KAN-therm PP sistémas caurules ir iespéjams ieklat gridas sahtas bez caurulu ietmising, ja tiek
nodrosinats nepiecieSamais betona slana biezums.

Minimalais betona slana biezums, kas tiek uzklats virs caurules, vai izolacijas slanis ir 4.5 cm.
Caurulvadu instalacijas, kas tiek ievietotas Sahtas, nedrikst bojat skanas izolaciju. Ja caurule tiek
ievietota ietvara (caurule caurule) vai siltumizolacijas apvalka, caurulvads ir javeido ar nelieliem
[Tkumiem, lai noverstu caurujvadu termiskas sarausanas sekas.

Caurulvadi tiek piestiprinati pie virsmas, izmantojot akveida plastmasas stipringjumus ar vienu

val diviem akiem. Pirms caurujvadu apklasanas ar gipsi vai betonu, ir javeic spiediena parbaude
un ir jauzliek aizsargparklajums. Celtniecibas darbu veikSanas laika, instalacijas parklasana ar se-
gumu ir javeic zem spiediena.

Kas attiecas uz zemapmetuma instalacijam, mes iesakam veikt instalacijas registrésanu (piem.,
izmantojot fotografijas) pirms celtniecibas darbu veikSanas. Ta rezultata varésiet izvairties no ne-
jauSas caurulvadu sabojasanas, jo tie atrodas zem betona vai apmetuma.

KAN-therm térauda caurulvadu ieguldisana

Mes neiesakam guldit KAN-therm térauda caurujvadus gipsa vai apmetuma slanos, jo tie var tikt
paklauti korozijas ietekmei, ka art stipriem spéekiem, kas rodas caurulvadu termiskas izpleSanas
rezultata. KAN-therm Inox sistéemas caurules var tikt gulditas gipsa vai apmetuma slanos, ja tiek
nodrosinata nepiecieSama termiskas izpleSanas kompensésana. Lai tas butu iespgjams, cauru-
les un veidgabali ir jaievieto elastiga materiala, piem., putu izolacija. Ir janovers cauruju nonaksa-
na saskare ar hloru vai hlorida jonus saturoSu vidi.

- LSS
KAN-therm Inox sistemas ;Q/
cauruvadu izblive 7/

A. zem apmetuma,
B. gnidas slanos

E:E /S s
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1. Apkures sistémas sadaiitaja
sistéma.

2. Udens padeves sistémas
sadalitdja sistéma.

102 E———

KAN-therm instalacijas izvietojums

Pateicoties plasajam cauruju veidu Klastam un daudzveidigajam savienojumu veidoSanas
tehnikam, pielietojot KAN-therm sistemu, ir iespé&jams izveidot jebkada veida tdens apgades vai
apkures sistému. Tas attiecas gan uz jaunam, gan uz renovetam ekam.

Udens sadaltaju sistéma

Udens sanéméji (radiatori, krani) sanem Gdeni no atseviskam caurulém, kuras iziet no KAN-therm
sadalitaja un ir ievilktas zem gridas. Sadalitaji atrodas specialas virsapmetuma vai zemapmetuma
KAN-therm kastés vai instalacijas $ahtas. Sahta savienojumu nav. Ir iespgjams noslégt idens pa-
devi katram udens sanéméjam. lzmantojiet: radiatoru apkures sistemas, karsta un auksta udens
sistémas. Caurulu veidi: KAN-therm PE-RT, PE-Xc, daudzslanu caurules, ruljos. Udens sanéméju
savienojumi: KAN-therm Push, Press sistémas, ieskravejamie stiprinajumi. Sadalitaju savienojumi:
KAN-therm daudzslanu caurules, KAN-therm PP, Steel, Inox caurules stienos.

Trisvirzienu sistema

Udens sanéméji sanem Tdeni no stavvadiem, izmantojot zemgridas un zemapmetuma cauruju
tiklu, Caurulu diametri cela uz udens sanémeéjiem pakapeniski samazinas. Zemgrdas slanos

ir izvietoti caurulvadu savienojumi (iespéjams ar zemapmetuma caurulem). Salidzinajuma ar sa-
dalitaja sistému, iekartu pievienosanai tiek izmantots mazaks skaits caurulu, bet tiek izmantotas
caurules ar lielakiem diametriem.

5 KAN-therm sistémas vadlinijas attieciba uz sistému projektéSanu un montazu



1. Trisvirzienu sistéma apkures
sistema.

2. Trisvirzienu sistema Udens
apgades sistema.

Izmantojiet: radiatoru apkures sistémas, karsta un auksta udens sistemas, jaunas ekas.
Caurulu veidi: KAN-therm PE-RT, PE-Xc, daudzslanu caurules, rujjos un stienos.

Sanemeéju pieslégumu veidosana: KAN-therm Push, Press sistémas vai metinamas PP sisté-
mas (ieskravejamie savienojumi var netikt izmantoti).

Stavvadi (horizontalie): daudzslanu KAN-therm PP, Steel, Inox caurules stienos..

Mikséta sistéma — udens sadalitaja un trisvirzienu sistema

ST sistéma pamata darbojas péc Udens sadalitaja sistémas principa, bet daZi caurulvadi saza-
rojas cita vieta. lzmantojot So sistemu, ir iespéjams samazinat pieslegumu skaitu pie separatora,
lldz ar to tiek samazinats kopéjais caurulvadu garums. Trisvirzienu savienojumiem var izmanot
tikal Push un Press sistemas saspiezamos savienojumus vai PP sistemas metinamos savienoju-
mus (ieskravéjamos savienojumus izmantot nedrikst).

Mikseta sistema — tdens
sadalitaja un trisvirzienu apkures
sistemas risinajums

Cilpas sistema

Udens sanéméji sanem Gdeni no vienas caurujvadu nijas, kas ir uzstadita gar sienam, veido-
jot vienu atvertu vai slegtu cilpu. Caurules var tikt gulditas zem gridas, uzstaditas gar sienam
vai gridlistes. Ir iespéjams tas izmantot viencaurules sistemas. Divcaurulu sistemas var izveidot
vienkar$u Tichelmann hidrauliskas balansé$anas sistému. So sistemu ir iespéjams izmantot
jau uzceltas ekas.

Cilpas sistema divcauruju apkures
sistemail
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"Vertikala” sistéma apkures

instalacija
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Pielietojums: radiatoru apkures sistémas, karsta un auksta Gdens sistemas, tehnologiskajas
sistemas, jaunas un renovetas ekas.

Caurulu veidi: KAN-therm PE-RT, PE-Xc, daudzslanu caurules, rufjos un stienos, KAN-therm
Steel un Inox caurules (tikai virs apmetuma).

Udens sanémeju pieslegumi: KAN-therm Push, Press sistémas vai metinamas PP sistemas,
ieskrivejamie savienojumi.

Trisvirzienu savienojumi - Push un Press, PP vai ieskrivejamie savienojumu elementi (ti-
kal virs apmetuma).

Stavvadi: daudzslanu KAN-therm caurules, PR, Steel un Inox caurules, stienos.

“Vertikala” sistema

Tradicionala udens padeves sistema udens sanemejiem, kas musdienas tiek reti izmantota jaun-
buves. Katrs sanémejs (vai saneémeju grupa, piem., tdens apgades savienojums) sanem udeni
no atseviska stavvada. ST sistéma, pirmkart, tiek izmantota, renovéjot vecas instalacijas. lzmanto-
jiet: radiatoru apkures sistemas, karsta un auksta udens instalacijas, jaunas un renovetas ekas.

Caurulu veidi: KAN-therm daudzslanu caurules, PP, Steel un Inox caurules, stienos.

Udens sanémeéju pieslégumi: KAN-therm Press sistemas vai metinamas KAN-therm PP siste-
mas, ieskravejamie savienojumi.

Feed stavvadi: KAN-therm daudzslanu caurules, PP, Steel un Inox caurules, stienos.

lericu pievienosSana, izmantojot KAN-therm
sistemu
Radiatoru pievienoSana

Musdienu apkures sistému radiatoriem pieslegumus veido no radiatora sana puses (C tipa
radiators) vai no apaksas (VK tipa radiators). KAN-therm sistémas piedava plasu savienojumu
un elementu klastu abu tipu radiatoru pieslégsanai.

Radiatori ar sanu pieslégumu - virsapmetuma instalacija

Reti sastopams radiatoru piesleguma veids, kas pamata tiek izmantots, kad tiek renovétas vai
nomainitas vecas instalacijas. Cauruju savienojumus ar radiatoriem veido, izmantojot standarta sis-
temas savienojumu elementus ar vitnem. Ja tiek izmantotas KAN-therm Press sistemas daudzsla-
nu caurules vai KAN-therm PP sistemas polipropiléna caurules, cauruju savienojumi tiek montéti
pie sienas, ieverojot maksimalos attalumus starp stiprinajumiem un ieverojot caurulu izplesanas
kompensesanas pamatprincipus. Més iesakam guldit plastmasas savienojumu caurules zem
sienas seguma vai paslépt aiz aizsegiem.

5 KAN-therm sistémas vadlinijas attieciba uz sistému projektéSanu un montazu



KAN-therm Steel un Inox sistemu térauda cauruju apkures sistéemas domingjosais izkartojums ir:
stavvads — piesleguma caurules — radiators, kur caurules tiek pievienotas radiatoriem, izmantojot
sistermas savienojumu elementus ar vitnem. Modernizéjot instalaciju, radiatoru savienojumiem
vajadzetu bat piemerotiem vecajam piesleguma térauda caurulem.

Radiatori ar sanu piesléegumu — zemapmetuma instalacija

Radiatora savienojums
(plesleguma caurule un
recirkulacijas caurule), izmantojot
KAN-therm Steel sistemu

KAN-therm Push, KAN-therm Press un KAN-therm PP sistemu ietvaros tiek piedavats vienkarss
vieds, ka pievienot radiatorus ar sanu pieslegumu, ka arl vannas istabas radiatorus (fab. Radiato-
ru ar sanu pieslégumu pieslégéanas piemeri — zemapmetuma instalacijas).

Radiatori ar apakséju pieslegumu — zemapmetuma instalacija

KAN-therm Push un Press sistémas piedava visoptimalako risinajumu radiatoru ar apaks$ejo
pieslégumu pievienoSanai, kuras pamata ir ipasi savienojumu elementi (ITkumi un trejgabali) ar 15
mm misina caurulém vai 16 mm daudzslanu caurulém (tab. Radiatoru ar apakséju pieslegumu
pieslegsanas piemeri — zemapmetuma instalacijas).

Udens padeves ieriéu pievieno$ana

Visas KAN-therm sistémas (iznemot KAN-therm Steel sistému) piedava specialus savienojumus
udens padeves ieficu pievienoSanai (krana savienojumi).

KAN-therm Push and Press sistémas pieslegumu paraugi ir attéloti zemak tabula.

1. KAN-therm Push sistémas Q
pieslegums.

2. KAN-therm PP sistemas kranu S

pieslegums.

3. KAN-therm Press sistéemas

kranu lenkveida pieslegums,

ieskravejams.
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Radiatoru pieslégSana

KAN-therm savienojuma elements

Diagramma, aprakSts, o ﬁ

Papildus izmantojamie

elementi

RADIATORI AR SANU PIESLEGUMU (C TIPS) — SIENAS PIESLEGUMI

TieSais pieslegums
A i

Platinum G'2" nipelis
@14 x 2 Go"

-

218 x 2,56 G¥"

Tikai Platinum caurulgm! =
) \;ﬂ"'
_|_uJ-
@14 G2! G¥%"xG2" redukcijas nipelis
14 G%'

e @16 G4
/ D14 G¥4"
. @20 G¥4"
sienas pieslégums, izmantojot

o E plastmasas virzitajs
savienojumus ar uzmavu

(.

plastmasas virzitajs

TieSais pieslegums

A

.

D14 x2 G¥"
218 x2,5 Gl

o | gisx2s50%
/ Tikai Platinum caurulém!

sienas pieslégums, izmantojot
saspiezamos savienojumus ar
arejo vitni

Pieslégums, izmantojot atbalsta [Tkumus

) ' |\

‘ plastmasas virzitajs

@12x2A .
D14x2A .
@182 5A ﬁ §

@15 G¥" misina uzmava

16x2 L=210
16x2 L=300
16x2 L=750 SN0

oW

@15 G'2" misina skava caurulei

12x2 L=210 “\
14x2L=210 \‘h 2
12x2 L=300 o
14x2 L=750 Gle"x G2 pareja
18%2,5 L=210

18x2,5 L=300

18x2,5 L=750

divpusejs sienas pieslegums

108



KAN-therm savienojuma elements

RADIATORI AR APAKSEJU PIESLEGUMU (VK TIPS) — GRIDAS PIESLEGUMI

Papildus izmantojamie

elementi

Radiatori ar apak$éju pieslégumu (VK tips) — gridas pieslégumi

- A <R
; ph-= ¢
w ¥’
@12 x 2 G' 214 G2'
@12 x 2 G¥" 014 G%"
@14 x2 G 216 G'2"
14 x 2 GY4" 216 G%"
@16 x 2 G¥" 020 G¥"
18 x 2,5 G¥4"
-=-'1 \'_ ‘.&*93
o . D14 x 2 G¥"
bez piesléguma varstiem @16 x 2 G¥"

Tikai Platinum caurulém!

plastmasas lkums

plastmasas uzmava caurulei

A ' oo

v Sl
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@14 % 2A 16 G!
18 x 2,5A 216 Go4"
*savienojums, izmantojot 920 G%
elementus ar daudzslanu

cauruli, izmantojot

ieskrivéjamus savienoju-

mus un uzmavas (Press).

L=500
ar vienkarsiem piesléguma B16x2/18x25

varstiem (atsevisks vai integréts

plastmasas lkums

plastmasas uzmava caurulei

Pieslégums ar parastiem ITkumiem (viens vai dubultais) un Cu 15 mm caurules

L | A

@12 x 2A
D14 x 2A
@18 x 2,5A
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e @12x2 L=200
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@12x2 L=300
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bez piesleguma varstiem

o A

ar piesleguma varstiem

2

@15 G¥%" misina uzmava

Gl2'x G2" pareja

€

@15 G2" misina uzmava

@15 G2" misina skava caurulei
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RADIATORI AR APA

KAN-therm savienojuma elements
Diagramma, apraksts, attéls
T

Papildus izmantojamie

elementi

EJU PIESLEGUMU (VK TIPS) — GRIDAS PIESLEGUMI

Pieslégumi ar @15 mm misina cauruli

o A

bez piesleguma varstiem

o A

ar piesléeguma varstiem

@12 x 2A
D14 x 2A
@18 x 2,56A
@25 x3,5A
@32 x 4,4A
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D32 x 4,4/025 % 3,5
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D32 4,4/025% 3,5 labais

i

L=300

B16x2 /D16x2

@20x2 /P20%2

@20x2 /B16x2 kreisais
@20%2 /B16x2 labais

L=750

B16x2 /D16x2

@20x2 /P20%2

@20x2 /B16x2 kreisais
@20%2 /B16x2 labais

-

@15 G'2" misina skava caurulei

<

Gle"x G2" pareja

o©

@15 G'2" misina uzmava
caurulei

o

@15 G¥" misina uzmava
caurulei

oo
| g

uzlika uz Cu @15 caurules gala




Diagramma, apraksts, attéls

KAN-therm savienojuma elements

Papildus izmantojamie
elementi

RADIATORI AR APAKSEJU PIESLEGUMU (VK TIPS) — SIENAS PIESLEGUMI

TieSais pieslegums

o A

20 $ciany

lenkveida blokam

D12 x2 G"
D12 x2 G¥"
D14 x2 G
D14 x2 G¥"
D16 x 2 G¥"
218 x2,5 G¥"

L=500

D16x2 /P14x2
D16x2 /P14x2
D16x2 /D18%x2,5

D14 x2 G¥"
218 x 2,5 G¥"

Tikai Platinum caurulém!

14 G2"
14 G¥"
216 GV2"
216 G¥"
220 G¥"

>
4

216 G2"
216 G¥"
220 G¥4"

@15 G¥" misina uzmava
caurulei

W

Gle"x GV" pareja

©

@15 G'2" misina uzmava
caurulei

W

-

@15 G'2" misina skava caurulei

Savienojums ar vienu vai dubulto fikséto Itlkumu ar vara caurulém.

o A

(ar Cu 15 mm cauruli)
lenveida varstu blokam

@12 x 2A
D14 x 2A
@18 x 2,5A

@12 x2L=210
@14 x 2 L=200
L=300

218 x 2,5 =200
L=300

|

@16 x2L=210
@16 x 2 L=300
@16 x 2 L=750

|

16 x 2 L=200
16 x 2 L=300

o

@15 G¥" misina uzmava
caurulei

W

GlL"x G2" pareja

®

@15 G2" misina uzmava
caurulei

.

-

@15 G2" misina skava caurulei

ISO 9001
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KAN-therm savienojuma elements . . L
Papildus izmantojamie

Diagramma, apraksts, attéls "
“ _ memen
Press

SISTEMAS SAVIENOJUMI — ZEMAPMETUMA (GROPES) UN VIRSAPMETUMA INSTALACIJAS

Vienkarss savienojums \ montazas plaksnites
@12 x 2A
@14 x 2A
@18 x 2,5A
dubulta
. 16X 2 Gt (L=50, 80, 150 mm)
@20 x 2 Gp" dubulta L=50
L)
@12x2 Gy @
@14 x2 G"
18 x2,5 Gl
Dubultais savienojums (krans) w '
vienvietigs
@16 x 2 Gs" dubulta (L=150 mm)
@20 x 2 GYs" dubulta (L=80 mm)
dubulta (L=50 mm)
@14 x2 GlA"
@18x 2,5 Gl."

@18 x 2,56 G2"

Savienojums ar izeju

| . montazas plaksnites

B=C} é 018 2,5/318%25 . ,
A Gy Yzt dubulta

S (L=50, 80, 150 mm)
dubulta L=50

9®

vienvietigs

dubulta (L=150 mm)
dubulta (L=80 mm)
dubulta (L=50 mm)

5 KAN-therm sistémas vadlinijas attieciba uz sistému projektéSanu un montazu



Diagramma, apraksts, attéls

KAN-therm savienojuma elements
T T

Papildus izmantojamie

elementi

ESKRUVEJAMIE SAVIENOJUMI AR ARMATURU AR AREJAM VITNEM — VIRSAPMETUMA INSTALACIJAS

Vienkarss savienojums

=}

Dubultais savienojums
(kranam)

'@@ﬁ
D14 x 2 G¥%"

18 x 2,5 G¥"
Tikai Platinum caurulém!

@%,

D14 x2 GY"

D14 x2 G¥"

@16 x 2 G¥"

@18 x 2,5 G%"

(tikai PE-RT un PE-Xc
caurulém)

G2" X G

G

"

D14 GV2', @14 G¥4"', D16
Gl2', @16 G¥%", @20 G¥4"

>
4

216 G'2', @16 G¥%', @20
G%"

o

D16 X G¥"

s
2

G2" X G

G

G1/2H
G%H
montazas plaksnites

dubulta
(L=50, 80, 150 mm)
dubulta L=50

0@

vienvietigs

dubulta (L=150 mm)
dubulta (L=80 mm)
dubulta (L=50 mm)

Savienojums ar izeju

G
G
montazas plaksnites

dubulta
(L=50, 80, 150 mm)
dubulta L=50

9®

vienvietigs

dubulta (L=150 mm)
dubulta (L=80 mm)
dubulta (L=50 mm)

ISO 9001
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KAN-therm savienojuma elements

Papildus izmantojamie

Diagramma, apraksts, attéls elementi

Press

IESKRUVEJAMIE SAVIENOJUMI AR ARMATURU AR IEKSEJAM VITNEM — VIRSAPMETUMA INSTALACIJAS

Vienkar§s savienojums B14x2G1-" montazas plaksnites
@18x2,5G %" e
@25%x3,5G " ;
@14x2" p o
@18x2,5A 3
@253, 5AA : ;
@16 x 2 G2"
@20 x 2 GV/s"

S dubulta
(L=50, 80, 150 mm)
_ G dubulta L=50
) F,ﬁ
D14x2 G 9
D14x2 G
D16x2 G¥4" @16 x 2 G1/2"

@18x2,5 G¥" o

(tikai PE-RT un PE-Xc vienviefigs

caurulém) dubulta (L=150 mm)
dubulta (L=80 mm)
dubulta (L=50 mm)

Dubultais savienojums
(kranam)

G s

¢ v

Gs

G

G

KANK-therm instalaciju spiediena parbaude

P&c katras KAN-therm instalacijas montazas pabeigganas ir javeic spiediena parbaude. STpar-
baude ir javeic pirms caurulu parklaganas un pirms gropju un kanalu aiztaisisanas. Ja apstak|i
nelau) veikt parbaudi ar udens iepildisanu sistéma (piem., zemas temperattras), to var izdart,
izmantojot saspiestu gaisu.

Uzmanibu

Ja péc parbaudes veiksanas rodas nepiecieSamiba iztuksot KAN-therm Steel sistémas instalaci-
ju, mes iesakam veikt parbaudi, izmantojot saspiestu gaisu.

Pirms parbaudes uzsaksanas:

atvienojiet armaturu un iekartas, kuras varétu traucet noteikt pareizus parbaudes rezultatus (piem.,
rezervuarus, drosibas varstus) vai kuri varétu tikt bojati parbaudes veiksanas laika,

rupigi izskalojiet instalaciju,
iepildiet instalacija tiru udeni un atgaisojiet to,
stabilizejiet udens temperatlru, salidzinajuma ar gaisa temperaturu.

Izrmantojiet manometru ar minimalo gradaciju 0.1 bar, kura raditaju amplittda parsniedz darba
spiedienu par 50%. Manometrs ir janovieto uz zemaka instalacijas punkta. Instalacijas apkartejas
vides temperatural nevajadzetu mainities.
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Parbaudiet spiediena raditajus (atkariba no sistemas veida). Visu KAN-therm sistemu parbauzu
veik§anas pamatprincipi ir noraditi zemak tabula.

Parbaudes spiediena raditajs Ppr [bar]

Apkures sistemas P 12 bet ne mazak ka 4 bar (9 bar virsmu apsildei)

Udens apgades sistémas P % 1,5 bet ne mazak ka 10 bar

KAN-therm Push, Press, PR,

. - KAN-therm Steel, Inox
virsmas sasilSana

Parbaudes parametri

Sakotnéja parbaude

60 (taja skaita 3 reizes katras 10 minttes
Parbaudes ilgums [min] pirmaja puse, parbaudes spiediena
pacelSana fidz sakotn&jam raditajam)

. . . Lo . nav piemerojams
Pielaujamais spiediena kritums P )

[bar] 06
Pienemami parbaudes rezultati nepil, noplizu nav

Pédéja parbaude
Parbaudes ilgums [min] 120 30
I[’ti;!r?ujamais spiediena kritums 0.2 00
Pienemami parbaudes rezultati nepil, nopltizu nav

Péc spiediena parbaudes pabeigSanas ir janoforme atskaite, kura tiek noradits parbaudes
spiediens, parbaudes norise saskana ar noteikto kartibu, spiediena kritumu raditaji un konsta-
tacija, vai parbaude ir noritejusi sekmigi (vai nesekmigi). Atskaite var tikt noformeta uz jau saga-
tavotas veidlapas.

Pec tam, kad spiediena parbaude uzrada pozitivu rezultatu, apkures sistemas un karsta udens
sistemas ir japarbauda, izmantojot karstu tdeni (karsta spiediena parbaude).

Spiediena parbaude ar saspiestu gaisu

Saskana ar tehniskajiemn noteikumiem par apkures un tdens apgades sistéemu uzstadisanu
un nodoSanu ekspluatacija, konkrétas situacijas (piem., ja pastav sasalSanas risks vai parlieku
lielas korozijas risks), ir atlauts veikt spiediena parbaudi, izmantojot tikai saspiestu gaisu.

Parbaude izmantotais gaiss nedrikst saturét nekada veida naftas produktus. Sakotnejas parbau-
des maksimalais spiediena raditajs ir 3 bar (0.3 MPa). Sistemas apkartéjas vides temperatlral
nevajadzetu mainities. (maks +/- 3 K) Visas nopludes tiek konstatétas akustiski vai izmantojot
putojosu Skidrumu. Parbaudes rezultati ir uzskatami par pozitiviem, ja instalacijai netiek konstate-
tas nopludes un manometrs neuzrada spiediena kritumus.
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Satura raditajs

KANI-therm sistémas izmantosana instalaciju projektesana

KAN-therm programmas sistému projektéSanas procesa realizéSanai ...
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KAN-therm instalaciju izméru noteik8ana, izmantojot hidrauliskos raditajus.................
Izmeéru noteikS§ana tdensapgades instalacijam ...

Izméru noteikSana centralapkures iNStalaCijam ...

KAN-therm sistému siltumizolacija ...
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6.1

Ekas energdijas patérina lietderbas
apliecibas izdruka no KAN ozc
programmas

116 E———

KAN-therm sisteémas
Izmantosana instalaciju
projektéesana

KAN-therm programmas sistemu
projektésanas procesa realizesanai

KAN-therm tdens apgades un apkures sistemu projekiésanas pamatprincipi ir lldzigi citam plasi
izmantotajam sistémam, kas balstas uz spéka esoSajiem standartiem un vadiinijam attieciba

uz izmeéru noteikSanu. KAN iesaka izmantot bezmaksas uznémuma programmas, kas atvieglo
projekiesanas procesu un padara visus aprekinus tik vienkarsus, ka abc. Minétajas programmas

ir ieklauti katalogi ar visiem pieejamajiem caurulu veidiem, kas ir KAN piedavajuma: KAN-therm
Push sistemas PE-RT un PE-Xc caurules, KAN-therm Press sistémas un KAN-therm Push Platinum
sistemas daudzslanu caurules, KAN-therm PP sistemas polipropiléna caurules, ka arr KAN-therm
Steel un Inox sistemu oglekla un nertséjosa terauda caurules., Sada velda projektétajiem tiek nodro-
Sinata pieeja universaliem rikiem, kas atlauj noteikt izmeérus jebkura tehnika veidotal instalacijal.

KAN ozc

Programma, kas atvieglo siltuma energijas pieprasijuma un sezonalas apkures pieprasijuma
aprékinu ekas; izmantojot programmu, Ir iespéjams:

aprékinat siltuma caurlaidibas koeficientu U sienam, jumtiem un plakaniem jumtiem,
apréekinat siltuma pieprasijumu konkrétam telpam,

apréekinat siltuma pieprasiumu visai ekal,

aprékinat sezonalo siltuma pieprasijumu apkures sistermam ekas,

apréekinat koeficientus sezonas pieprasijumam pec siltumenergijas.

POWRIRICHNLA LEYTROWA e, o] 710,0
R GDEE e —Thees

‘eckocwe e
2O U b 75 por. 699, 2 pin. X

o e i T Blalystok |
R URGAWITEN BUDOWLAYCH ALBO HR WPTSU 0O RERSTRL

DATA WYSTAWIENLA 30 gradzien 1899

OATA, PIECZATRA | PODPES. 21 marzec 2008

S AR T
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Bez siltuma pieprasijuma un energoaudita aprekiniem, paplasinata KAN ozc programmas versija,
kas Ir pieejama par maksu, piedava iespéju izveidot energijas patérina lietderbas apliecibas
ekam un konkrétam eku dajam.

KAN programmas ir izveidotas saskana ar jaunakajiem standartiem: PN-EN ISO 13370,
PN-EN ISO 14683, PN-EN 12831,

KAN co-Graf

Grafiska projektesanas programma, ar kuras palidzibu tiek veikta centralapkures sistému
projekiéSana un iereguléSana. Ar So programmu ir iespéjams veikt pilnus sistemas
hidrauliskos apréekinus:

— palidz izvéleties pareizos cauruju diametrus,

— nosaka hidrauliskas pretestibas konkrétam cirkulacijas konttram, nemot véra gravitacijas
spiedienu, kas rodas Udens dzeseSanas rezultata caurules un siltuma sanémejos,

— nosaka spiediena zudumu sistéma,

- Mmazina spiediena kapumus cirkulacijas kontaros,

— nem veéra siltuma sanémeéja mezgla hidraulisko pretestibu (Dpg min),

— izvéelas iestatijumus spiediena krituma regulatoriem, kuri ir uzstaditi projektétaja izveletajas vietas,
— automatiski ieklauj prasibas attieciba uz termostata varstiem,

— veic gridas apsildes aprekinus,

— Sagatavo pilnu materialu sarakstu ar KAN-therm caurulém un savienojumu elementiem.

Sistemas veidogana, zmantojot SR T TR
KAN co-Graf programmu
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Sistémas veidosana,
izmantojot KAD H20
programmu
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KAN H20

Grafiska projekteSanas programma, ar kuras palidzibu tiek veikta karsta un auksta krana tdens
sistemu un cirkulacijas projektésana; ar So programmu ir iespé&jams veikt pilnus hidrauliskos
aprékinus sistemam:

aprékina udens plismu caurulés,

izvelas caurulu diametrus,

nosaka sistémas elementu hidrauliskas pretestibas vertibas, nepieciesamo iesp&jamo spiedienu,
aprékina nepiecieSamo udens plusmu karsta krana udens cirkulacijas,

nosaka plusmu karsta krana tdens cirkulacijas,

izvelas varstus, atlokus,

izvelas cauruju siltumizolaciju,

augsupielade arhitektoniskos izkartojumus WMF, EMF, DXF, DWG failu formata,

augsupielade skenétas skices BMP, TIF, JPG, GIF, ICO, PNG failu formata,

ir iespéjams rediget augsupieladetas skices — kontrasta limeni, filtrésana, malu izlldzinasana,
rotéSana, vairaku skicu apvienosana, merogosana,

saglaba izstradatos materialus un projekcijas DXF, DWG formatos, pateicoties kuriem tos
var atvert, izmantojot AutoCAD, sadalot pa limeniem un saglabajot tipiskos montazas ele-
mentus bloku veida,

ir iespéjams sagatavot pilnu projekta dokumentaciju.
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s.2 KAN-therm instalaciju izmeéeru noteikSana,
izmantojot hidrauliskos raditajus

Zemak mes piedavajam pamatformulas un kopsakaribas, ka ari ieteikumus attieciba uz tradicio-
nalajam caurulu diametru izméru noteiksanas metodém, siltuma zudumu parametru aprékinasa-
nai un udens padeves un apkures sistemu hidrauliska lldzsvara nodroSinasanai. Rokasgramatas
pielkums ,Tabulas KAN-therm tdens apgades un apkures sistemu hidraulisko aprekinu veiksa-
nai” ir neatnemama $is nodalas sastavdala.

Izméru noteikS8ana udensapgades instalacijam

KAN-therm Udensapgades sistemu projekteSanas process balstas uz principiem, kurus define
Polijas Republikas standarts PN-92/B-01706 “Udensapgades sisttmas. Projekiésanas prasibas”.
Atskirba no tradicionalajam terauda instalacijam, pateicoties samazinatajam KAN-therm plast-
masas cauruju un KAN-therm Inox caurulu sieninu raupjumam, linearas pretestibas limenis, kas
atspogulojas instalaciju pretestibas koeficientos, ir maksimali samazinats. Lidz ar to nav nepiecie-
sams izveleties lielaka diametra caurules, rékinoties ar iespéjamu katlakmens veidoSanos uz cau-
ruju sieninam. Caurulu absoluta raupjuma koeficients k ir §ads:

—  KAN-therm PE-RT un PE-Xc, PE/AI/PE caurulem un PP-R polipropilena caurulem k = 0,007 mm
—  KAN-therm Inox cauruléem k = 0,015 mm
Udens plismas g aprekins tiek veikts, izmantojot standartos noteiktas formulas. Dzivojamam
ekam Sis aprekins ir definéts, balstoties uz normativos noteiktajam izpludem no iepludes punk-

tiem, kas ir noteikti Pielikuma 1. tabula. Pec visu normativo izpltzu aprékinaSanas mes varam
aprékinat plusmu g vai izveléties to no Pielikuma 2. tabula noteiktajam vertioam.

Aprekinatie diametri KAN-therm caurulém, kuras tiek savienotas ar iepltdes punktiem

lepludes punkta

nominalais diametrs Aprékinatie diametri savienojumiem ar iepludes punktiem
dn [mm]
PE-Xc, PE-RT KAN-therm Press KAN-therm Inox
KAN-therm Push sistémas daudzslanu PP-R KAN-therm PP sistémas nerliséjosa
e ’ sistémas caurules ~
sistémas caurules caurules térauda caurules
) } 16x2,7; 20%1,9;
15 14x2;18%x2,5 14x2; 16x2 20%2.8: 20%3.4 15x1,0
20%1,9; 25%3,5;
20 25x3,5 20x2 25%4.2 18x1,0
25 32x4,4 25x2,5; 26%3 25%2,3; 32x4.4; 20x1,2

32x5,4

Zinot pielaujamo plusmas atrumu g vertibu konkrétaja instalacijas posma, mes varam jau ie-

prieks noteikt nepiecieSamo caurules diametru. Nakamais solis ir spiediena zudumu Ap ap-

rekinaSana, kas ir linearas pretestibas Ap, = R x L un lokalas pretestibas Z summa konkrétos
caurujvada posmos.
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Lineara spiediena zudumi tiek aprékinati konkrétiem caurujvada posmiem, izmantojot
visparigu formulu:

_ _ L, v?
Ap=RxL=Ax=x5xp
L d 2
kur:
R [Pa/m] linearo spiediena zudumu vieniba
2 hidrauliskas linearas pretestibas koeficients, nemot véra caurules raupjuma koefi-
cientu
L [m] konkréta diametra caurules garums
d [m] ieksejais caurules diametrs
v [m/s] vid€jais plusmas atrums caurulé

p [kg/m?3] dens blivums

Lai noteiktu caurulvada linearos spiediena zudumus (dazadam plusmam, cauruju diametriem
un tdens temperaturam 10° un 60°), izmantojiet Pielikuma 3.-20. tabulu. Lokalie zudumi Z tiek
aprekinati, balstoties uz Sadu formulu:

2
z=cx 5"

kur:

Z [Pa/m] lokala zuduma (pretestibas) véertibas
¢ lokalas pretestibas koeficients

Lokalas pretestibas koeficienti KAN-therm sistermam ir noraditi tabulas, kuras ir pievienotas
ka ,Pielikumi”. A § vértibas ir noraditas KAN-therm Inox sistemas veidgabaliem, kopa ar rezerves
garumiem, kas atbilst So elementu lokalas pretestibas vertibam.

¢ vertibas citam iekartam ir noteiktas standarta PN-76/M-34034, vai arl tas nosaka razotaji.

KAN-therm Push, Press un PP sistemu plastmasas instalacijam pldsmas atruma raditaji var par-
sniegt standarta noraditas vertibas (iekavas):

Aprékinatie plusmu atrumi KAN-therm Gdens padeves caurulés

majsaimniecibu idensapgades pieslégumos v=10-20(15)
sadalitaja caurulés v=10-20(15)

stavvados v=10-25(2,0)

posmos no stavvadiem lidz iericém v=15-30(20)

Noderigs kritérijs, kas palidz izveléties pareiza diametra caurules, var but maksimalais pie-
laujamais plusmas atrums, kas ir atkarigs no maksimalas plusmas ilguma un uz instalacijas
posma uzmontétas armaturas pretestibas koeficienta, attieciba uz kuru tiek veikti aprekini.
(sask. ar DIN 1988).
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Maksimalais plismas atrums tidensapgades sistemas

Maksimalais plismas atrums [m/s] laika, kad plusma ir sasnie-

gusi augstako raditaju

Savienojumi 2 2

Caurules veids

Sadales caurulu posmi ar armatdru ar zemu pretestibas
koef. (<2.5), piem., lodveida varsti

Sadales caurulu posmi ar armattiru ar augstu pretestibas

koef. (>2.5), piem., parastie caurpltdes varsti 25 2

Lielaks plusmas atrums, salidzinajuma ar parastajam metala caurulvadu instalacijam, ir iespé-
jams, pateicoties tam, ka KAN-therm plastmasas caurules ir paklautas mazakai vibraciju un troks-
nu ietekmei. Més iesakam izmantot armaturu (varstus) ar zemu pretestibas koeficientu.

Lai aprékinatu karsta udens un cirkulacijas tdens tilpumu caurulés, par pamatu tiek nemti udens
ietilpibas koeficienti KAN-therm caurulem, kas ir noraditi nodalu ,Cauruju parametri” tabulas
katras KAN-therm sistémas apraksta ietvaros.

Izméru noteik8ana centralapkures instalacijam

Izméru noteikSana apkures instalacijam, izmantojot hidrauliskos raditajus, balstas uz pareiza dia-
metra caurulu izveli, ka ar regulatora diametru izveli, lai nodrosinatu adekvata tdens daudzuma
noklusanu lidz apsildes ieficei un lai nodrosinatu, ka visa instalacija ir hidrauliski sabalanséta.

Izmeéru noteikSana KAN-therm caurulem centralapkures sistémam ir javeic saskana ar speka
esosajiem standartiem un ,Vadlinijam par centralapkures sistemu projektésanu:
COBRTIINSTAL 2001",

Svarigs pareiza diametra caurulu izveles kriterijs ir tdens plismas atruma koeficients, kurs atbilst
linearajiem ekonomiska spiediena kritumiem, kas ir 150 — 250 Pa/m. Nemiet véera principu,

ka Gdens plusmas atrums nedrikst parsniegt pielaujamo trokSna imeni sistéma (ar armataru).
Papildus kriterijs Ir ieteicamais Udens pldsmas atrums konkrétas sistemas caurulés:

Aprékinatie plusmu atrumi KAN-therm apkures [m/s]
instalaciju caurulvados

horizontalajos caurulvados do 1,0 m/s

stavvados 0,2-0,4m/s

0.4 vai vairak savienojumi bez kritumiem (nodrosinat caurulu

radiatoru savienojumos o
atgaiso$anu)

Sis ir aprékinatas veriibas. Sistémas hidrauliska pretestiba izriet no vairakiem kritérijiem, starp
kuriem ir ar prasiba nodrosinat termostata varstus robezas no 0.3 - 0.7.

Ekas ar maza izméra sisttmam (vienas gimenes majoklos) més parasti sastopamies ar parmengi
biezu varstu izmanto$anu. Saja gadijuma tiek pienemts lielaks Gdens plismas atrums caurujva-
dos, lai nodrosinatu, ka daja no nepiecieSama spiediena tiek zaudéta caurujvada.

Kas attiecas uz lielizméra sistermam, mes parasti sastopamies ar nepietiekamu varstu skaitu.
Sajos gadTjumos tiek pienemti zemaki pldsmas atrumi caurulés, kuras veido sistemas pamatu
(horizontalie caurujvadi un stavvadi), un nodrosinatas lielakas slodzes uz sadales sistemam
telpas (veidotas, izmantojot PE-RT un PE-Xc caurules vai KAN-therm Push daudzslanu Platinum
caurules, vai KAN-therm Press daudzslanu caurules) vai pielietoti spiediena stabilizatori un palieli-

natas slodzes telpu sistemas.

Radiatoru lidz 2000W pievienosanai KAN-therm Push sistému ietvaros, So sistemu hidraulis-
ko apstaklu un termisko Toasibu del, mées iesakam izmantot PE-RT un PE-Xc caurules, kuru
diametrs ir 12 mm.
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Cauruju diametri ir jaizvelas ta, lai katras cirkulacijas spiedienu un aprékinato siltumneséja plusmu
summa ir lidzvertiga akfivajam spiediena raditajam.

Caurulu posmu hidrauliskas slodzes veido linearas slodzes un lokalas pretestibas koeficientu
Z summas uz konkreto posmu:

V2 X p
ApL=RXL+Z kur Z=2Cx—2

Ap [Pa] hidrauliska pretestiba (spiediena zudums)
R [Pa/m] lineara pretestiba (spiediena zudums) uz caurules posmu
L [m] konkréta diametra caurules garums
Z [Pa] lokala pretestiba (spiediena zudums) uz caurules posmu
2¢ lokalas pretestibas koeficientu summa uz caurules posmu
v [m/s] vidéjais plismas atrums caurulé
p [kg/m3] Udens blivums

Vienibas spiediena zudums R KAN-therm caurulés, atkariba no tdens pldsmas izmera un vi-
deéjas temperaturas, tiek aprekinats, izmantojot tabulas, kas ir ieklautas Pielikuma ,Hidraulisko
aprekinu tabulas KAN-therm tdens apgades un apkures sistemam”. Ar veidgabalu lokalas
pretestibas koeficientu vertibas ir ieklautas Pielikuma tabulas.

Papildus piezimes

Kad tiek veidoti radiatoru zemgridas savienojumi, radiatoriem ir jabut aprikotiem ar atbilstoSiem
ventiliem (manualiem vai automatiskiem). Ja tiek izmantotas sadalitaju sistemas, ar sadalitajiem ir
jabat aprikotiem ar ventiliem.

Ja sistéma tiek projektéta no plastmasas caurulem, (KAN-therm Push un Press, PP), nodrosiniet
caurules pret udens temperaturas uzkarsanu virs pielaujama limena (klumes rezultata).

KAN-therm apkures sistéemas udens vieta ir iespejams izmanot citu siltumneséju, piem., preta-
izsalSanas Skidrumus. Projektgjot $adas sistemas, ir janem vera So skidrumu fizikalas pasibas,
kuras atSkiras no udens 1pasibam. Pec tam prasiet razotajiem rekomendacijas attieciba uz vinu
razoto cauruju un savienojumu elementu izturibu pret Sim vielam.

KAN-therm sistemu siltumizolacija

Atkariba no caurujvada veida, siltumizolacijas mérkis ir samazinat siltuma zudumus (apkures

un karsta udens sistemas) vai samazinat aukstuma zudumus dzesesanas sistemas. Auksta
udens sistémas siltumizolacija novers sistéma plustosa udens sasilsanu un lidz ar to nepielau
kondensacijas veidoSanos uz caurules. Saskana ar Polijas Republikas spéka esoSajiem no-
teikurmiemn, ir jaievero sadalitaja caurulvadu minimalas siltumizolacijas prasibas centralapkures
sistémas, karsta udens (ieskaitot arm cirkulacijas caurules) un auksta udens sistemas, kas ir nora-
ditas tabula. Zemak noraditas vertibas ir piemerojamas visam KAN-therm caurulvadu sistemam,
neatkarigi no to materiala.

B8 KAN-therm sistémas izmmantosana instalaciju projektésana



Minimalais izolacijas biezums apkures, dzeséSanas un karsta krana Gdens sistémas

E Steevlnox

Minimalais
siltumizolacijas

LP Caurules veids .
biezums

(A= 0,035 W/(m X K)1)

14,16
Ao 12, 14, . 16, 20, 25,
1 Aréjais diametrs ldz 22 mm 18, 25 20é625, 12,15, 18,22 32 (PN20) 20 mm
leks€jais diametrs 32 (PN10,
2 no 22 fidz 35 mm % 32,40 28,35 PN16), 40 30 mm
3 lek$€jais diametrs 50 63 g§754766? 50, 63, 75, vienads caurules
no 35 lidz 100 mm ' 1853 9 Y 90, 110 iek§éjam diametram
4 lek$€jais diametrs virs 100 mm 103;61838?'7; 100 mm
Caurules un armattra saskana ar
5 1.-4. poz., kas ir izblvetas cauri 50% no punkta 1-4
sienam vai gridas segumam, noraditam prasibam
caurulu krustojumiem
Centralapkures caurules saskana
ar1.-4. pgz., kas ir ieblvétas 50% no punkia 1-4
6 konstrukcijas elementos starp g _
. - om noraditam prasibam
apkurinatam telpam ar dazadiem
lietotajiem
Caurules saskana ar 6.poz., kas
7 : . 6 mm
ir gulditas zem gridas seguma
Ledusauksta Udens sistémas 50% no punkta 1-4
8 N g -
ekas noraditam prasibam
Ledusauksta Udens sistemas 100% no punkta 1-4
9 = N . -
arpus ekam noraditam prasibam

1) izmantojot izolacijas materialu ar citadu siltumvadiSanas koeficientu, neka tabula noradrtais, veiciet attiecigus labojumus
izolacijas biezumam.

2) gaisa necaurlaidiga siltumizolacija.
Piezime

Tabula ir noradits ieteicamais izolacijas slana biezums KAN-therm auksta tdens caurulvadiem,
kas novers udens uzkarSanu un kondensacijas tvaiku izdalisanos. Labojiet zemak noraditas
vertibas uz citam izolacijas materiala siltuma caurlaidibas koeficientu vertibam.

Minimalais siltumizolacijas biezums auksta tidens sistémam

Caurulvada atrasanas vieta B
’ (A= 0,04 W/(m x K)

Caurulvads neapkurinata telpa 4 mm

Caurulvads apkurinata telpa 9 mm

Caurulvads kanala bez caurulvadiem ar karstu vai aukstu neséju 4 mm
Caurulvads kanala ar caurulvadiem ar karstu vai aukstu neséju 13 mm
Caurulvads sienas gropég, vertikala stavoklt 4 mm

Caurulvads sienas gropé, padzilinajums ar caurulvadiem ar karstu vai aukstu neséju 13 mm
Caurulvads zem gridas seguma (betona seguma) 4 mm

Siltumizolacijas materials nedrikst negativi ietekmeét caurules un savienojumu elementus. Tam
ir jabut Kimiski neitralam attieciba uz $o elementu materialiem.
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INnformacija un drosibas padomi

ST tehniska informacija ir speka no 2014. gada oktobra. Tehniskas informacijas publicé$anas
datums ir noradits uz vaka. Lai nodrosinatu Jusu personigo droSibu un musu produkiu pareizu
darbibu, Jums regulari japarbauda, vai ir publicéta jaunaka tehniskas informacijas redakcija.
Spéka esosa Tehniska informacija ir pieejama timekla vietne www.kan-therm.com, ka ar tuvakaja
KAN tehniskaja vai tirdzniecibas parstavnieciba.

Sis dokuments ir aizsargats ar autortiesioam. KAN tapat patur visas izrieto$as tiesibas, tai skaita
ar tiesibas reproducet So dokumentu jebkura forma. KAN censas nepielaut kludas $aja doku-
menta un uzturét to aktualaja redakcija, tomer taja joprojam var but nenozimigas kludas vai neat-
bilstibas. Més paturam tiesibas veikt Saja dokumenta korekcijas un tehniska rakstura izmainas.

Montéjot sistemas, jaievero piemérojamie likumi, standarti, vadlinijas un valsts likumdosanas akii.
ka ar visi $aja tehniskaja informacija sniegtie noradijumi.

Pirms JUs sakat darbus, izlasiet visas instalacijas un drosibas instrukcijas. Kad rodas neskaidri-
bas vai Saubas par to nozimi, ludzam kontaktéeties ar tuvako KAN Tehnisko-tirdzniecibas parstavi.
Uzstadisanas un darbibas instrukcijas ir jasaglaba un janodod nakamam buvniecibas procesa

dalibniekam vai instalacijas Ipasniekam. Sniegto instrukciju neieverosana var izraisit ipasuma
bojajumus vai ievainojumus.

Paredzeta lietoSana

KAN-therm sistémas japrojekte, jauzstada un jaekspluaté saskana ar So tehnisko informaciju

un piemerojamiem noteikumiem. Citada veida izmantosana ir aizliegta un tiks uzskatita par pro-
duktu nepiemérotu lietoSanu. Tas attiecas gan uz caurulu sistemu konstrukcijas elementiem, gan
uz savieno$anas darbos izmantojamiem instrumentiem.

Kaut arf KAN produkti ir izgatavoti no augstakas kvalitates materialiem, KAN nevar garantét to pie-
meérotibu jebkuriem pielietojumiem. Japiebilst, ka gadijuma, ja caurulvadi tiks izmantoti augsti

ietekmet misina sakauséjumus un paatrinat to koroziju. ltpadi, nedrikst parsniegt sadas pielauja-
mas koncentracijas:

hlorina joni (CI)<200 mg/!

sulfata joni (SO,%)<250 mg/|

kalcija karbonata joni (CaCO,”)<5 mg/l pie pH27,7

Par pielietojumiem, kas nav ietverti $aja tehniskaja informacija (pielagoti pielietojumi), Jums

ir javersas KAN tehniskaja / tirdzniecibas parstavniecioa, lai varétu apliecinat sada pielie-
tojuma iespejamibu.

Bavniecibas procesa dalibnieku kvalifikacija

KAN-therm sistemas montazu var veikt tikai atbilstosi apmacits un pilnvarots personals ar atbil-
stodu kvalifikaciju,

7 Sistéma KAN-therm informacija un drosibas padomi



Visparigie piesardzibas lidzekli

Darba vieta un savieno$anas darbos izmantojamie instrumenti un detalas jauztur fira un piemero-
ta stavokIl. Izmantojiet tikai originalas KAN-therm detalas, kuras ir domatas atbilstosajam merkim
un savienojuma veidam.

Citu elementu vai neapliecinatu instrumentu lietoSana, ka arn komponentu pielietosana citiem
meérkiem neka tas, kuram tie ir paredzeti, var izraisit kjlumes, nelaimes gadijumus vai citus riskus.

125 s
SO 9001




NOTES

126 ———






& KAN-therm SISTEMA

Optimala, pilniga instalacijas sistéma, kuru veido vismodernakie, savstarpéji papildinosi
UKAS tehniski risinajumi tdens caurulu, apkures, ka arf ugunsdzésanas un tehnologijas
wlyaury sistému joma.

001

Ta ir ideala universalas sistemas vizijas istenosana, kura radas balstoties uz ilggadeju pieredzi
un KAN konstruktoru aizrautibu, ka ar stingru materialu kvalitates un gala produktu kontroli, un,
S | visbeidzot, efekiivu instalaciju tirgus vajadzibu izpratni kas atbilst iigtspéjigas blvniecibas prasibam.
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Skapji un sadalitaji
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SYSTEM .
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